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ソリッドエンドミル用コーティング材種

超硬エンドミル

EPDBEH(-F)-TH3・・・・・A56
EPDBE(-□□□)・・・・・・・・A72
EPDBPE-ATH・・・・・・・・・・・A84
EPSBE(-□)-TH・・・・・・・・・A97
EPBTS-TH・・・・・・・・・・・・・A100
EPBT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A102
HGOB(□□)-PN・・・・・A104
ESHB-H/N-TH・・・・・・・A108
EMB(□)E-ATH・・・・・・・A110
EHHBE-TH3・・・・・・・・・・A124
EHHB-ATH・・・・・・・・・・・・A127
EPHB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A130
EB4HR-ATH・・・・・・・・・・A132
ECRB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A137
EPDB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A140
EPAB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A142
EGDB-HD・・・・・・・・・・・・・・・A143
EGB-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A145
PCDB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A146
CBN-EHB・・・・・・・・・・・・・・・A147
CBN-EPSB・・・・・・・・・・・・・A151
EFB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A153
EPSB-□-TH・・・・・・・・・・・A154
HPB(□□)-C・・・・・・・・・・・A156
HYPB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・A156
EPBPN・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A158

EPBPX・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A160
BEK・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A161
EPDBP-TH・・・・・・・・・・・・・A162
EMB(P)-TH・・・・・・・・・・・・A168

EPDREH2-TH3・・・・・A172
EPDREH4-TH3・・・・・A174
EPDRE-ATH・・・・・・・・・・A194
EPDRP-TH・・・・・・・・・・・・・A210
EPDRF-TH・・・・・・・・・・・・・A216
ETR(P)-TH・・・・・・・・・・・・・A222
ETM(□□)-TH・・・・・・・・A226
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種類別（カタログ掲載順） 

商品コード別（アルファベット順） 

ボールエンドミル

ラジアスエンドミル スクエアエンドミル

特定代理店在庫品

ヘッド交換式エンドミル

カタログの構成  

商品カタログの使用方法

①1ページの大扉より工具の種類を選択する
このページの一つ手前の大扉に、商品の大分類を記載しています。お探しの
工具分類の先頭ページ（中扉）を開く事ができます。

③中扉の商品分類より工具を選定する
中扉には各工具の掲載ページが記載されています。お探しの工具のページ
を開いてください。（エンドミルは刃形分類ページを記載）

②MOLDINO一押し工具から工具を選定する
8頁から金型加工に最適なMOLDINO一押し工具をピックアップしていま
す。工具形状や加工形状から選べますのでご活用ください。

④各工具の目次より工具を選定する
刃先交換式工具・エンドミル・ドリルにつきましては、中扉の直後に各工具の
詳細一覧を掲載してありますのでご活用ください。

⑤J1ページからの商品コード索引より工具を選定する
各工具の商品コードをアルファベット順に掲載しました。お探しの工具の商
品コードが分かっている場合は素早くページを開くことができます。

⑥外径別寸法早見表より工具を選定する
　（エンドミル・超硬ドリル）
超硬エンドミルはA20ページ、ハイスエンドミルはH6ページ、超硬ドリル
はE8ページより、外径別の寸法早見表を掲載しておりますので、ご活用く
ださい。

①大扉より工具分類を選定
　

③中扉より工具を選定
　

②MOLDINO一押し工具より選定
　

③目次より工具を選定
　

①
　 
　 
　 

②
　 
　 
　 

③
　
　 
　 
　 

④
　 
　 
　 

⑤
　
　 
　 

⑥
　
　 
　 
　 

超硬エンドミル

MOLDINO一押し工具

異形工具

刃先交換式工具
フライス切削用インサート

モジュラーミル専用シャンク
AVアーバ（防振アーバ）
刃先交換式工具用 部品

穴あけ工具

ねじ切り・面取り工具

旋削用インサート

ハイスエンドミル

技術資料

商品コード索引
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商品カタログのご案内 2

Technology thoroughly applies in the service of 
people and goods 
Technology that values the accumulation of results 
Technology that brings marvels and smiles

MOLDINO Tool Engineering, innovative product 
development 
Our principles are to…
be embodied in our technology

Stand together with our customers
Respond to each and every challenge for as long as necessary 
Use great ideas to the creation of unique, world-beating products 
Be a step ahead in fulfilling customers' dreams and visions 
Take a holistic view toward manufacturing innovation

As earnest in our approach as our technology itself
Committed to doing all we can do for 
our customers here and now

At MOLDINO Tool Engineering…
We grow with our customers and share in their pride 
Taking on the challenge of exploring
The Edge To Innovation

Technology thoroughly applies in the service of 
people and goods 
Technology that values the accumulation of results 
Technology that brings marvels and smiles

MOLDINO Tool Engineering, innovative product 
development 
Our principles are to…
be embodied in our technology

Stand together with our customers
Respond to each and every challenge for as long as necessary 
Use great ideas to the creation of unique, world-beating products 
Be a step ahead in fulfilling customers' dreams and visions 
Take a holistic view toward manufacturing innovation

As earnest in our approach as our technology itself
Committed to doing all we can do for 
our customers here and now

At MOLDINO Tool Engineering…
We grow with our customers and share in their pride 
Taking on the challenge of exploring
The Edge To Innovation
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高硬度直彫り
Semi finishing ~ Finishing (Contouring)
Hard milling

EPDBEH-TH3

R0.5～R0.1

荒～中仕上加工（等高線）
高硬度直彫り
Roughing ~ Semi finishing (Contouring)
Hard milling

EPDREH-TH3

φ1～φ0.4

中仕上～仕上加工（等高線）
高硬度直彫り
Semi finishing ~ Finishing (Contouring)
Hard milling

EPDREH-TH3

φ1～φ0.2

中仕上～仕上加工（等高線）
高硬度直彫り
Semi finishing ~ Finishing (Contouring)
Hard milling

EPDREH-TH3

φ0.6～φ0.2

ABPF SC

φ20～φ16

中仕上～仕上加工
高精度加工
Semi finishing ~ Finishing
High accuracy cutting

ABPF SC

φ30～φ20

中仕上～仕上加工
高精度加工
Semi finishing ~ Finishing
High accuracy cutting

）

荒加工（等高線）
削り残し低減設計
Roughing (Contouring)
Design to reduce remaining stock

TD4N

φ32～φ16

荒加工（等高線）
削り残し低減設計
Roughing (Contouring)
Design to reduce remaining stock

TD4N

φ32～φ16

荒加工（等高線）
削り残し低減設計
Roughing (Contouring)
Design to reduce remaining stock

BR2P

φ30～φ20

中仕上（走査線）
ねじれ切れ刃でビビリ抑制
Semi finishing (Scan line)
Helical cutting edge suppresses vibration

BR2P

φ30～φ20

中仕上（走査線）
ねじれ切れ刃でビビリ抑制
Semi finishing (Scan line)
Helical cutting edge suppresses vibration

補強リブ
放電から直彫りへ
Stiffening rib
Replaces EDM to milling

ECRB

荒加工（等高線）
4枚刃高硬度直彫り
Roughing (Contouring)
4 flutes hard milling

EHHRE-TH3

φ3～φ1

荒加工（等高線）
高硬度直彫り
Roghing (Contouring)
Hard milling

冷却穴（穴あけ）
高硬度穴あけ
Cooling hole (Drilling)
for hardness

PTネジ加工（スレッド）
高硬度直彫り（高品位ネジ）
For PT threads - threading hardened 
steels (high quality surface)

ARPF

φ30～φ10

中仕上～仕上加工
高精度加工
Semi finishing ~ Finishing
High accuracy cutting

WHNSB

40D～50D

冷却穴（穴あけ）
深穴への穴あけ
Cooling hole (Drilling)
Deep hole drilling

C92AVアーバ AV Arbor

φ63～φ40

荒、仕上げ
防振アーバ
Roughing, Finishing
Damped Arbor

C10 C28 C126

A226

A226

A226

A75

A75

ER8WB

φ12～φ10

壁面仕上げ
Wall finishing

A254
ES8WB A344

C100

C10 C28 C126

P.137C100

C28 C126

A111 A56

A56A124 A172 A172

A172

F10E49E31

A263 A56

ミニシリーズ
Mini series

ASPV mini 

φ32～φ10

C184

荒加工
Roughing

仕上げ加工
Finishing

C146

D12

イメイメイメーイメイメイメイメイメイメイメイメイメイメイメイメイメメイメイメイメイメーメメメメメージジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジ

MOLDINO一押し工具　プラスチック金型用
MOLDINO's Recommended Tools ( for  Plast ic  molds)

構造部
Structure

型　種
Mold type

バンパー
Bumper

（S50C、SCM）

ドアトリム
Door trim
（HPM7）

ランプ Lamp

レンズ Lens
（HPM7、P20）

エクステンション Extension
（NAK80、CENA-V、P-21）

リフレクター Reflector
（STAVAX、HPM38）

ハウジング Housing
（SC、SCM、P20）

コネクター
Connector
（PD613）

レンズホルダー
Lens holder
（STAVAX）

冷却穴関係
Cooling hole related
（SKD61）

WHNS

40D～50

冷却穴（穴
深穴への
Cooling hole (
Deep hole dri

φ3～φ1

高硬度直
Roghing (Con
Hard milling

（STAVAX）

冷却冷却冷却冷却冷却冷却冷冷却冷却冷却冷冷冷却冷却冷却冷 穴穴穴関穴関係係係係冷却冷却冷却冷却冷冷冷冷冷冷冷冷冷冷 穴関穴関穴関穴関穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴 係係係係係係
CoCoCoCoCoCoCoCoCoCoCoCoCoooooolololooo ining g gg hohohohohohhhhhhoh leleleleleeeeeeeee rreeeeeelelelelatatatattatedddddddedededededededed
（S（S（S（S（S（S（（ KDKDKDKDKDKDKDKDDDDDDDDD61616161616161116111）））））））））））））））））

冷却穴関係
Cooling hole related
（SKD61）

超硬エンドミル形状別 選定目安表
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EPHB-PN

EHHB-ATH

EMBE-ATH

EMBPE-ATH

HGOB-PN

EPBTS-TH

EPBT

HGOBLS-PN

2

2

2

2

2

2

2

0.1～ 6EPDBE-PN

0.1～ 6EPDBE-ATH

0.2～12EPDBPE-ATH

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

0.1～ 2EPSBE-H-TH

0.2～ 5EPDB-SD

0.4～ 3EGDB-HD

0.1～ 2

0.1～2.5

EPSBE-TH

エポックディープボールエボリューション（PNコーティング）
Epoch Deep Ball Evolution (PN Coating)

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

ペンシルネック
Pencil neck

ロングネック
Long neck

レギュラーネック
Regular neck

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

エポックペンシルディープボールエボリューション
Epoch Pencil Deep Ball Evolution

エポックディープボールエボリューション（ATHコーティング）
Epoch Deep Ball Evolution (ATH Coating)

エポックSD（S-DLC）ディープボール
Epoch SD(S-DLC) Deep Ball

エポックスーパーハードボールエボリューション 高精度規格品
Epoch Super Hard Ball Evolution -High accuracy rating product

エポックHDコーティング ディープボールエンドミル
Epoch HD Coating Deep Ball End Mill

エポックスーパーハードボールエボリューション 標準規格品
Epoch Super Hard Ball Evolution -Standard rating product

2 ○EPDBEH-F-TH3

EPDBEH-TH3

EPDBEH-TH3

エポックディープボールエボリューションハード-TH3　ショートシャンクタイプ
Epoch Deep Ball Evolution Hard-TH3 -Short shank type

刃数
No. of 
flutes

外径
Tool Dia.

コーティング
Coating

商品コード
Item Code

商品名称
Product

タイプ
Type

工具仕様
Specification

0.8・1ECRB-PN 4レギュラー刃長
Regular

エポックコンビネーションリブボール
Epoch Combination Rib Ball ◎ ◎ ○

2

2

2
0.3～20

○ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○3 ～12

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎

1 ～20 ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

エポックパナシアボール
Epoch Panacea Ball

エポックTHハードボール
Epoch TH Hard Ball

エポックTHハードボールストロング
Epoch TH Hard Ball Strong

2 6 ～20 ◎ ◎ ◎

○

○ ○ ◎ ◎ロングシャンク
Long shank

エポックパナシアボール ロングシャンク
Epoch Panacea Ball -Long shank

2

2

1 ～12ESHB-H-TH

1 ～12ESHB-N-TH

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

エポックシュリンクマスターボール 標準規格品
Epoch Shrink Master Ball -Standard rating products

エポックシュリンクマスターボール 高精度規格品
Epoch Shrink Master Ball -High accuracy rating products

1 ～12 ○ ◎ ◎ ◎ ◎レギュラー刃長
Regular

3

3

1 ～20

1 ～12

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

レギュラー刃長
Regular

ペンシルネック
Pencil neck

エポックメガフィードボールエボリューション　ストレートタイプ
Epoch Mega Feed Ball Evolution -Straight type

エポックメガフィードボールエボリューション ペンシルネック
Epoch Mega Feed Ball Evolution -Pencil Neck

4エポックハイハードボール 
Epoch High Hard Ball 

EHHBE-TH3 1 ～12 ○ ◎ ◎ ◎ ◎レギュラー刃長
Regular 4エポックハイハードボール-TH3 

Epoch High Hard Ball-TH3 

6 ～12 ◎ ◎ ◎レギュラー刃長
Regular 6高能率仕上げ用6枚刃ボールエンドミル 

6 Flutes Ball End Mill for High-efficiency Finishing

EB4HR-ATH 0.6～1.2レギュラー刃長
Regular 4エポックリブ溝加工用テーパボールエンドミル 

Taper Ball End Mill for High Accuracy Rib Slotting

◎ ◎6 ～12EPAB-SD 2レギュラー刃長
Regular

エポックSD（S-DLC）ボール
Epoch SD(S-DLC) Ball

◎ ◎ ◎ ◎0.4～ 1PCDB －多結晶焼結ダイヤモンドボールエンドミル
Poly Crystalline Diamond Ball End Mill

4 ～10EGB-HD 2レギュラー刃長
Regular

エポックHDコーティング ボールエンドミル
Epoch HD Coating Ball End Mill

超
硬
ボ
ー
ル
エ
ン
ド
ミ
ル

C
arbide ball end m

ills

◎ ◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○0.1～12ロングネック
Long neck 2 ○エポックディープボールエボリューションハード-TH3　レギュラーシャンクタイプ

Epoch Deep Ball Evolution Hard-TH3 -Regular shank type

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○0.1～1ストロングネック
Strong neck 2 ○エポックディープボールエボリューションハード-TH3　ストロングネックタイプ

Epoch Deep Ball Evolution Hard-TH3- Strong neck type

ロングネック
Long neck ○ ◎ ◎0.2～ 2CBN-EHB 2エポックCBNハイプレシジョンボールエンドミル

Epoch CBN High Precision Ball End Mill



在庫表記について  

本文の構成  

商品カタログの使用方法

商品名
特長・用途

商品バリエーション

該当商品にレギュラー・ショート等の多種のバリエーション
がある場合、その種類を表記しています。

アイコン表示

商品の諸元・使用用途などをアイコン表記しています。
詳しい内容は次頁の「アイコンの説明」をご覧ください。

対応被削材　

対応被削材種を表示しています。

再研磨対応外径範囲　

再研磨対応可能な外径範囲を表示しています。

価格について

掲載価格は2022年10月現在、消費税抜きの単価を表示して
おります。

商品コード

商品コードの　には数字が、　には英字が入ります。
　

　 .

本カタログに掲載の商品は予告なく、改善・改良のために仕様変更することがあります。

●印：標準在庫品です。
◎印：メーカー在庫品です。弊社営業へお問い合せください。
□印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問合せください。
△印：在庫が無くなり次第受注生産品となるものです。
無印：受注生産品です。
－印：製作致しません。

●：  
◎：
□ ：
△ ：

：
－：

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

…………A54

…A457

ディープシリーズラインナップ

………………………………A20
…………………………A31
…………………………A40

外径別寸法早見表

　ボール 
　ラジアス 
　スクエア 

……A2超硬エンドミル形状別 選定目安表

ソリッドエンドミル用コーティング材種

超硬エンドミル

EPDBEH(-F)-TH3・・・・・A56
EPDBE(-□□□)・・・・・・・・A72
EPDBPE-ATH・・・・・・・・・・・A84
EPSBE(-□)-TH・・・・・・・・・A97
EPBTS-TH・・・・・・・・・・・・・A100
EPBT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A102
HGOB(□□)-PN・・・・・A104
ESHB-H/N-TH・・・・・・・A108
EMB(□)E-ATH・・・・・・・A110
EHHBE-TH3・・・・・・・・・・A124
EHHB-ATH・・・・・・・・・・・・A127
EPHB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A130
EB4HR-ATH・・・・・・・・・・A132
ECRB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A137
EPDB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A140
EPAB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A142
EGDB-HD・・・・・・・・・・・・・・・A143
EGB-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A145
PCDB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A146
CBN-EHB・・・・・・・・・・・・・・・A147
CBN-EPSB・・・・・・・・・・・・・A151
EFB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A153
EPSB-□-TH・・・・・・・・・・・A154
HPB(□□)-C・・・・・・・・・・・A156
HYPB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・A156
EPBPN・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A158

EPBPX・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A160
BEK・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A161
EPDBP-TH・・・・・・・・・・・・・A162
EMB(P)-TH・・・・・・・・・・・・A168

EPDREH2-TH3・・・・・A172
EPDREH4-TH3・・・・・A174
EPDRE-ATH・・・・・・・・・・A194
EPDRP-TH・・・・・・・・・・・・・A210
EPDRF-TH・・・・・・・・・・・・・A216
ETR(P)-TH・・・・・・・・・・・・・A222
ETM(□□)-TH・・・・・・・・A226
HGOF-TH・・・・・・・・・・・・・・・A232
EPSM□-R-PN・・・・・・・A235
EPP-CR-TH・・・・・・・・・・・・A247
EPP(□□)-CR・・・・・・・・・A249
ER8WB-ATH・・・・・・・・・A254
ER5HS-PN・・・・・・・・・・・・A257
EMX□-CR-TH・・・・・・・・A259
EHHRE-TH3・・・・・・・・・・A263
CEPR-CR-TH・・・・・・・・・A265
CEPR-CR・・・・・・・・・・・・・・・A267
EAP-CR-TH・・・・・・・・・・・・A269
EMXA-CR・・・・・・・・・・・・・・・A272
多刃テーパラジアス・・・・・A276
EGDR-HD・・・・・・・・・・・・・・・A277

EGR-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A279
SCE・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A280
CBN-EPSR・・・・・・・・・・・・・A281
EPDR-TH・・・・・・・・・・・・・・・A283

EPDSE(-□□□)・・・・・A292
HGOS-PN・・・・・・・・・・・・・・A304
EPP3-CS・・・・・・・・・・・・・・・A308
EPSF(□)-PN・・・・・・・・・・A310
EPSM(□□)-PN・・・・・A311
EPP(□)-TH・・・・・・・・・・・・A328
EPP(□)4(-□)-CS・・A332
EPP(□□)・・・・・・・・・・・・・・・A336
ES8WB-ATH・・・・・・・・・A344
EMX□-(-SR)-TH・・・・A346
CEP□-TH・・・・・・・・・・・・・・・A352
CEP□□・・・・・・・・・・・・・・・・・A355
EPSW(□)-PN・・・・・・・・A361
EPQ□-CS・・・・・・・・・・・・・・A369
EAP-TH・・・・・・・・・・・・・・・・・・A371
EMXA・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A374
EPDS-SD・・・・・・・・・・・・・・・A378
EPAS-SD・・・・・・・・・・・・・・・A380
EC□-SD・・・・・・・・・・・・・・・・・A381
EC□-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A382
EPCDS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A383

EMM(-TH)・・・・・・・・・・・・・・A384
HYPS-C・・・・・・・・・・・・・・・・・A385
HPSLN-C・・・・・・・・・・・・・・・A385
AES・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A386
HES(□)2-C・・・・・・・・・・・・A387
HES(□)2・・・・・・・・・・・・・・・A390
HES(□)4-C・・・・・・・・・・・・A394
HES(□)4・・・・・・・・・・・・・・・A396

EHX-□□□□-TH・・・A398

EPDB(-□□)・・・・・・・・・・・A405
EPBC・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A409
CEPB(□□)・・・・・・・・・・・・A411
BEK(□□)-C・・・・・・・・・・・A415
BES-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A415
BESL(-□)-C・・・・・・・・・・・A418
BESS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A421
BES(-□)・・・・・・・・・・・・・・・・・A421
YB-CS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A422
JBE□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・A422
FE6・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A425
GB□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A425
GXB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A426

EPJS(□□)-J・・・・・・・・・A427
EPR(□□)・・・・・・・・・・・・・・・A429
EPDS(-□□)・・・・・・・・・・・A430
PES□2-C・・・・・・・・・・・・・・A434
PESR4-C・・・・・・・・・・・・・・・A434
PES□2・・・・・・・・・・・・・・・・・・A435
PESR4・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A435
Y□-CS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A437
SES(-□)・・・・・・・・・・・・・・・・・A439
KES(□)・・・・・・・・・・・・・・・・・・A440
TES・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A440
FE7・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A440
GS□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A441
GXR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A441
HTE-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A443
HTS□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A444
FE4・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A445
GTB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A445
EPRB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・A446
DEB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A448
RIB-CR-C・・・・・・・・・・・・・・・・A449
EPRI-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A450
DES-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A452
RIB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A453
EPQ(□□)-CS・・・・・・・・・A455
BH□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A456

AES・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A386
BEK・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A161
BEK(□□)-C・・・・・・・・・・・A415
BES-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A415
BES(-□)・・・・・・・・・・・・・・・・・A421
BESL(-□)-C・・・・・・・・・・・A418
BESS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A421
BH□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A456
CBN-EHB・・・・・・・・・・・・・・・A147
CBN-EPSB・・・・・・・・・・・・・A151
CBN-EPSR・・・・・・・・・・・・・A281
CEP□-TH・・・・・・・・・・・・・・・A352
CEP□□・・・・・・・・・・・・・・・・・A355
CEPB(□□)・・・・・・・・・・・・A411
CEPR-CR・・・・・・・・・・・・・・・A267
CEPR-CR-TH・・・・・・・・・A265
DEB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A448
DES-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A452
EAP-CR-TH・・・・・・・・・・・・A269
EAP-TH・・・・・・・・・・・・・・・・・・A371
EB4HR-ATH・・・・・・・・・・A132
EC□-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A382
EC□-SD・・・・・・・・・・・・・・・・・A381
ECRB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A137
EFB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A153

EGB-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A145
EGDB-HD・・・・・・・・・・・・・・・A143
EGDR-HD・・・・・・・・・・・・・・・A277
EGR-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A279
EHHB-ATH・・・・・・・・・・・・A127
EHHBE-TH3・・・・・・・・・・A124
EHHRE-TH3・・・・・・・・・・A263
EHX-□□□□-TH・・・A398
EMB(□)E-ATH・・・・・・・A110
EMB(P)-TH・・・・・・・・・・・・A168
EMM(-TH)・・・・・・・・・・・・・・A384
EMX□-(-SR)-TH・・・・A346
EMX□-CR-TH・・・・・・・・A259
EMXA・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A374
EMXA-CR・・・・・・・・・・・・・・・A272
EPAB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A142
EPAS-SD・・・・・・・・・・・・・・・A380
EPBC・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A409
EPBPN・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A158
EPBPX・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A160
EPBT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A102
EPBTS-TH・・・・・・・・・・・・・A100
EPCDS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A383
EPDB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A140
EPDB(-□□)・・・・・・・・・・・A405

EPDBE(-□□□)・・・・・・・・A72
EPDBEH(-F)-TH3・・・・・A56
EPDBP-TH・・・・・・・・・・・・・A162
EPDBPE-ATH・・・・・・・・・・・A84
EPDR-TH・・・・・・・・・・・・・・・A283
EPDRE-ATH・・・・・・・・・・A194
EPDREH2-TH3・・・・・A172
EPDREH4-TH3・・・・・A174
EPDRF-TH・・・・・・・・・・・・・A216
EPDRP-TH・・・・・・・・・・・・・A210
EPDS-SD・・・・・・・・・・・・・・・A378
EPDS(-□□)・・・・・・・・・・・A430
EPDSE(-□□□)・・・・・A292
EPHB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A130
EPJS(□□)-J・・・・・・・・・A427
EPP-CR-TH・・・・・・・・・・・・A247
EPP(□)-TH・・・・・・・・・・・・A328
EPP(□)4(-□)-CS・・A332
EPP(□□)・・・・・・・・・・・・・・・A336
EPP(□□)-CR・・・・・・・・・A249
EPP3-CS・・・・・・・・・・・・・・・A308
EPQ(□□)-CS・・・・・・・・A455
EPQ□-CS・・・・・・・・・・・・・・A369
EPR(□□)・・・・・・・・・・・・・・・A429
EPRB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・A446

EPRI-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A450
EPSB-□-TH・・・・・・・・・・・A154
EPSBE(-□)-TH・・・・・・・・・A97
EPSF(□)-PN・・・・・・・・・・A310
EPSM(□□)-PN・・・・・A311
EPSM□-R-PN・・・・・・・A235
EPSW(□)-PN・・・・・・・・A361
ER5HS-PN・・・・・・・・・・・・A257
ER8WB-ATH・・・・・・・・・A254
ES8WB-ATH・・・・・・・・・A344
ESHB-H/N-TH・・・・・・・A108
ETM(□□)-TH・・・・・・・・A226
ETR(P)-TH・・・・・・・・・・・・・A222
FE4・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A445
FE6・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A425
FE7・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A440
GB□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A425
GS□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A441
GTB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A445
GXB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A426
GXR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A441
HES(□)2・・・・・・・・・・・・・・・A390
HES(□)2-C・・・・・・・・・・・・A387
HES(□)4・・・・・・・・・・・・・・・A396
HES(□)4-C・・・・・・・・・・・・A394

HGOB(□□)-PN・・・・・A104
HGOF-TH・・・・・・・・・・・・・・・A232
HGOS-PN・・・・・・・・・・・・・・A304
HPB(□□)-C・・・・・・・・・・・A156
HPSLN-C・・・・・・・・・・・・・・・A385
HTE-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A443
HTS□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A444
HYPB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・A156
HYPS-C・・・・・・・・・・・・・・・・・A385
JBE□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・A422
KES(□)・・・・・・・・・・・・・・・・・・A440
PCDB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A146
PES□2・・・・・・・・・・・・・・・・・・A435
PES□2-C・・・・・・・・・・・・・・A434
PESR4・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A435
PESR4-C・・・・・・・・・・・・・・・A434
RIB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A453
RIB-CR-C・・・・・・・・・・・・・・・・A449
SCE・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A280
SES(-□)・・・・・・・・・・・・・・・・・A439
TES・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A440
Y□-CS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A437
YB-CS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A422
多刃テーパラジアス・・・・A276

種類別（カタログ掲載順） 

商品コード別（アルファベット順） 

ボールエンドミル

ラジアスエンドミル スクエアエンドミル

特定代理店在庫品

ヘッド交換式エンドミル

カタログの構成  

商品カタログの使用方法

①1ページの大扉より工具の種類を選択する
このページの一つ手前の大扉に、商品の大分類を記載しています。お探しの
工具分類の先頭ページ（中扉）を開く事ができます。

③中扉の商品分類より工具を選定する
中扉には各工具の掲載ページが記載されています。お探しの工具のページ
を開いてください。（エンドミルは刃形分類ページを記載）

②MOLDINO一押し工具から工具を選定する
8頁から金型加工に最適なMOLDINO一押し工具をピックアップしていま
す。工具形状や加工形状から選べますのでご活用ください。

④各工具の目次より工具を選定する
刃先交換式工具・エンドミル・ドリルにつきましては、中扉の直後に各工具の
詳細一覧を掲載してありますのでご活用ください。

⑤J1ページからの商品コード索引より工具を選定する
各工具の商品コードをアルファベット順に掲載しました。お探しの工具の商
品コードが分かっている場合は素早くページを開くことができます。

⑥外径別寸法早見表より工具を選定する
　（エンドミル・超硬ドリル）
超硬エンドミルはA20ページ、ハイスエンドミルはH6ページ、超硬ドリル
はE8ページより、外径別の寸法早見表を掲載しておりますので、ご活用く
ださい。

①大扉より工具分類を選定
　

③中扉より工具を選定
　

②MOLDINO一押し工具より選定
　

③目次より工具を選定
　

①
　 
　 
　 

②
　 
　 
　 

③
　
　 
　 
　 

④
　 
　 
　 

⑤
　
　 
　 

⑥
　
　 
　 
　 

超硬エンドミル

MOLDINO一押し工具

異形工具

刃先交換式工具
フライス切削用インサート

モジュラーミル専用シャンク
AVアーバ（防振アーバ）
刃先交換式工具用 部品

穴あけ工具

ねじ切り・面取り工具

旋削用インサート

ハイスエンドミル

技術資料

商品コード索引

A

8

B

C

D

E

F

G

H

J
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Technology thoroughly applies in the service of 
people and goods 
Technology that values the accumulation of results 
Technology that brings marvels and smiles

MOLDINO Tool Engineering, innovative product 
development 
Our principles are to…
be embodied in our technology

Stand together with our customers
Respond to each and every challenge for as long as necessary 
Use great ideas to the creation of unique, world-beating products 
Be a step ahead in fulfilling customers' dreams and visions 
Take a holistic view toward manufacturing innovation

As earnest in our approach as our technology itself
Committed to doing all we can do for 
our customers here and now

At MOLDINO Tool Engineering…
We grow with our customers and share in their pride 
Taking on the challenge of exploring
The Edge To Innovation

Technology thoroughly applies in the service of 
people and goods 
Technology that values the accumulation of results 
Technology that brings marvels and smiles

MOLDINO Tool Engineering, innovative product 
development 
Our principles are to…
be embodied in our technology

Stand together with our customers
Respond to each and every challenge for as long as necessary 
Use great ideas to the creation of unique, world-beating products 
Be a step ahead in fulfilling customers' dreams and visions 
Take a holistic view toward manufacturing innovation

As earnest in our approach as our technology itself
Committed to doing all we can do for 
our customers here and now

At MOLDINO Tool Engineering…
We grow with our customers and share in their pride 
Taking on the challenge of exploring
The Edge To Innovation

イメージ

TD4N

φ32～φ16

ABPF SC

φ30～φ20

中仕上～仕上加工
高精度加工
Semi finishing ~ Finishing
High accuracy cutting

中仕上～仕上加工
（隅取）

Semi finishing ~ Finishing
(Corner recessing)

TR4F C10

φ63～φ50

荒加工（等高線）
超高送りラジアス工具
Roughing (Contouring)
Ultra high feed radius tool

TR4F

φ80～φ50

荒加工（等高線）
超高送りラジアス工具
Roughing (Contouring)
Ultra high feed radius tool

TR4F

φ63～φ50

荒加工（等高線）
超高送りラジアス工具
Roughing (Contouring)
Ultra high feed radius tool

AHU

φ63～φ20

荒加工～中仕上
90°タイプ
Roughing ~ Semi finishing
90° type

中仕上 （隅取）
オーバル形状でビビリ抑制
Semi finishing (Corner recessing)
Oval shape suppresses vibration

EMBPE

φ10～φ1

中仕上～仕上加工
Semi finishing ~ Finishing

EPDBE-PN

φ10～φ1

中仕上～仕上加工
（隅取）

Semi finishing ~ Finishing
(Corner recessing)

EPDBE-PN

φ10～φ1

φ1～φ0.8

中仕上～仕上加工
Semi finishing ~ Finishing

ETM

φ16～φ6

中仕上 （隅取）
オーバル形状でビビリ抑制
Semi finishing (Corner recessing)
Oval shape suppresses vibration

ETM

φ16～φ6

中仕上（隅取）
オーバル形状でビビリ抑制
Semi finishing (Corner recessing)
Oval shape suppresses vibration

ETM

φ10～φ6

EHHBE-TH3

R1～R0.5

NSBH

φ12～φ3

EDT-PT

PT1～PT1/16

EPDBEH-TH3

φ2～φ0.6

中仕上～仕上加工（等高線）
高硬度直彫り
Semi finishing ~ Finishing (Contouring)
Hard milling

EPDBEH-TH3

R1～R0.05

中仕上～仕上加工（等高線）
高硬度直彫り
Semi finishing ~ Finishing (Contouring)
Hard milling

EPDBEH-TH3

R0.5～R0.1

荒～中仕上加工（等高線）
高硬度直彫り
Roughing ~ Semi finishing (Contouring)
Hard milling

EPDREH-TH3

φ1～φ0.4

中仕上～仕上加工（等高線）
高硬度直彫り
Semi finishing ~ Finishing (Contouring)
Hard milling

EPDREH-TH3

φ1～φ0.2

中仕上～仕上加工（等高線）
高硬度直彫り
Semi finishing ~ Finishing (Contouring)
Hard milling

EPDREH-TH3

φ0.6～φ0.2

ABPF SC

φ20～φ16

中仕上～仕上加工
高精度加工
Semi finishing ~ Finishing
High accuracy cutting

ABPF SC

φ30～φ20

中仕上～仕上加工
高精度加工
Semi finishing ~ Finishing
High accuracy cutting

）

荒加工（等高線）
削り残し低減設計
Roughing (Contouring)
Design to reduce remaining stock

TD4N

φ32～φ16

荒加工（等高線）
削り残し低減設計
Roughing (Contouring)
Design to reduce remaining stock

TD4N

φ32～φ16

荒加工（等高線）
削り残し低減設計
Roughing (Contouring)
Design to reduce remaining stock

BR2P

φ30～φ20

中仕上（走査線）
ねじれ切れ刃でビビリ抑制
Semi finishing (Scan line)
Helical cutting edge suppresses vibration

BR2P

φ30～φ20

中仕上（走査線）
ねじれ切れ刃でビビリ抑制
Semi finishing (Scan line)
Helical cutting edge suppresses vibration

補強リブ
放電から直彫りへ
Stiffening rib
Replaces EDM to milling

ECRB

荒加工（等高線）
4枚刃高硬度直彫り
Roughing (Contouring)
4 flutes hard milling

EHHRE-TH3

φ3～φ1

荒加工（等高線）
高硬度直彫り
Roghing (Contouring)
Hard milling

冷却穴（穴あけ）
高硬度穴あけ
Cooling hole (Drilling)
for hardness

PTネジ加工（スレッド）
高硬度直彫り（高品位ネジ）
For PT threads - threading hardened 
steels (high quality surface)

ARPF

φ30～φ10

中仕上～仕上加工
高精度加工
Semi finishing ~ Finishing
High accuracy cutting

WHNSB

40D～50D

冷却穴（穴あけ）
深穴への穴あけ
Cooling hole (Drilling)
Deep hole drilling

C92AVアーバ AV Arbor

φ63～φ40

荒、仕上げ
防振アーバ
Roughing, Finishing
Damped Arbor

C10 C28 C126

A226

A226

A226

A75

A75

ER8WB

φ12～φ10

壁面仕上げ
Wall finishing

A254
ES8WB A344

C100

C10 C28 C126

P.137C100

C28 C126

A111 A56

A56A124 A172 A172

A172

F10E49E31

A263 A56

ミニシリーズ
Mini series

ASPV mini 

φ32～φ10

C184

荒加工
Roughing

仕上げ加工
Finishing

C146

D12

イメイメイメーイメイメイメイメイメイメイメイメイメイメイメイメイメメイメイメイメイメーメメメメメージジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジジ

MOLDINO一押し工具　プラスチック金型用
MOLDINO's Recommended Tools ( for  Plast ic  molds)

構造部
Structure

型　種
Mold type

バンパー
Bumper

（S50C、SCM）

ドアトリム
Door trim
（HPM7）

ランプ Lamp

レンズ Lens
（HPM7、P20）

エクステンション Extension
（NAK80、CENA-V、P-21）

リフレクター Reflector
（STAVAX、HPM38）

ハウジング Housing
（SC、SCM、P20）

コネクター
Connector
（PD613）

レンズホルダー
Lens holder
（STAVAX）

冷却穴関係
Cooling hole related
（SKD61）

WHNS

40D～50

冷却穴（穴
深穴への
Cooling hole (
Deep hole dri

φ3～φ1

高硬度直
Roghing (Con
Hard milling

（STAVAX）

冷却冷却冷却冷却冷却冷却冷冷却冷却冷却冷冷冷却冷却冷却冷 穴穴穴関穴関係係係係冷却冷却冷却冷却冷冷冷冷冷冷冷冷冷冷 穴関穴関穴関穴関穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴 係係係係係係
CoCoCoCoCoCoCoCoCoCoCoCoCoooooolololooo ining g gg hohohohohohhhhhhoh leleleleleeeeeeeee rreeeeeelelelelatatatattatedddddddedededededededed
（S（S（S（S（S（S（（ KDKDKDKDKDKDKDKDDDDDDDDD61616161616161116111）））））））））））））））））

冷却穴関係
Cooling hole related
（SKD61）

超硬エンドミル形状別 選定目安表

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル
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別 
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目
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超
硬
エ
ン
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ミ
ル

EPHB-PN

EHHB-ATH

EMBE-ATH

EMBPE-ATH

HGOB-PN

EPBTS-TH

EPBT

HGOBLS-PN

2

2

2

2

2

2

2

0.1～ 6EPDBE-PN

0.1～ 6EPDBE-ATH

0.2～12EPDBPE-ATH

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

0.1～ 2EPSBE-H-TH

0.2～ 5EPDB-SD

0.4～ 3EGDB-HD

0.1～ 2

0.1～2.5

EPSBE-TH

エポックディープボールエボリューション（PNコーティング）
Epoch Deep Ball Evolution (PN Coating)

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

ペンシルネック
Pencil neck

ロングネック
Long neck

レギュラーネック
Regular neck

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

エポックペンシルディープボールエボリューション
Epoch Pencil Deep Ball Evolution

エポックディープボールエボリューション（ATHコーティング）
Epoch Deep Ball Evolution (ATH Coating)

エポックSD（S-DLC）ディープボール
Epoch SD(S-DLC) Deep Ball

エポックスーパーハードボールエボリューション 高精度規格品
Epoch Super Hard Ball Evolution -High accuracy rating product

エポックHDコーティング ディープボールエンドミル
Epoch HD Coating Deep Ball End Mill

エポックスーパーハードボールエボリューション 標準規格品
Epoch Super Hard Ball Evolution -Standard rating product

2 ○EPDBEH-F-TH3

EPDBEH-TH3

EPDBEH-TH3

エポックディープボールエボリューションハード-TH3　ショートシャンクタイプ
Epoch Deep Ball Evolution Hard-TH3 -Short shank type

刃数
No. of 
flutes

外径
Tool Dia.

コーティング
Coating

商品コード
Item Code

商品名称
Product

タイプ
Type

工具仕様
Specification

0.8・1ECRB-PN 4レギュラー刃長
Regular

エポックコンビネーションリブボール
Epoch Combination Rib Ball ◎ ◎ ○

2

2

2
0.3～20

○ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○3 ～12

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎

1 ～20 ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

エポックパナシアボール
Epoch Panacea Ball

エポックTHハードボール
Epoch TH Hard Ball

エポックTHハードボールストロング
Epoch TH Hard Ball Strong
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Regular
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超
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ボ
ー
ル
エ
ン
ド
ミ
ル

C
arbide ball end m

ills

◎ ◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○0.1～12ロングネック
Long neck 2 ○エポックディープボールエボリューションハード-TH3　レギュラーシャンクタイプ

Epoch Deep Ball Evolution Hard-TH3 -Regular shank type
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Strong neck 2 ○エポックディープボールエボリューションハード-TH3　ストロングネックタイプ

Epoch Deep Ball Evolution Hard-TH3- Strong neck type
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Epoch CBN High Precision Ball End Mill
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アイコンの説明  

軸に対する寸法許容差

商品カタログの使用方法

加工用途 

仕上げ分類 

コーティング 

Cコーティング 
C（センチュリー）コーティングを施してあります。

Gコーティング 
Gコーティングを施してあります。

CSコーティング 
ナノ結晶系CSコーティングを施してあります。

THコーティング 
ナノ結晶系THコーティングを施してあります。

ATコーティング 
ATコーティングを施してあります。

SDコーティング 
S-DLCコーティングを施してあります。

PNコーティング 
PNコーティングを施してあります。

ATHコーティング 
ATHコーティングを施してあります。

TH3コーティング 
TH3コーティングを施してあります。

荒加工 
荒加工に使用できます。

リブ・細部加工 
リブ溝加工、細部の加工に使用できます。

平面切削 
平面切削に使用できます。

側面切削 
側面切削に使用できます。

溝切削 
溝切削に使用できます。

曲面加工 
曲面加工に使用できます。

R加工 
R加工に使用できます。

面取り加工 
面取り加工に使用できます。

ヘリカル加工 
ヘリカル加工に使用できます。

座ぐり加工 
座ぐり加工に使用できます。

テーパボール加工 
テーパボール加工に使用できます。

取りのこし加工
取りのこし加工に使用できます。

玉ブチ加工 
玉ブチ加工に使用できます。

細部加工 
細部加工に使用できます。

穴あけ加工 
穴あけ加工に使用できます。

高能率側面切削 
負荷制御ツールパスによる高能率側面切削に
対応します

彫込み加工 
彫込み加工に使用できます。

バーチカル加工 
バーチカル加工に使用できます。

テーパ加工 
テーパ切削に使用できます。

中仕上げ加工 
中仕上げ加工に使用できます。

仕上げ加工 
仕上げ加工に使用できます。

HDコーティング 
新ダイヤモンドコーティングを施してあります。

Micro-THコーティング 
超平滑THコーティングを施してあります。

切削条件表
切削条件表の掲載ページを示します。

加工動画
弊社YouTubeチャンネルにて加工動画を公開中です。

シャンク仕様

刃先交換式工具諸元

エンドミル諸元

ドリル・ノンステップボーラー諸元

その他

直径公差 
直径の許容差を示します。

シャンク径公差 
シャンク径の許容差を示します。

加工穴深さ 
ドリルの最大加工穴深さを示します。

ねじれ角度 
刃部のねじれ角度を示します。

外径公差 
外径の許容差を示します。

ボール半径公差 
ボール半径の許容差を示します。

外径公差 
ボデー単体の外径の許容差を示します。

切込み角度 
切込み角度を示します。

MTシャンク 
MTシャンク仕様です。

工具材質

超硬 
工具材質に超硬合金を使用しています。

粉末ハイス 
工具材質に粉末ハイスを使用しています。

ハイス 
工具材質にハイスを使用しています。

CBN 
工具材質にCBNを使用しています。

Max1
工具材質にMax1（サーメット）を使用しています。

セラミック 
工具材質にセラミックを使用しています。

動画公開中

コバルトハイス 
工具材質にコバルトハイスを使用しています。

多結晶焼結ダイヤモンド
工具材質に多結晶焼結ダイヤモンドを使用しています。

MTシャンク

ストレートシャンク 
ストレートシャンク仕様です。

ストレート
シャンク

エンドミルシャンク 
エンドミルシャンク仕様です。

エンドミル
シャンク

整数径シャンク 
整数径シャンク仕様です。

整数径シャンク

　0
－0.2

インサート精度
インサートの精度を示します。N

最大切込み量 
最大切込み量を示します。

RE公差

コーナ半径公差 
コーナ半径の許容差を示します。

RE公差

シャンク径公差 
シャンク径の許容差を示します。

不等分割形状
不等分割形状を採用しています。

h8

ねじれ角度 
溝のねじれ角度を示します。

先端角度 
ドリルの先端角を示します。

A64

不等分割

　0
－0.003

基準寸法

を超え 以下

－
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　0
－0.004

　0
－0.005

　0
－0.008

　0
－0.012

　0
－0.018

　0
－0.004

　0
－0.006

　0
－0.009

　0
－0.015

　0
－0.022

　0
－0.005

　0
－0.008

　0
－0.011

　0
－0.018

　0
－0.027

　0
－0.006

　0
－0.009

　0
－0.013

　0
－0.021

　0
－0.033

h5 h6 h7 h7 h8 h8

（mm） 
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