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Technology thoroughly applies in the service of 
people and goods 
Technology that values the accumulation of results 
Technology that brings marvels and smiles

MOLDINO Tool Engineering, innovative product 
development 
Our principles are to…
be embodied in our technology

Stand together with our customers
Respond to each and every challenge for as long as necessary 
Use great ideas to the creation of unique, world-beating products 
Be a step ahead in fulfilling customers' dreams and visions 
Take a holistic view toward manufacturing innovation

As earnest in our approach as our technology itself
Committed to doing all we can do for 
our customers here and now

At MOLDINO Tool Engineering…
We grow with our customers and share in their pride 
Taking on the challenge of exploring
The Edge To Innovation
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技術はものと人のために尽くす

技術はときの積み重ねを大切にする 

技術は驚きや笑顔を生み出す

開発技術のMOLDINO 

私たちの理想は技術そのものの姿にありました

お客様としっかり足並みを揃え

一つひとつの課題にどこまでも応え続けること

世界を驚かせる鋭い発想で独創的な製品を生み出すこと

常にお客様の夢の一歩先を走り続け

加工全体を見据えた加工イノベーションを実現すること

技術のような真摯な姿勢で

目の前のお客様のためにできること全てを

MOLDINO は

お客様と共に成長しお客様自身のプライドを貴める

独創工具メーカーとして未知の領域に挑戦し続けます
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　スクエア Square
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SES(-□)・・・・・・・・・・・・・・・・・A459
KES(□)・・・・・・・・・・・・・・・・・・A460
TES・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A460
FE7・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A460
GS□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A461
GXR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A461
HTE-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A463
HTS□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A464
FE4・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A465
GTB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A465
EPRB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・A466
DEB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A468
RIB-CR-C・・・・・・・・・・・・・・・・A469
EPRI-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A470
DES-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A472
RIB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A473
EPQ(□□)-CS・・・・・・・・・A475
BH□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A476

AES・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A406
BEK・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A173
BEK(□□)-C・・・・・・・・・・・A435
BES-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A435
BES(-□)・・・・・・・・・・・・・・・・・A441
BESL(-□)-C・・・・・・・・・・・A438
BESS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A441
BH□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A476
CBN-EHB・・・・・・・・・・・・・・・A159
CBN-EPSB・・・・・・・・・・・・・A163
CBN-EPSR・・・・・・・・・・・・・A301
CEP□-TH・・・・・・・・・・・・・・・A372
CEP□□・・・・・・・・・・・・・・・・・A375
CEPB(□□)・・・・・・・・・・・・A431
CEPR-CR・・・・・・・・・・・・・・・A285
CEPR-CR-TH・・・・・・・・・A283
D-EPDB・・・・・・・・・・・・・・・・・A153
D-EPDR・・・・・・・・・・・・・・・・・A295
DEB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A468
DES-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A472
EAP-CR-TH・・・・・・・・・・・・A287
EAP-TH・・・・・・・・・・・・・・・・・・A391
EB4HR-ATH・・・・・・・・・・A142
EC□-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A402
EC□-SD・・・・・・・・・・・・・・・・・A401
ECRB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A147

EFB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A165
EGB-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A157
EGDB-HD・・・・・・・・・・・・・・・A155
EGDR-HD・・・・・・・・・・・・・・・A297
EGR-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A299
EHHB-ATH・・・・・・・・・・・・A137
EHHBE-TH3・・・・・・・・・・A134
EHHRE-TH3・・・・・・・・・・A280
EHHRE-TH3 mini・・A279
EHX-□□□□-TH・・・A418
EMB(□)E-ATH・・・・・・・A120
EMB(P)-TH・・・・・・・・・・・・A180
EMM(-TH)・・・・・・・・・・・・・・A404
EMX□-(-SR)-TH・・・・A366
EMX□-CR-TH・・・・・・・・A275
EMXA・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A394
EMXA-CR・・・・・・・・・・・・・・・A290
EPAB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A152
EPAS-SD・・・・・・・・・・・・・・・A400
EPBC・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A429
EPBPN・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A170
EPBPX・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A172
EPBT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A112
EPBTS-TH・・・・・・・・・・・・・A110
EPCDS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A403
EPDB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A150

EPDB(-□□)・・・・・・・・・・・A425
EPDBE(-□□□)・・・・・・・・A78
EPDBEH(-F)-TH3・・・・・A62
EPDBP-TH・・・・・・・・・・・・・A174
EPDBPE-ATH・・・・・・・・・・・A90
EPDR-TH・・・・・・・・・・・・・・・A303
EPDRE-ATH・・・・・・・・・・A206
EPDREH2-TH3・・・・・A184
EPDREH4-TH3・・・・・A186
EPDRF-TH・・・・・・・・・・・・・A228
EPDRP-TH・・・・・・・・・・・・・A222
EPDS-SD・・・・・・・・・・・・・・・A398
EPDS(-□□)・・・・・・・・・・・A450
EPDSE(-□□□)・・・・・A312
EPHB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A140
EPJS(□□)-J・・・・・・・・・A447
EPP-CR-TH・・・・・・・・・・・・A263
EPP(□)-TH・・・・・・・・・・・・A348
EPP(□)4(-□)-CS・・A352
EPP(□□)・・・・・・・・・・・・・・・A356
EPP(□□)-CR・・・・・・・・・A265
EPP3-CS・・・・・・・・・・・・・・・A328
EPQ(□□)-CS・・・・・・・・A475
EPQ□-CS・・・・・・・・・・・・・・A389
EPR(□□)・・・・・・・・・・・・・・・A449
EPRB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・A466

EPRI-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A470
EPSB-□-TH・・・・・・・・・・・A166
EPSBE(-□)-TH・・・・・・A107
EPSF(□)-PN・・・・・・・・・・A330
EPSM(□□)-PN・・・・・A331
EPSM□-R-PN・・・・・・・A251
EPSW(□)-PN・・・・・・・・A381
ER5HS-PN・・・・・・・・・・・・A273
ER8WB-ATH・・・・・・・・・A270
ES8WB-ATH・・・・・・・・・A364
ESHB-H/N-TH・・・・・・・A118
ETM(LN)・・・・・・・・・・・・・・・・A238
ETMP-TH・・・・・・・・・・・・・・・A244
ETR(P)-TH・・・・・・・・・・・・・A234
FE4・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A465
FE6・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A445
FE7・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A460
GB□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A445
GS□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A461
GTB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A465
GXB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A446
GXR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A461
HES(□)2・・・・・・・・・・・・・・・A410
HES(□)2-C・・・・・・・・・・・・A407
HES(□)4・・・・・・・・・・・・・・・A416
HES(□)4-C・・・・・・・・・・・・A414

HGOB(□□)-PN・・・・・A114
HGOF-TH・・・・・・・・・・・・・・・A248
HGOS-PN・・・・・・・・・・・・・・A324
HPB(□□)-C・・・・・・・・・・・A168
HPSLN-C・・・・・・・・・・・・・・・A405
HTE-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A463
HTS□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A464
HYPB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・A168
HYPS-C・・・・・・・・・・・・・・・・・A405
IX-EPDB-TH3・・・・・・・・・・・A56
JBE□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・A442
KES(□)・・・・・・・・・・・・・・・・・・A460
PCDB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A158
PES□2・・・・・・・・・・・・・・・・・・A455
PES□2-C・・・・・・・・・・・・・・A454
PESR4・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A455
PESR4-C・・・・・・・・・・・・・・・A454
RIB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A473
RIB-CR-C・・・・・・・・・・・・・・・・A469
SCE・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A300
SES(-□)・・・・・・・・・・・・・・・・・A459
TES・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A460
Y□-CS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A457
YB-CS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A442
多刃テーパラジアス・・・・A276

種類別（カタログ掲載順） By type (catalog listing order)

商品コード別（アルファベット順） By item code (alphabetical order)

ボールエンドミル
Ball End Mills

ラジアスエンドミル
Radius End Mills

スクエアエンドミル
Square End Mills

特定代理店在庫品
Stocked by specified distributor

ヘッド交換式エンドミル
Exchangeable head End Mill

IX-EPDB-TH3・・・・・・・・・・・A56
EPDBEH(-F)-TH3・・・・・A62
EPDBE(-□□□)・・・・・・・・A78
EPDBPE-ATH・・・・・・・・・・・A90
EPSBE(-□)-TH・・・・・・A107
EPBTS-TH・・・・・・・・・・・・・A110
EPBT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A112
HGOB(□□)-PN・・・・・A114
ESHB-H/N-TH・・・・・・・A118
EMB(□)E-ATH・・・・・・・A120
EHHBE-TH3・・・・・・・・・・A134
EHHB-ATH・・・・・・・・・・・・A137
EPHB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A140
EB4HR-ATH・・・・・・・・・・A142
ECRB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A147
EPDB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A150
EPAB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A152
D-EPDB・・・・・・・・・・・・・・・・・A153
EGDB-HD・・・・・・・・・・・・・・・A155
EGB-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A157
PCDB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A158
CBN-EHB・・・・・・・・・・・・・・・A159
CBN-EPSB・・・・・・・・・・・・・A163
EFB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A165
EPSB-□-TH・・・・・・・・・・・A166
HPB(□□)-C・・・・・・・・・・・A168
HYPB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・A168

カタログの構成  Catalog structure

商品カタログの使用方法
H o w  t o  u s e  t h i s  c a t a l o g u e

①1ページの大扉より工具の種類を選択する
このページの一つ手前の大扉に、商品の大分類を記載しています。お探しの
工具分類の先頭ページ（中扉）を開く事ができます。

③中扉の商品分類より工具を選定する
中扉には各工具の掲載ページが記載されています。お探しの工具のページ
を開いてください。（エンドミルは刃形分類ページを記載）

②MOLDINO一押し工具から工具を選定する
8頁から金型加工に最適なMOLDINO一押し工具をピックアップしていま
す。工具形状や加工形状から選べますのでご活用ください。

④各工具の目次より工具を選定する
刃先交換式工具・エンドミル・ドリルにつきましては、中扉の直後に各工具の
詳細一覧を掲載してありますのでご活用ください。

⑤J1ページからの商品コード索引より工具を選定する
各工具の商品コードをアルファベット順に掲載しました。お探しの工具の商
品コードが分かっている場合は素早くページを開くことができます。

⑥外径別寸法早見表より工具を選定する
　（エンドミル・超硬ドリル）
超硬エンドミルはA20ページ、ハイスエンドミルはH6ページ、超硬ドリル
はE8ページより、外径別の寸法早見表を掲載しておりますので、ご活用く
ださい。

①大扉より工具分類を選定
　Select the type of tool from the main index.

③中扉より工具を選定
　Select the tool from the intermediate index of product classifications.

②MOLDINO一押し工具より選定
　Select the tool from the MOLDINOôs Recommended Tools

③目次より工具を選定
　Select the tool from the table of contents.

①Select the type of tool from the main index on page 1.
　 The major product classifications are listed on the preceding page. 
　 You can open the catalog to the first page (intermediate index) of the 
　 section for the tool type you are looking for.

②Select the type of tool from the main index on page 1.
　 The major product classifications are listed on the preceding page. 
　 You can open the catalog to the first page (intermediate index) of the 
　 section for the tool type you are looking for.

③Select the tool from the intermediate index of product 
　classifications.
　 The page number for each tool are listed in the intermediate index. 
　 Open the page for the tool you are looking for. 
　 (For end mills, the tool shape classification page is listed.)

④Select the tool from the table of contents for each tool.
　 For indexable insert tools, end mills, and drills, immediately after the 
　 intermediate index, a summary of the details for each tool is provided for 
　 your reference.

⑤Select the tool from the product code index starting on 
　page J1.
　 The product codes for each tool are listed in alphabetical order. 
　 If you know the product code, you can quickly open the page for the tool.

⑥Select the tool from the quick dimension lookup table by 
　tool diameter (End mills & Carbide drills).
　 For end mills & carbide drills, a quick dimension lookup table by tool 
　 diameter is provided for your reference starting on page 
　 A20(Carbide end mills), H6(HSS end mills), E8(Carbide drills). 

超硬エンドミル形状別 選定目安表

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル
形
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別
選
定
目
安
表

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

EPHB-PN

EHHB-ATH

EMBE-ATH

EMBPE-ATH

HGOB-PN

EPBTS-TH

EPBT

HGOBLS-PN

2

2

2

2

2

2

0.1～ 6EPDBE-PN

0.1～ 6EPDBE-ATH

0.1～ 2EPSBE-H-TH

0.2～ 5EPDB-SD

0.4～10D-EPDB

0.1～ 2

0.1～2.5

EPSBE-TH

エポックディープボールエボリューション（PNコーティング）
Epoch Deep Ball Evolution (PN Coating)

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

レギュラーネック
Regular neck

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

エポックディープボールエボリューション（ATHコーティング）
Epoch Deep Ball Evolution (ATH Coating)

エポックSD（S-DLC）ディープボール
Epoch SD(S-DLC) Deep Ball

エポックスーパーハードボールエボリューション 高精度規格品
Epoch Super Hard Ball Evolution -High accuracy rating product

エポックHDコーティング ディープボールエンドミル
Epoch HD Coating Deep Ball End Mill

エポックスーパーハードボールエボリューション 標準規格品
Epoch Super Hard Ball Evolution -Standard rating product

2EPDBEH-F-TH3

EPDBEH-TH3

EPDBEH-TH3

エポックディープボールエボリューションハード-TH3　ショートシャンクタイプ
Epoch Deep Ball Evolution Hard-TH3 -Short shank type

刃数
No. of 
flutes

外径
Tool Dia.

コーティング
Coating

商品コード
Item Code

商品名称
Product

タイプ
Type

工具仕様
Specification

0.8・1ECRB-PN 4レギュラー刃長
Regular

エポックコンビネーションリブボール
Epoch Combination Rib Ball

2

2

2
0.3～20

3 ～12

1 ～20

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

エポックパナシアボール
Epoch Panacea Ball

エポックTHハードボール
Epoch TH Hard Ball

エポックTHハードボールストロング
Epoch TH Hard Ball Strong

2 6 ～20ロングシャンク
Long shank

エポックパナシアボール ロングシャンク
Epoch Panacea Ball -Long shank

2

2

1 ～12ESHB-H-TH

1 ～12ESHB-N-TH

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

エポックシュリンクマスターボール 標準規格品
Epoch Shrink Master Ball -Standard rating products

エポックシュリンクマスターボール 高精度規格品
Epoch Shrink Master Ball -High accuracy rating products

1 ～12レギュラー刃長
Regular

3

3

1 ～20

1 ～12

レギュラー刃長
Regular

ペンシルネック
Pencil neck

エポックメガフィードボールエボリューション　ストレートタイプ
Epoch Mega Feed Ball Evolution -Straight type

エポックメガフィードボールエボリューション ペンシルネック
Epoch Mega Feed Ball Evolution -Pencil Neck

4エポックハイハードボール 
Epoch High Hard Ball 

EHHBE-TH3 1 ～12レギュラー刃長
Regular 4エポックハイハードボール-TH3 

Epoch High Hard Ball-TH3 

6 ～12レギュラー刃長
Regular 6高能率仕上げ用6枚刃ボールエンドミル 

6 Flutes Ball End Mill for High-efficiency Finishing

EB4HR-ATH 0.6～1.2ロングネック
Long neck 4エポックリブ溝加工用テーパボールエンドミル 

Taper Ball End Mill for High Accuracy Rib Slotting

6 ～12EPAB-SD 2レギュラー刃長
Regular

エポックSD（S-DLC）ボール
Epoch SD(S-DLC) Ball

超
硬
ボ
ー
ル
エ
ン
ド
ミ
ル

C
arbide ball end m

ills

2 0.4～ 3EGDB-HD
ロングネック
Long neck

エポックHDコーティング ディープボールエンドミル
Epoch HD Coating Deep Ball End Mill

0.1～12ロングネック
Long neck 2エポックディープボールエボリューションハード-TH3　レギュラーシャンクタイプ

Epoch Deep Ball Evolution Hard-TH3 -Regular shank type

0.1～1ストロングネック
Strong neck 2エポックディープボールエボリューションハード-TH3　ストロングネックタイプ

Epoch Deep Ball Evolution Hard-TH3- Strong neck type

0.1～2.5ロングネック
Long neck 2IX-EPDB-TH3

IXエポックディープボール-TH3
IX Epoch Deep Ball-TH3

2 0.2～12EPDBPE-ATH
ペンシルネック
Pencil neck

エポックペンシルディープボールエボリューション
Epoch Pencil Deep Ball Evolution

4 ～10EGB-HD 2レギュラー刃長
Regular

エポックHDコーティング ボールエンドミル
Epoch HD Coating Ball End Mill

イメージ

φ32～φ16 φ30～φ20

中仕上～仕上加工
高精度加工

中仕上～仕上加工
（隅取）

C18

φ63～φ50

荒加工（等高線）
超高送りラジアス工具

φ80～φ50

荒加工（等高線）
超高送りラジアス工具

φ63～φ50

荒加工（等高線）
超高送りラジアス工具

φ63～φ20

荒加工～中仕上
90°タイプ
° 

中仕上 （隅取）
オーバル形状でビビリ抑制

φ10～φ1

中仕上～仕上加工

φ10～φ1

中仕上～仕上加工
（隅取）

φ10～φ1

φ1～φ0.8

中仕上～仕上加工

φ16～φ6

中仕上 （隅取）
オーバル形状でビビリ抑制

φ16～φ6

中仕上（隅取）
オーバル形状でビビリ抑制

φ10～φ6

R1～R0.5

φ12～φ3 PT1～PT1/16

φ2～φ0.6

中仕上～仕上加工（等高線）
高硬度直彫り

R0.5～R0.1

荒～中仕上加工（等高線）
高硬度直彫り

φ1～φ0.4

中仕上～仕上加工（等高線）
高硬度直彫り

φ1～φ0.2

中仕上～仕上加工（等高線）
高硬度直彫り

φ0.6～φ0.2

φ20～φ16

中仕上～仕上加工
高精度加工

φ30～φ20

中仕上～仕上加工
高精度加工

）

荒加工（等高線）
削り残し低減設計

φ32～φ16

荒加工（等高線）
削り残し低減設計

φ32～φ16

荒加工（等高線）
削り残し低減設計

φ30～φ20

中仕上（走査線）
ねじれ切れ刃でビビリ抑制

φ30～φ20

中仕上（走査線）
ねじれ切れ刃でビビリ抑制

補強リブ
放電から直彫りへ

荒加工（等高線）
4枚刃高硬度直彫り

φ3～φ1

荒加工（等高線）
高硬度直彫り

冷却穴（穴あけ）
高硬度穴あけ

PTねじ加工（スレッド）
高硬度直彫り（高品位ねじ）

φ30～φ10

中仕上～仕上加工
高精度加工

40D～50D

冷却穴（穴あけ）
深穴への穴あけ

C100アーバ

φ63～φ40

荒、仕上げ
防振アーバ

C18 C36 C134

A238

A238

A238

A81

A81

φ12～φ10

壁面仕上げ

C108

C18 C36 C134

A147C108

C36 C134

A121 A62

A134 A184 A184

A184

F10E46E34

A280 A62

ミニシリーズ

φ32～φ10

C192

荒加工 仕上げ加工

C154

D14

中仕上～仕上加工（等高線）
高硬度直彫り

R1~R0.05

A56

A270
A364

イメージイメージイメージイメージイイメージイメージメーメメ ジイメイメージイメイメージイメージイメージイメージメメ ジメメ ジイメーメージージージメメメ ジジジジ

MOLDINO一押し工具　プラスチック金型用

構造部

型　種

バンパー

（S50C, SCM）

ドアトリム

（HPM7）

ランプ
レンズ

（HPM7, P20）

エクステンション
（NAK80, CENA-V, P-21）

リフレクター
（STAVAX, HPM38）

ハウジング
（SC, SCM, P20）

コネクター

（PD613）

レンズホルダー

（STAVAX）

冷却穴関係

（SKD61）

40D～50D

冷却穴（穴
深穴への穴

φ3～φ1

荒加工（等高
高硬度直彫（STAVAX）

冷却冷却冷却冷却冷冷却冷冷冷冷冷冷冷却冷却冷 穴穴穴穴穴穴穴関穴関係係係冷却冷却冷却冷却冷却冷却冷冷冷冷冷冷冷冷 穴関穴関穴関穴関穴関穴穴穴穴関穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴穴 係係係係係

（SK（SK（SK（SK（SK（SK（SK（SK（SK（（ D61D61D61D61D61D61D61D61D61D61D61D61D61D6D6 ））））））））））））

冷却穴関係

（SKD61）













EB4HR/ECRB
リブ加工用
Rib slotting

EB4HR A142 ECRB A147

EB4HR/ECRB
リブ加工用
Rib slotting

EB4HR A142 ECRB A147

A120

HGOB-PN
高強度
High strength

EMBE
高硬度用
Hard milling

EPHB-PN
5軸加工
for 5-axis machining

EPSM-PN
高能率
安定加工
High efficiency 
stable milling

ETM-TH
高能率加工
High efficiency milling

ETR-TH
高能率加工
High efficiency milling

ETRP-TH
高能率深彫り
High efficiency deep 
milling

ER8WB
立壁底面
仕上
Vertical Wall/Bottom
Face Finishing

ER5HS
高能率
側面切削
Adaptive milling

A270A273

EPDBE-PN
加工面良好
Good surface

EPDBPE-ATH
深い加工
Deep milling

CBN-EHB
cBNエンドミル
cBN end mill

高硬度鋼
Hardened steels

ボール
Ball

2枚刃
2 flutes

2枚刃
2 flutes

3枚刃
3 flutes

4・6枚刃
4,6 flutes

4枚刃
4 flutes

5・6・8枚刃
5, 6, 8 flutes

ラジアス
Radius

工具形状
Tool shape

レギュラー
Regular

一般鋼
General steels

EPBTS
より高硬度
Super hard milling

ディープ
Deep

ペンシルネック
Pencil neck

リブ
Rib

レギュラー
Regular

ディープ
Deep

ペンシルネック
Pencil neck

リブ
Rib

EPBT
高硬度用
Hard milling

EMBE
高硬度用
Hard milling

EMBPE
深い加工
Deep milling

EPDRP-TH
深い加工
Deep milling

EPDRP-TH
深い加工
Deep milling

EHHBE
高硬度用
Hard milling

EPP-TH
高い安定性
High stability

EPDREH4-TH3
更に高硬度
Ultra hard milling

ETM-TH
高能率加工
High efficiency milling

ETR-TH
高能率加工
High efficiency milling

ETRP-TH
高能率深彫り
High efficiency 
deep milling

EPDBEH-TH3
更に高硬度
Ultra hard milling

EPDREH2-TH3
更に高硬度
Ultra hard milling

CBN-EPSR
cBNエンドミル
cBN end mill

ER8WB
立壁底面仕上
Vertical Wall/Bottom
Face Finishing

CEPR-TH
高能率
High efficiency

A270 A283

A121

A222

A81 A90

EMBPE
深い加工
Deep milling

A121

A90A110

A112

EPDBPE-ATH
深い加工
Deep milling

A120

A140

A251

A238

ETMP-TH
高能率加工
High efficiency milling

A244

A114

A62

A159

IX-EPDB-TH3
次世代超硬
Game changing
carbide

A56

A134

A263

A238

A184

A186

A234 A235

A222A301

EPDRF-TH
高精度仕上げ
High accuracy milling

高硬度鋼／一般鋼  for Hardened steels / General steels

MOLDINO一押し工具 工具形状別（ソリッドエンドミル）
MOLDINO's Recommended Tools by tool  shape (Sol id end mi l l )

A228

A234 A235
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…A477

………………………………A20
…………………………A32
…………………………A42

外径別寸法早見表
Quick dimension reference table by mill diameter

　ボール Ball

　ラジアス Radius

　スクエア Square

……A2超硬エンドミル形状別 選定目安表
Selection criteria table according to carbide end mill shape

ソリッドエンドミル用コーティング材種
Coating materials for solid end mills

…………………A479アイテム別たわみ性比較
Individual tool deflection comparison

EPBPN・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A170
EPBPX・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A172
BEK・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A173
EPDBP-TH・・・・・・・・・・・・・A174
EMB(P)-TH・・・・・・・・・・・・A180

EPDREH2-TH3・・・・・A184
EPDREH4-TH3・・・・・A186
EPDRE-ATH・・・・・・・・・・A206
EPDRP-TH・・・・・・・・・・・・・A222
EPDRF-TH・・・・・・・・・・・・・A228
ETR(P)-TH・・・・・・・・・・・・・A234
ETM(LN)・・・・・・・・・・・・・・・・A238
ETMP-TH・・・・・・・・・・・・・・・A244
HGOF-TH・・・・・・・・・・・・・・・A248
EPSM□-R-PN・・・・・・・A251
EPP-CR-TH・・・・・・・・・・・・A263
EPP(□□)-CR・・・・・・・・・A265
ER8WB-ATH・・・・・・・・・A270
ER5HS-PN・・・・・・・・・・・・A273
EMX□-CR-TH・・・・・・・・A275
EHHRE-TH3 mini・・A279
EHHRE-TH3・・・・・・・・・・A280
CEPR-CR-TH・・・・・・・・・A283
CEPR-CR・・・・・・・・・・・・・・・A285
EAP-CR-TH・・・・・・・・・・・・A287
EMXA-CR・・・・・・・・・・・・・・・A290

多刃テーパラジアス・・・・・A294
D-EPDR・・・・・・・・・・・・・・・・・A295
EGDR-HD・・・・・・・・・・・・・・・A297
EGR-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A299
SCE・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A300
CBN-EPSR・・・・・・・・・・・・・A301
EPDR-TH・・・・・・・・・・・・・・・A303

EPDSE(-□□□)・・・・・A312
HGOS-PN・・・・・・・・・・・・・・A324
EPP3-CS・・・・・・・・・・・・・・・A328
EPSF(□)-PN・・・・・・・・・・A330
EPSM(□□)-PN・・・・・A331
EPP(□)-TH・・・・・・・・・・・・A348
EPP(□)4(-□)-CS・・A352
EPP(□□)・・・・・・・・・・・・・・・A356
ES8WB-ATH・・・・・・・・・A364
EMX□-(-SR)-TH・・・・A366
CEP□-TH・・・・・・・・・・・・・・・A372
CEP□□・・・・・・・・・・・・・・・・・A375
EPSW(□)-PN・・・・・・・・A381
EPQ□-CS・・・・・・・・・・・・・・A389
EAP-TH・・・・・・・・・・・・・・・・・・A391
EMXA・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A394
EPDS-SD・・・・・・・・・・・・・・・A398
EPAS-SD・・・・・・・・・・・・・・・A400
EC□-SD・・・・・・・・・・・・・・・・・A401

EC□-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A402
EPCDS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A403
EMM(-TH)・・・・・・・・・・・・・・A404
HYPS-C・・・・・・・・・・・・・・・・・A405
HPSLN-C・・・・・・・・・・・・・・・A405
AES・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A406
HES(□)2-C・・・・・・・・・・・・A407
HES(□)2・・・・・・・・・・・・・・・A410
HES(□)4-C・・・・・・・・・・・・A414
HES(□)4・・・・・・・・・・・・・・・A416

EHX-□□□□-TH・・・A418

EPDB(-□□)・・・・・・・・・・・A425
EPBC・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A429
CEPB(□□)・・・・・・・・・・・・A431
BEK(□□)-C・・・・・・・・・・・A435
BES-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A435
BESL(-□)-C・・・・・・・・・・・A438
BESS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A441
BES(-□)・・・・・・・・・・・・・・・・・A441
YB-CS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A442
JBE□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・A442
FE6・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A445
GB□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A445

GXB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A446
EPJS(□□)-J・・・・・・・・・A447
EPR(□□)・・・・・・・・・・・・・・・A449
EPDS(-□□)・・・・・・・・・・・A450
PES□2-C・・・・・・・・・・・・・・A454
PESR4-C・・・・・・・・・・・・・・・A454
PES□2・・・・・・・・・・・・・・・・・・A455
PESR4・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A455
Y□-CS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A457
SES(-□)・・・・・・・・・・・・・・・・・A459
KES(□)・・・・・・・・・・・・・・・・・・A460
TES・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A460
FE7・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A460
GS□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A461
GXR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A461
HTE-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A463
HTS□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A464
FE4・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A465
GTB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A465
EPRB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・A466
DEB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A468
RIB-CR-C・・・・・・・・・・・・・・・・A469
EPRI-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A470
DES-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A472
RIB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A473
EPQ(□□)-CS・・・・・・・・・A475
BH□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A476

AES・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A406
BEK・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A173
BEK(□□)-C・・・・・・・・・・・A435
BES-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A435
BES(-□)・・・・・・・・・・・・・・・・・A441
BESL(-□)-C・・・・・・・・・・・A438
BESS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A441
BH□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A476
CBN-EHB・・・・・・・・・・・・・・・A159
CBN-EPSB・・・・・・・・・・・・・A163
CBN-EPSR・・・・・・・・・・・・・A301
CEP□-TH・・・・・・・・・・・・・・・A372
CEP□□・・・・・・・・・・・・・・・・・A375
CEPB(□□)・・・・・・・・・・・・A431
CEPR-CR・・・・・・・・・・・・・・・A285
CEPR-CR-TH・・・・・・・・・A283
D-EPDB・・・・・・・・・・・・・・・・・A153
D-EPDR・・・・・・・・・・・・・・・・・A295
DEB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A468
DES-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A472
EAP-CR-TH・・・・・・・・・・・・A287
EAP-TH・・・・・・・・・・・・・・・・・・A391
EB4HR-ATH・・・・・・・・・・A142
EC□-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A402
EC□-SD・・・・・・・・・・・・・・・・・A401
ECRB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A147

EFB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A165
EGB-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A157
EGDB-HD・・・・・・・・・・・・・・・A155
EGDR-HD・・・・・・・・・・・・・・・A297
EGR-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A299
EHHB-ATH・・・・・・・・・・・・A137
EHHBE-TH3・・・・・・・・・・A134
EHHRE-TH3・・・・・・・・・・A280
EHHRE-TH3 mini・・A279
EHX-□□□□-TH・・・A418
EMB(□)E-ATH・・・・・・・A120
EMB(P)-TH・・・・・・・・・・・・A180
EMM(-TH)・・・・・・・・・・・・・・A404
EMX□-(-SR)-TH・・・・A366
EMX□-CR-TH・・・・・・・・A275
EMXA・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A394
EMXA-CR・・・・・・・・・・・・・・・A290
EPAB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A152
EPAS-SD・・・・・・・・・・・・・・・A400
EPBC・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A429
EPBPN・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A170
EPBPX・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A172
EPBT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A112
EPBTS-TH・・・・・・・・・・・・・A110
EPCDS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A403
EPDB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A150

EPDB(-□□)・・・・・・・・・・・A425
EPDBE(-□□□)・・・・・・・・A78
EPDBEH(-F)-TH3・・・・・A62
EPDBP-TH・・・・・・・・・・・・・A174
EPDBPE-ATH・・・・・・・・・・・A90
EPDR-TH・・・・・・・・・・・・・・・A303
EPDRE-ATH・・・・・・・・・・A206
EPDREH2-TH3・・・・・A184
EPDREH4-TH3・・・・・A186
EPDRF-TH・・・・・・・・・・・・・A228
EPDRP-TH・・・・・・・・・・・・・A222
EPDS-SD・・・・・・・・・・・・・・・A398
EPDS(-□□)・・・・・・・・・・・A450
EPDSE(-□□□)・・・・・A312
EPHB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A140
EPJS(□□)-J・・・・・・・・・A447
EPP-CR-TH・・・・・・・・・・・・A263
EPP(□)-TH・・・・・・・・・・・・A348
EPP(□)4(-□)-CS・・A352
EPP(□□)・・・・・・・・・・・・・・・A356
EPP(□□)-CR・・・・・・・・・A265
EPP3-CS・・・・・・・・・・・・・・・A328
EPQ(□□)-CS・・・・・・・・A475
EPQ□-CS・・・・・・・・・・・・・・A389
EPR(□□)・・・・・・・・・・・・・・・A449
EPRB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・A466

EPRI-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A470
EPSB-□-TH・・・・・・・・・・・A166
EPSBE(-□)-TH・・・・・・A107
EPSF(□)-PN・・・・・・・・・・A330
EPSM(□□)-PN・・・・・A331
EPSM□-R-PN・・・・・・・A251
EPSW(□)-PN・・・・・・・・A381
ER5HS-PN・・・・・・・・・・・・A273
ER8WB-ATH・・・・・・・・・A270
ES8WB-ATH・・・・・・・・・A364
ESHB-H/N-TH・・・・・・・A118
ETM(LN)・・・・・・・・・・・・・・・・A238
ETMP-TH・・・・・・・・・・・・・・・A244
ETR(P)-TH・・・・・・・・・・・・・A234
FE4・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A465
FE6・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A445
FE7・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A460
GB□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A445
GS□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A461
GTB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A465
GXB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A446
GXR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A461
HES(□)2・・・・・・・・・・・・・・・A410
HES(□)2-C・・・・・・・・・・・・A407
HES(□)4・・・・・・・・・・・・・・・A416
HES(□)4-C・・・・・・・・・・・・A414

HGOB(□□)-PN・・・・・A114
HGOF-TH・・・・・・・・・・・・・・・A248
HGOS-PN・・・・・・・・・・・・・・A324
HPB(□□)-C・・・・・・・・・・・A168
HPSLN-C・・・・・・・・・・・・・・・A405
HTE-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A463
HTS□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A464
HYPB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・A168
HYPS-C・・・・・・・・・・・・・・・・・A405
IX-EPDB-TH3・・・・・・・・・・・A56
JBE□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・A442
KES(□)・・・・・・・・・・・・・・・・・・A460
PCDB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A158
PES□2・・・・・・・・・・・・・・・・・・A455
PES□2-C・・・・・・・・・・・・・・A454
PESR4・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A455
PESR4-C・・・・・・・・・・・・・・・A454
RIB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A473
RIB-CR-C・・・・・・・・・・・・・・・・A469
SCE・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A300
SES(-□)・・・・・・・・・・・・・・・・・A459
TES・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A460
Y□-CS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A457
YB-CS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A442
多刃テーパラジアス・・・・A294

種類別（カタログ掲載順） By type (catalog listing order)

商品コード別（アルファベット順） By item code (alphabetical order)

ボールエンドミル
Ball End Mills

ラジアスエンドミル
Radius End Mills

スクエアエンドミル
Square End Mills

特定代理店在庫品
Stocked by specified distributor

ヘッド交換式エンドミル
Exchangeable head End Mill

IX-EPDB-TH3・・・・・・・・・・・A56
EPDBEH(-F)-TH3・・・・・A62
EPDBE(-□□□)・・・・・・・・A78
EPDBPE-ATH・・・・・・・・・・・A90
EPSBE(-□)-TH・・・・・・A107
EPBTS-TH・・・・・・・・・・・・・A110
EPBT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A112
HGOB(□□)-PN・・・・・A114
ESHB-H/N-TH・・・・・・・A118
EMB(□)E-ATH・・・・・・・A120
EHHBE-TH3・・・・・・・・・・A134
EHHB-ATH・・・・・・・・・・・・A137
EPHB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A140
EB4HR-ATH・・・・・・・・・・A142
ECRB-PN・・・・・・・・・・・・・・・A147
EPDB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A150
EPAB-SD・・・・・・・・・・・・・・・A152
D-EPDB・・・・・・・・・・・・・・・・・A153
EGDB-HD・・・・・・・・・・・・・・・A155
EGB-HD・・・・・・・・・・・・・・・・・A157
PCDB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A158
CBN-EHB・・・・・・・・・・・・・・・A159
CBN-EPSB・・・・・・・・・・・・・A163
EFB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・A165
EPSB-□-TH・・・・・・・・・・・A166
HPB(□□)-C・・・・・・・・・・・A168
HYPB-C・・・・・・・・・・・・・・・・・A168

A1



超硬エンドミル形状別 選定目安表
Selection criteria table according to carbide end mill shape

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル
形
状
別 

選
定
目
安
表

A2

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

EPHB-PN

EHHB-ATH

EMBE-ATH

EMBPE-ATH

HGOB-PN

EPBTS-TH

EPBT

HGOBLS-PN

2

2

2

2

2

2

0.1～ 6EPDBE-PN

0.1～ 6EPDBE-ATH

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

0.1～ 2EPSBE-H-TH

0.2～ 5EPDB-SD

0.4～10D-EPDB

0.1～ 2

0.1～2.5

EPSBE-TH

グラファイト・FRP・高Siアルミニウム合金など
for Graphite, FRP, High Si aluminum alloy, etc

エポックディープボールエボリューション（PNコーティング）
Epoch Deep Ball Evolution (PN Coating)

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

レギュラーネック
Regular neck

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

エポックディープボールエボリューション（ATHコーティング）
Epoch Deep Ball Evolution (ATH Coating)

エポックSD（S-DLC）ディープボール
Epoch SD(S-DLC) Deep Ball

エポックスーパーハードボールエボリューション 高精度規格品
Epoch Super Hard Ball Evolution -High accuracy rating product

エポックHDコーティング ディープボールエンドミル
Epoch HD Coating Deep Ball End Mill

エポックスーパーハードボールエボリューション 標準規格品
Epoch Super Hard Ball Evolution -Standard rating product

2 ○EPDBEH-F-TH3

EPDBEH-TH3

EPDBEH-TH3

エポックディープボールエボリューションハード-TH3　ショートシャンクタイプ
Epoch Deep Ball Evolution Hard-TH3 -Short shank type

刃数
No. of 
flutes

対応被削材 Applicable work material 掲載頁
Page

寸法表
Size list

外径
Tool Dia.

形　状
Shape

加工用途
Applications

コーティング
Coating

炭
素
鋼
・
合
金
鋼

C
arbon steels, A

lloy steels

プ
リ
ハ
ー
ド
ン
鋼

　

HRC

以
下

Pre-harden Steels under 45 H
R

C

高
硬
度
　

HRC

超
え

　

HRC

以
下

High-hardened over 45HRC to under 55HRC

ス
テ
ン
レ
ス
鋼

S
tainless steels

チ
タ
ン
合
金
・
耐
熱
合
金

Titanium
 alloy, H

eat-resistant alloy 

銅
合
金

C
opper alloy

ア
ル
ミ
合
金

A
lum

inum
 alloy

45

5545

商品コード
Item Code

商品名称
Product

タイプ
Type 切削条件

Cutting
conditions

高
硬
度

　

HRC

超
え

H
igh-hardened over 65H

R
C

65

高
硬
度
　

HRC

超
え

　

HRC

以
下

High-hardened over 55HRC to under 65HRC

55

65

工具仕様
Specification

0.8・1ECRB-PN 4レギュラー刃長
Regular

エポックコンビネーションリブボール
Epoch Combination Rib Ball

P H M S N

◎ ◎ ○

2

2

2
0.3～20

○ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○3 ～12

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎

1 ～20 ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

エポックパナシアボール
Epoch Panacea Ball

エポックTHハードボール
Epoch TH Hard Ball

エポックTHハードボールストロング
Epoch TH Hard Ball Strong

2 6 ～20 ◎ ◎ ◎

○

○ ○ ◎ ◎ロングシャンク
Long shank

エポックパナシアボール ロングシャンク
Epoch Panacea Ball -Long shank

2

2

1 ～12ESHB-H-TH

1 ～12ESHB-N-TH

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

エポックシュリンクマスターボール 標準規格品
Epoch Shrink Master Ball -Standard rating products

エポックシュリンクマスターボール 高精度規格品
Epoch Shrink Master Ball -High accuracy rating products

1 ～12 ○ ◎ ◎ ◎ ◎レギュラー刃長
Regular

3

3

1 ～20

1 ～12

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

レギュラー刃長
Regular

ペンシルネック
Pencil neck

エポックメガフィードボールエボリューション　ストレートタイプ
Epoch Mega Feed Ball Evolution -Straight type

エポックメガフィードボールエボリューション　ペンシルネック
Epoch Mega Feed Ball Evolution -Pencil Neck

4エポック ハイハードボール 
Epoch High Hard Ball 

EHHBE-TH3 1 ～12 ○ ◎ ◎ ◎ ◎レギュラー刃長
Regular 4エポック ハイハードボール-TH3 

Epoch High Hard Ball-TH3 

6 ～12 ◎ ◎ ◎レギュラー刃長
Regular 6高能率仕上げ用6枚刃ボールエンドミル 

6 Flutes Ball End Mill for High-efficiency Finishing

EB4HR-ATH 0.6～1.2ロングネック
Long neck 4エポックリブ溝加工用テーパボールエンドミル 

Taper Ball End Mill for High Accuracy Rib Slotting

◎ ◎6 ～12EPAB-SD 2レギュラー刃長
Regular

エポックSD（S-DLC）ボール
Epoch SD(S-DLC) Ball

超
硬
ボ
ー
ル
エ
ン
ド
ミ
ル

C
arbide ball end m

ills

◎ ◎ ◎

2 0.4～ 3EGDB-HD
ロングネック
Long neck

エポックHDコーティング ディープボールエンドミル
Epoch HD Coating Deep Ball End Mill

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○0.1～12ロングネック
Long neck 2 ○エポックディープボールエボリューションハード-TH3　レギュラーシャンクタイプ

Epoch Deep Ball Evolution Hard-TH3 -Regular shank type

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○0.1～1ストロングネック
Strong neck 2 ○エポックディープボールエボリューションハード-TH3　ストロングネックタイプ

Epoch Deep Ball Evolution Hard-TH3- Strong neck type

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○0.1～2.5ロングネック
Long neck 2 ○IX-EPDB-TH3

IXエポックディープボール-TH3
IX Epoch Deep Ball-TH3 A56

2 0.2～12EPDBPE-ATH ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○ペンシルネック
Pencil neck

エポックペンシルディープボールエボリューション
Epoch Pencil Deep Ball Evolution

A81

A78

A108

A150

A153

A155

A107

A62

A64

A69

A147

A114

A110

A112

A114

A118

A118

A120

A121

A137

A134

A140

A142

A152

A90

A84

A84

A109

A151

A154

A156

A109

A70

A70

A70

A148

A115

A111

A113

A117

A119

A119

A123

A126

A138

A135

A141

A144

A152

A58

A97

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

細部細部

玉ブチ玉ブチ

ヘリカルヘリカル

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

曲面曲面 RR

ヘリカルヘリカル

彫込み彫込み 曲面曲面 RR ヘリカルヘリカル

彫込み彫込み 曲面曲面 RR ヘリカルヘリカル

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

ヘリカルヘリカル

取り
のこし

取り
のこし

取り
のこし

取り
のこし

玉ブチ玉ブチ取り
のこし

取り
のこし

曲面曲面 RR 取り
のこし

取り
のこし

平面平面

高能率
側面切削

高能率
側面切削

高能率
側面切削

高能率
側面切削

高能率
側面切削

高能率
側面切削

細部細部

側面側面

彫込み彫込み 曲面曲面 RR側面側面

テーパボールテーパボール

テーパボールテーパボール 細部細部

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

細部細部

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

ヘリカルヘリカル

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部取り
のこし

取り
のこし

玉ブチ玉ブチ

Die-sinking Profiling Radius MiniatureRest Material Machining Corner Recessing

Radius Taper Miniature

Die-sinking Profiling Radius

Profiling Radius Rest Material MachiningPlaning

Helical

Die-sinking Profiling Radius Helical

Die-sinking Profiling Radius Helical

Rest Material Machining Corner Recessing

Die-sinking Profiling Radius Helical

Die-sinking Profiling Radius Helical

Side Cutting

Die-sinking Profiling Radius

Die-sinking Profiling Radius

Die-sinking Profiling Radius

Adaptive milling

Adaptive milling

Adaptive milling

Side Cutting Die-sinking Profiling Radius

MiniatureRest Material Machining Corner Recessing

Profiling Radius Rest Material Machining

Radius Taper

Die-sinking Profiling Radius Helical

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

4 ～10EGB-HD 2レギュラー刃長
Regular

エポックHDコーティング ボールエンドミル
Epoch HD Coating Ball End Mill

彫込み彫込み 曲面曲面 RR ヘリカルヘリカル

Die-sinking Profiling Radius Helical
A157 A157





超硬エンドミル形状別 選定目安表
Selection criteria table according to carbide end mill shape

超
硬
エ
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表

A4

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

ETM-TH

ETMLN-TH

ETR-TH

ETRP-TH

EPDRF-TH

EPDRE-ATH

EMB-TH

EMBP-TH

EPDBP-TH

EPBPN

EPBPX

HPBS-C

HYPB-C

HPBLN-C

EPSB-H-TH

EPSB-N-TH
首下長 Under Neck Length１.5DC

EPSB-N-TH
首下長 Under Neck Length３DC

刃数
No. of 
flutes

対応被削材 Applicable work material 掲載頁
Page

寸法表
Size list

外径
Tool Dia.

形　状
Shape

加工用途
Applications

コーティング
Coating

炭
素
鋼
・
合
金
鋼

C
arbon steels, A

lloy steels

ス
テ
ン
レ
ス
鋼

S
tainless steels

チ
タ
ン
合
金
・
耐
熱
合
金

Titanium
 alloy, H

eat-resistant alloy 

銅
合
金

C
opper alloy

ア
ル
ミ
合
金

A
lum

inum
 alloy

商品コード
Item Code

商品名称
Product

タイプ
Type 切削条件

Cutting
conditions

※：エポックエンドミルです。Epoch End Mill

工具仕様
Specification

P H M S N

0.1～ 2

0.1～ 2

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

0.1～ 2 ○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

2

2

2

レギュラーネック
Regular neck

レギュラーネック
Regular neck

ロングネック
Long Neck

エポックスーパーハードボール 首下長1.5DCタイプ（高精度規格品）
Epoch Super Hard Ball Under neck 1.5DC type (High-accuracy rating product)

エポックスーパーハードボール 首下長1.5DCタイプ（標準規格品）
Epoch Super Hard Ball Under neck 1.5DC type (Standard rating product)

エポックスーパーハードボール 首下長3DCタイプ（標準規格品）
Epoch Super Hard Ball Under neck 3DC type (Standard rating product)

1 ～ 6

0.2～ 6

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

0.5～ 6 ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

2

2

2

ショートネック
Short Neck

レギュラーネック
Regular Neck

ロングネック
Long neck

エポック精密小径エンドミル　ロングネック・ボール
Epoch Precision Miniature Ball End Mill -Long Neck

エポック精密小径エンドミル ショートネック・ボール
EpochPrecision  Miniature Ball End Mill -Short Neck

エポック精密小径エンドミル レギュラーネック・ボール
Epoch Precision Miniature Ball End Mill -Regular Neck, Regular

2

2

1 ～12 ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

1 ～12 ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

ペンシルネック
Pencil neck

ペンシルネック
Pencil neck

エポックペンシルロングネックボール
Epoch Pencil Long Neck Ball

エポックペンシルネックボール
Epoch Pencil Neck Ball

0.3～20BEK ○ ○ ○ ○ ◎ ◎2ショート刃長
Short

超硬強力形ボールエンドミル
Carbide Ball End Mills

2 0.2～10 ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○ペンシルネック
Pencil neck

エポックペンシルディープボール
Epoch Pencil Deep Ball

3

3

2 ～20

4 ～10

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

レギュラー刃長
Regular

ペンシルネック
Pencil neck

エポックメガフィードボール　首下ストレート
Epoch Mega Feed Ball -Straight Neck

エポックメガフィードボール　ペンシルネック
Epoch Mega Feed Ball -Pencil Neck

2

4

0.2～ 6 ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○1 ～ 6

EPDRP-TH

EPDREH2-TH3

エポックディープラジアスエボリューション
Epoch Deep Radius Evolution

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

エポックディープラジアスF
Epoch Deep Radius F

2 0.2～ 1 ○ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○エポックディープラジアスエボリューションハード-TH3 2枚刃
Epoch Deep Radius Evolution Hard-TH3  2 Flutes

ロングネック
Long neck

4

4

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

1 ～ 3

1 ～ 3

エポックターボリブ　首下ストレートタイプ
Epoch Turbo Rib -Straight neck type

ロングネック
Long neck

ペンシルネック
Pencil neck

エポックターボリブ　ペンシルネックタイプ
Epoch Turbo Rib -Pencil neck type

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

4

4

レギュラー刃長
Regular

ロングネック
Long neck

2 ～20

4 ～16

エポックターボミル　首下ストレートタイプ
Epoch Turbo Mill -Straigh neck type

エポックターボミル　ロングネックタイプ
Epoch Turbo Mill -Long neck type

超
硬
ボ
ー
ル
エ
ン
ド
ミ
ル

C
arbide ball end m

ills

超
硬
ラ
ジ
ア
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

C
arbide radius end m

ills

2 1 ～12EFB ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○レギュラー刃長
Regular

エポックファインボール　ー磨きレスー　
Epoch fine Ball -Migaki-

EPDREH4-TH3 4 1 ～ 6 ○ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○エポックディープラジアスエボリューションハード-TH3 4枚刃
Epoch Deep Radius Evolution Hard-TH3  4 Flutes

ロングネック
Long neck

プ
リ
ハ
ー
ド
ン
鋼

　

HRC

以
下

Pre-harden Steels under 45 H
R

C

高
硬
度
　

HRC

超
え

　

HRC

以
下

High-hardened over 45HRC to under 55HRC

45

5545

高
硬
度

　

HRC

超
え

H
igh-hardened over 65H

R
C

65

高
硬
度
　

HRC

超
え

　

HRC

以
下

High-hardened over 55HRC to under 65HRC

55

65

ロングネック
Long neck ○ ◎ ◎0.2～ 2CBN-EPSB 2エポックCBNスーパーボールエンドミル

Epoch CBN Super Ball End Mill

A166

A167

A166

A168

A168

A169

A170

A172

A173

A174

A180

A182

A206

A228

A184

A234

A235

A238

A239

A165

A186

A163

A167

A167

A167

A169

A169

A169

A171

A173

A177

A181

A183

A212

A231

A192

A236

A236

A240

A240

A165

A196

A164
取り

のこし
取り

のこし
彫込み彫込み 曲面曲面

曲面曲面

RR 細部細部平面平面

Planing Die-sinking Profiling Radius MiniatureRest Material Machining

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部取り
のこし

取り
のこし

玉ブチ玉ブチ

Die-sinking Profiling Radius Miniature

細部細部

Miniature

Rest Material Machining Corner Recessing

ヘリカルヘリカル

Helical

彫込み彫込み 曲面曲面 RR 取り
のこし

取り
のこし

玉ブチ玉ブチ

Die-sinking Profiling Radius Rest Material Machining Corner Recessing

取り
のこし

取り
のこし

玉ブチ玉ブチ

Rest Material Machining

取り
のこし

取り
のこし

Rest Material Machining

Corner Recessing

ヘリカルヘリカル

Helical

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

Die-sinking Profiling Radius

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

Die-sinking Profiling Radius

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

Die-sinking Profiling Radius

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

Die-sinking Profiling Radius

ヘリカルヘリカル

Helical

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

取り
のこし

取り
のこし

Rest Material Machining

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

取り
のこし

取り
のこし

Rest Material Machining

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

取り
のこし

取り
のこし

Rest Material Machining

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

取り
のこし

取り
のこし

Rest Material Machining

溝溝 彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

Slotting Die-sinking Profiling Radius Miniature

取り
のこし

取り
のこし

Rest Material Machining

彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

Die-sinking Profiling Radius

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

Die-sinking Profiling Radius

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

Die-sinking Profiling Radius

Miniature

2 0.2～ 3 ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○エポックペンシルディープラジアス
Epoch Pencil Deep Radius

ペンシルネック
Pencil neck

RR

Radius

曲面曲面

Profiling

彫込み彫込み

Die-sinking

取り
のこし

取り
のこし

細部細部

Miniature Rest Material Machining

◎ ◎ ◎ ◎0.4～ 1PCDB －多結晶焼結ダイヤモンドボールエンドミル
Poly Crystalline Diamond Ball End Mill

ロングネック
Long neck ○ ◎ ◎0.2～ 2CBN-EHB 2エポックCBNハイプレシジョンボールエンドミル

Epoch CBN High Precision Ball End Mill

取り
のこし

取り
のこし

彫込み彫込み 曲面曲面 RR 細部細部

曲面曲面 RR

平面平面

Profiling Radius

Planing Die-sinking Profiling Radius MiniatureRest Material Machining

HGOF2-TH ◎ ○ ◎ ○ ○◎ ◎ ◎2レギュラー刃長
Regular 2 ～12エポックGターボ　2枚刃

Epoch G Turbo -2 flutes

彫込み彫込み平面平面

Planing Die-sinking

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

ヘリカルヘリカル

Helical

ETMP-TH ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○4ペンシルネック
Pencil neck 1 ～16エポックターボミル　ペンシルネックタイプ

Epoch Turbo Mill -Pencil neck type

彫込み彫込み 曲面曲面 RR

Die-sinking Profiling Radius

A222

A158

A159

A248

A244

A224

A160

A249

A246

ロングネック
Long neck









超硬エンドミル形状別 選定目安表
Selection criteria table according to carbide end mill shape

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル
形
状
別 

選
定
目
安
表

A8

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

HGOS2-PN

HGOS4-PN

EPDSE-PN

EPDSE-ATH

2

2
0.1～ 6

0.1～ 6

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

エポックディープスクエアエボリューション（PNコーティング）
Epoch Deep Square Evolution (PN Coating)

エポックディープスクエアエボリューション（ATHコーティング）
Epoch Deep Square Evolution (ATH Coating)

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

0.2～20

1 ～20 ◎ ◎ ○ ◎ ○ ◎ ◎

◎ ◎ ○ ◎ ○ ◎ ◎2

4

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

エポックパナシアスクエア　2枚刃
Epoch Panacea Square -2 flutes

エポックパナシアスクエア　4枚刃
Epoch Panacea Square -4 flutes

EPPS-P-CS

EPP-P-CS

EPP-TH

EPPS-TH

EPPM-TH

EPPL-TH

EPSML-PN

EPSM-3DC-PN

EPSM-5DC-PN

EPSMLS-PN

EPSM-PN

EPSMM-PN

刃数
No. of 
flutes

対応被削材 Applicable work material 掲載頁
Page

寸法表
Size list

外径
Tool Dia.

形　状
Shape

加工用途
Applications

コーティング
Coating

炭
素
鋼
・
合
金
鋼

C
arbon steels, A

lloy steels

ス
テ
ン
レ
ス
鋼

S
tainless steels

チ
タ
ン
合
金
・
耐
熱
合
金

Titanium
 alloy, H

eat-resistant alloy 

銅
合
金

C
opper alloy

ア
ル
ミ
合
金

A
lum

inum
 alloy

商品コード
Item Code

商品名称
Product

タイプ
Type 切削条件

Cutting
conditions

※：エポックエンドミルです。Epoch End Mill

工具仕様
Specification

P H M S N

◎ ◎ ◎ ◎◎ ◎4レギュラー刃長
Regular 1 ～20エポックSUSマルチ　レギュラー刃

Epoch SUS Multi -Regular

EPSF-PN ◎ ◎ ◎ ◎◎ ◎4レギュラー刃長
Regular 3 ～12エポックSUSフィニッシュ　レギュラー刃

Epoch SUS Finish -Regular

◎ ◎ ◎ ◎◎ ◎4ミディアム刃長
Long 3 ～20エポックSUSマルチ　ミディアム刃

Epoch SUS Multi -Medium

EPSFM-PN ◎ ◎ ◎ ◎◎ ◎4ミディアム刃長
Medium 3 ～12エポックSUSフィニッシュ　ミディアム刃

Epoch SUS Finish -Medium

◎ ◎ ◎ ◎◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎◎ ◎

4ロング刃長
Long 6 ～20エポックSUSマルチ　ロング刃

Epoch SUS Multi -Long

4ロングネック
Long Neck 1 ～20エポックSUSマルチ　首下3DC

Epoch SUS Multi -Under neck 3DC

4ロングネック
Long Neck 1 ～20エポックSUSマルチ　首下5DC

Epoch SUS Multi -Under neck 5DC

EPSFL-PN ◎ ◎ ◎ ◎◎ ◎4ロング刃長
Long 3 ～12エポックSUSフィニッシュ　ロング刃

Epoch SUS Finish -Long

◎ ◎ ◎ ◎◎ ◎4ロングシャンク
Long Shank 3 ～17エポックSUSマルチ　ロングシャンク

Epoch SUS Multi -Long shank

3 ～20 ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

3 ～20 ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

3 ～20 ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

6 ～20 ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

4

4

4

4

ショート刃長
Short

レギュラー刃長
Regular

ミディアム刃長
Medium

ロング刃長
Long

エポックTHパワーミル　ショート刃
Epoch TH Power Mill -Short

エポックTHパワーミル　レギュラー刃
Epoch TH Power Mill -Regular

エポックTHパワーミル　ミディアム刃
Epoch TH Power Mill -Medium

エポックTHパワーミル　ロング刃
Epoch TH Power Mill -Long

3 ～20EPP4-CS

1 ～12

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

1 ～20 ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

4

4

4

レギュラー刃長
Regular

ショート刃長
Short

レギュラー刃長
Regular

エポックCSパワーミル　レギュラー刃
Epoch CS Power Mill -Regular

エポックCSパワーミル”ピンカド”　ショート刃
Epoch CS Power Mill "PINKADO" -Short

エポックCSパワーミル”ピンカド”　レギュラー刃
Epoch CS Power Mill "PINKADO" -Regular

超
硬
ス
ク
エ
ア
エ
ン
ド
ミ
ル

C
arbide square end m

ills

EPP3-CS 2 ～25 ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎3レギュラー刃長
Regular

エポックCSパワーミル　3枚刃
Epoch CS Power Mill -3Flutes

◎ ◎ ◎ ◎◎ ◎EPSMS-PN 4ショート刃長
Short 1 ～20エポックSUSマルチ　ショート刃

Epoch SUS Multi -Short

プ
リ
ハ
ー
ド
ン
鋼

　

HRC

以
下

Pre-harden Steels under 45 H
R

C

高
硬
度
　

HRC

超
え

　

HRC

以
下

High-hardened over 45HRC to under 55HRC

45

5545

高
硬
度

　

HRC

超
え

H
igh-hardened over 65H

R
C

65

高
硬
度
　

HRC

超
え

　

HRC

以
下

High-hardened over 55HRC to under 65HRC

55

65

側面側面

Side Cutting

溝溝 細部細部

Slotting Miniature

側面側面

Side Cutting

溝溝 細部細部

Slotting

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

Miniature

平面平面

Planing

側面側面

Side Cutting

平面平面

Planing

彫込み彫込み ヘリカルヘリカル

Die-sinking Helical Spot facing

座ぐり座ぐり

側面側面

Side Cutting

側面側面

Side Cutting

側面側面

Side Cutting

側面側面

Side Cutting

側面側面

Side Cutting

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

平面平面

Planing

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

平面平面

Planing

彫込み彫込み ヘリカルヘリカル

Die-sinking Helical Spot facing

座ぐり座ぐり

ヘリカルヘリカル

Helical Spot facing

座ぐり座ぐり

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

平面平面

Planing

ヘリカルヘリカル

Helical Spot facing

座ぐり座ぐり

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

平面平面

Planing

ヘリカルヘリカル

Helical Spot facing

座ぐり座ぐり

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

平面平面

Planing

ヘリカルヘリカル

Helical Spot facing

座ぐり座ぐり

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

平面平面

Planing

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

平面平面

Planing

側面側面

Side Cutting

側面側面

Side Cutting

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

平面平面

Planing

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

平面平面

Planing

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

平面平面

Planing

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

平面平面

Planing

ヘリカルヘリカル

Helical Spot facing

座ぐり座ぐり

彫込み彫込み ヘリカルヘリカル

Die-sinking Helical Spot facing

座ぐり座ぐり

EPDR-TH

CBN-EPSR

SCE ◎6 ～126レギュラー刃長
Regular

セラミックエンドミル コーナRタイプ
Ceramic End Mill Corner Radius Type

ロングネック
Long neck ○ ◎ ◎0.2～ 32エポックCBNスーパーラジアスエンドミル

Epoch CBN Super Radius End Mill

2 0.2～ 3 ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○エポックディープラジアス
Epoch Deep Radius

ロングネック
Long neck

RR

Radius

平面平面

Planing

平面平面

Planing

側面側面

Side Cutting

彫込み彫込み

Die-sinking

RR

Radius

曲面曲面

Profiling

溝溝 彫込み彫込み

Slotting Die-sinking

取り
のこし

取り
のこし

細部細部

Miniature Rest Material Machining

取り
のこし

取り
のこし

細部細部

MiniatureRest Material Machining

超
硬
ラ
ジ
ア
ス

エ
ン
ド
ミ
ル

Carbide radius
end mills

EPP 2 ～25 ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○4レギュラー刃長
Regular

エポックパワーミル　レギュラー刃
Epoch Power Mill -Regular

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

平面平面

Planing

EPPS 2 ～25 ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○4ショート刃長
Short

エポックパワーミル　ショート刃
Epoch Power Mill -Short

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

平面平面

Planing

A315

A312

A324

A325

A333

A330

A335

A330

A335

A337

A338

A330

A336

A348

A348

A348

A348

A352

A352

A352

A328

A331

A300

A301

A303

A357

A356

A318

A318

A326

A326

A339

A345

A344

A347

A344

A339

A342

A347

A342

A351

A349

A340

A351

A353

A355

A355

A329

A339

A300

A302

A306

A361

A359













超硬エンドミル形状別 選定目安表
Selection criteria table according to carbide end mill shape

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル
形
状
別 

選
定
目
安
表

A14

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

ヘ
ッ
ド
交
換
式
エ
ン
ド
ミ
ル

E
xchangeable H

ead E
nd M

ill

EHX-EPP-TH

EHX-CEPR-TH

EHX-H-ETM-TH

EHX-ETM-TH

4レギュラー刃長
Regular 12～20EHXエンドミル （刃先形状：エポックパワーミル）

EHX End Mill (Head type : Epoch Power Mill)

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○4レギュラー刃長
Regular 12～20EHXエンドミル （刃先形状：エポックターボミル）

EHX End Mill (Head type : Epoch Turbo Mill)

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

6レギュラー刃長
Regular 12～20EHXエンドミル （刃先形状：エポック21）

EHX End Mill (Head type : Epoch21)

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○4レギュラー刃長
Regular 12～20EHXエンドミル （刃先形状：エポックターボミル） オイルホール付き

EHX End Mill (Head type : Epoch Turbo Mill) with oil hole

EHX-ASC
EHXエンドミル用超硬ホルダ
Carbide Holder for EHX End Mill

A419 A424

A418 A422

A418 A423

A418 A422

A420

平面平面

Planing

側面側面

Side Cutting

溝溝

Slotting

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

側面側面

Side Cutting

高能率
側面切削

高能率
側面切削

Adaptive milling

特
定
代
理
店
在
庫
品

Stocked by Specified distributor

GBR

GBL

GXB

GBS

YB-CS

JBER

JBELS

BEK-C

BEKLS-C

BES-C

BESL-C

BESL-S-C

BES-M

BESS

刃数
No. of 
flutes

対応被削材 Applicable work material 掲載頁
Page

寸法表
Size list

外径
Tool Dia.

形　状
Shape

加工用途
Applications

コーティング
Coating

炭
素
鋼
・
合
金
鋼

C
arbon steels, A

lloy steels

ス
テ
ン
レ
ス
鋼

S
tainless steels

チ
タ
ン
合
金
・
耐
熱
合
金

Titanium
 alloy, H

eat-resistant alloy 

銅
合
金

C
opper alloy

ア
ル
ミ
合
金

A
lum

inum
 alloy

商品コード
Item Code

商品名称
Product

タイプ
Type 切削条件

Cutting
conditions

※：エポックエンドミルです。Epoch End Mill

工具仕様
Specification

M S N

0.3～20

1 ～25

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

1 ～25 ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

2

2

2

A435 A436

A435 A437

A435

ショート刃長
Short

ロングシャンク
Long Shank

レギュラー刃長
Regular

超硬Cコートボール
C Coating Carbide Ball End Mills 

超硬Cコート強力形ボール
C Coating Carbide Ball End Mills BEK

超硬Cコート強力形ボール　ロングシャンク
C Coating Carbide Ball End Mills BEK -Long Shank

3 ～12

3 ～25

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

2

2

A438 A439

A438 A440

ロングネック
Long Neck

ロングネック
Long Neck

超硬Cコート深彫り用ボール　首下テーパ
C Coating Carbide Ball End Mills for Contouring -Taper Neck

超硬Cコート深彫り用ボール　首下ストレート
C Coating Carbide Ball End Mills for Contouring -Straight Neck

○ ○ ○ ○ ◎ ◎

○ ○ ○ ○ ◎ ◎1 ～20

1 ～25BES 2

2

A441

A441

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

超硬ボールエンドミル
Carbide Ball End Mills 

超硬プラ型用ボールエンドミル
Carbide Ball End Mills for Plastic Mold

0.3～ 3 ○ ○ ○ ○ ◎ ◎2 A441レギュラー刃長
Regular

超硬ミニチュアボールエンドミル
Carbide Miniature Ball End Mills

6 ～12CEPB4 ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○4 A431 A434レギュラー刃長
Regular

エポックボール　4枚刃
Epoch Ball -4 Flutes

◎ ○ ○ ○ ◎ ◎

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

1 ～20

6 ～20

6 ～20

2

2

2

A442 A442

A442 A444

A442 A443

レギュラー刃長
Regular

レギュラー刃長
Regular

ロングシャンク
Long Shank

CSコート超硬エンドミル　ボール
CS Coating Carbide End Mill -Ball

ジェットボール　レギュラー
Jet Ball -Regular

ジェットボール　ロングシャンク
Jet Ball -Long Shank

グラファイト用
for Graphite

2 ～20

2 ～20

2 ～20

2 ～25

2,4

2,4

2,4

2,4

A445 A445

A445 A445

A446 A445

A446 A446

レギュラー刃長
Regular

ロング刃長
Long

ロングシャンク
Long Shank

レギュラー刃長
Regular

超硬グラファイト用ボールエンドミル　レギュラー刃
Carbide Ball End Mills for Graphite -Regular

超硬グラファイト用ボールエンドミル　ロング刃
Carbide Ball End Mills for Graphite -Long

超硬グラファイト用ボールエンドミル　ロングシャンク
Carbide Ball End Mills for Graphite -Long Shank

超硬グラファイト用ボールエンドミル　レギュラー刃 専用機用
Carbide Ball End Mills for Graphite -Regular

○ ○ ○ ○ ◎ ◎4 ～20FE6 2 A445レギュラー刃長
Regular

超硬型彫用ボールエンドミル
Carbide Ball End Mills for Mold

1 ～25CEPB2 ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○2 A431 A432レギュラー刃長
Regular

エポックボール　2枚刃
Epoch Ball -2 Flutes

CEPBLS 1 ～25 ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○2 A431 A433ロングシャンク
Long Shank

エポックボール　ロングシャンク
Epoch Ball -Long Shank

プ
リ
ハ
ー
ド
ン
鋼

　

HRC

以
下

Pre-harden Steels under 45 H
R

C

高
硬
度
　

HRC

超
え

　

HRC

以
下

High-hardened over 45HRC to under 55HRC

45

5545

高
硬
度

　

HRC

超
え

H
igh-hardened over 65H

R
C

65

高
硬
度
　

HRC

超
え

　

HRC

以
下

High-hardened over 55HRC to under 65HRC

55

65

EPBC

EPDB

EPDB-TH

2

2

0.1～ 6

0.1～ 6

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

エポックディープボール（CSコーティング）
Epoch Deep Ball (CS Coating)

ロングネック
Long neck

ロングネック
Long neck

エポックディープボール（THコーティング）
Epoch Deep Ball (TH Coating)

1 ～20 ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎2レギュラー刃長
Regular

エポックCSパワーボール
Epoch CS Power Ball

A425

A425

A427

A427

A429 A430

曲面曲面 RR

Profiling Radius

溝溝 彫込み彫込み

Slotting Die-sinking

細部細部

Miniature

曲面曲面 RR

Profiling Radius

溝溝 彫込み彫込み

Slotting Die-sinking

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

細部細部

Miniature

ヘリカルヘリカル

Helical

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

曲面曲面 RR

Profiling Radius

ヘリカルヘリカル

Helical

玉ブチ玉ブチ取り
のこし

取り
のこし

Rest Material Machining Corner Recessing

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

玉ブチ玉ブチ取り
のこし

取り
のこし

Rest Material Machining Corner Recessing

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

玉ブチ玉ブチ取り
のこし

取り
のこし

Rest Material Machining Corner Recessing

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

玉ブチ玉ブチ取り
のこし

取り
のこし

Rest Material Machining Corner Recessing

曲面曲面 RR

Profiling Radius

彫込み彫込み

Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

ヘリカルヘリカル

Helical

玉ブチ玉ブチ取り
のこし

取り
のこし

Rest Material Machining Corner Recessing

細部細部

Miniature

曲面曲面 RR

Profiling Radius

溝溝 彫込み彫込み

Slotting Die-sinking

ヘリカルヘリカル

Helical

曲面曲面 RR

Profiling Radius

溝溝 彫込み彫込み

Slotting Die-sinking

曲面曲面 RR

Profiling Radius

溝溝 彫込み彫込み

Slotting Die-sinking

曲面曲面 RR

Profiling Radius

溝溝 彫込み彫込み

Slotting Die-sinking













外径別寸法早見表
Quick dimension reference table by mill diameter

外
径
別
寸
法
早
見
表

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

A20

超硬エンドミル・ボール RE0.05 〜 RE0.25　Carbide End Mills -Ball

商品コード
Item Code

商品コード
Item Code

商品コード
Item Code

首下長
Under

 neck length

首下長
Under

 neck length

首下長
Under

 neck length
在庫
Stock

在庫
Stock

在庫
Stock

刃長
Flute

 length

刃長
Flute

 length

刃長
Flute

 length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.
ページ

Page
ページ

Page
ページ

Page

ボール
半径
RE

ボール
半径
RE

ボール
半径
RE

EPDBEH2001F-0.08-TH3
EPDBEH2001-0.08-TH3
EPSBE2001-0.15-TH
EPSBE2001-0.15-H-TH
EPDBEH2001F-0.2-TH3
IX-EPDB2001-0.2-TH3
EPDBEH2001-0.2-TH3
EPDBE2001-0.2-ATH
EPDBE2001-0.2-PN
EPDB2001-0.2
EPDB2001-0.2-TH
EPDBEH2001F-0.3-TH3
IX-EPDB2001-0.3-TH3
EPDBEH2001-0.3-TH3
EPDBE2001-0.3-ATH
EPDBE2001-0.3-PN
EPSBE2001-0.3-TH
EPSB2001-0.3-N-TH
EPDB2001-0.3
EPDB2001-0.3-TH
IX-EPDB2001-0.4-TH3
EPDBEH2001F-0.5-TH3
IX-EPDB2001-0.5-TH3
EPDBEH2001-0.5-TH3
EPDBE2001-0.5-ATH
EPDBE2001-0.5-PN
EPDB2001-0.5
EPDB2001-0.5-TH
EPSBE2001-0.75-TH
EPSB2001-H-TH
EPSB2001-N-TH
EPDBEH20015F-0.12-TH3
EPDBEH20015-0.12-TH3
EPDBEH20015F-0.3-TH3
IX-EPDB20015-0.3-TH3
EPDBEH20015-0.3-TH3
IX-EPDB20015-0.4-TH3
EPDBEH20015F-0.5-TH3
IX-EPDB20015-0.5-TH3
EPDBEH20015-0.5-TH3
IX-EPDB20015-0.6-TH3
EPDBEH20015F-0.75-TH3
IX-EPDB20015-0.75-TH3
EPDBEH20015-0.75-TH3
EPDBEH20015-1-TH3
EPDBEH2002F-0.15-TH3
EPDBEH2002-0.15-TH3
EPDBEH2002F-0.3-TH3
IX-EPDB2002-0.3-TH3
EPSBE2002-0.3-TH
EPSBE2002-0.3-H-TH
EPDBEH2002-0.3-TH3
IX-EPDB2002-0.4-TH3
EPDB2002-0.4-SD
CBN-EHB2002-0.5
CBN-EPSB2002-0.5-S
CBN-EPSB2002-0.5-F
EPDBEH2002F-0.5-TH3
IX-EPDB2002-0.5-TH3
EPDBEH2002-0.5-TH3
EPDBE2002-0.5-ATH
EPDBE2002-0.5-PN
EPDB2002-0.5
EPDB2002-0.5-TH
IX-EPDB2002-0.6-TH3
EPSBE2002-0.6-TH
EPSB2002-0.6-N-TH
EPDB2002-0.6-SD
CBN-EHB2002-0.75

EPDBEH2002F-0.75-TH3
IX-EPDB2002-0.75-TH3
EPDBEH2002-0.75-TH3
EPDBE2002-0.75-ATH
EPDBE2002-0.75-PN
IX-EPDB2002-0.85-TH3
CBN-EHB2002-1
CBN-EPSB2002-1-S
CBN-EPSB2002-1-F
EPDBEH2002F-1-TH3
IX-EPDB2002-1-TH3
EPSBE2002-1-TH
EPDBEH2002-1-TH3
EPDBE2002-1-ATH
EPDBE2002-1-PN
EPDB2002-1-SD
EPDBP2002-1-04-TH
EPDB2002-1
EPDB2002-1-TH
EPDBPE2002-1-04-ATH
EPDBPE2002-1-14-ATH
EPDBPE2002-1-29-ATH
EPDBEH2002-1.25-TH3
EPDBE2002-1.25-ATH
EPDBE2002-1.25-PN
CBN-EHB2002-1.5
EPSBE2002-1.5-TH
EPDBEH2002-1.5-TH3
EPDBE2002-1.5-ATH
EPDBE2002-1.5-PN
EPDBP2002-1.5-04-TH
EPDB2002-1.5
EPDB2002-1.5-TH
EPDBPE2002-1.5-04-ATH
CBN-EHB2002-2
EPSBE2002-2-TH
EPDBEH2002-2-TH3
EPDBE2002-2-ATH
EPDBE2002-2-PN
EPDBP2002-2-09-TH
EPDB2002-2
EPDB2002-2-TH
EPDBPE2002-2-04-ATH
EPDBPE2002-2-09-ATH
EPDBPE2002-2-14-ATH
EPDBPE2002-2-29-ATH
EPDBEH2002-2.5-TH3
EPDBE2002-2.5-ATH
EPDBE2002-2.5-PN
EPDBP2002-2.5-09-TH
EPDB2002-2.5
EPDB2002-2.5-TH
EPDBPE2002-2.5-09-ATH
EPDBEH2002-3-TH3
EPDBE2002-3-ATH
EPDBE2002-3-PN
EPDB2002-3
EPDB2002-3-TH
EPDBPE2002-3-04-ATH
EPDBPE2002-3-09-ATH
EPDBPE2002-3-14-ATH
EPDBPE2002-3-29-ATH
EPSB2002-H-TH
EPSB2002-N-TH
HYPB2002-C
EPDBEH2003F-0.25-TH3
EPDBEH2003-0.25-TH3
EPSBE2003-0.45-TH
EPSBE2003-0.45-H-TH

CBN-EHB2003-0.5
IX-EPDB2003-0.5-TH3
EPDBEH2003F-0.5-TH3
EPDBEH2003-0.5-TH3
EPDBE2003-0.5-ATH
EPDBE2003-0.5-PN
EPDB2003-0.5-SD
IX-EPDB2003-0.6-TH3
CBN-EHB2003-0.75
CBN-EPSB2003-0.75-S
CBN-EPSB2003-0.75-F
IX-EPDB2003-0.75-TH3
EPDBEH2003F-0.75-TH3
EPDBEH2003-0.75-TH3
EPDBE2003-0.75-ATH
EPDBE2003-0.75-PN
EPSBE2003-0.9-TH
EPSB2003-0.9-N-TH
HGOB2003-PN
CBN-EHB2003-1
IX-EPDB2003-1-TH3
EPDBEH2003F-1-TH3
EPDBEH2003-1-TH3
EPDBE2003-1-ATH
EPDBE2003-1-PN
EPDB2003-1-SD
EPDB2003-1
EPDB2003-1-TH
IX-EPDB2003-1.25-TH3
EPDBEH2003-1.25-TH3
EPDBE2003-1.25-ATH
EPDBE2003-1.25-PN
CBN-EHB2003-1.5
CBN-EPSB2003-1.5-S
CBN-EPSB2003-1.5-F
IX-EPDB2003-1.5-TH3
EPDBEH2003F-1.5-TH3
EPSBE2003-1.5-TH
EPDBEH2003-1.5-TH3
EPDBE2003-1.5-ATH
EPDBE2003-1.5-PN
EPDB2003-1.5-SD
EPDB2003-1.5
EPDB2003-1.5-TH
CBN-EHB2003-2
EPSBE2003-2-TH
EPDBEH2003-2-TH3
EPDBE2003-2-ATH
EPDBE2003-2-PN
EPDBP2003-2-04-TH
EPDB2003-2
EPDB2003-2-TH
EPDBPE2003-2-04-ATH
EPDBEH2003-2.5-TH3
EPDBE2003-2.5-ATH
EPDBE2003-2.5-PN
EPDB2003-2.5
EPDB2003-2.5-TH
CBN-EHB2003-3
EPSBE2003-3-TH
EPDBEH2003-3-TH3
EPDBE2003-3-ATH
EPDBE2003-3-PN
EPDBP2003-3-09-TH
EPDB2003-3
EPDB2003-3-TH
EPDBPE2003-3-04-ATH
EPDBPE2003-3-09-ATH
EPDBEH2003-3.5-TH3

0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.075
0.075
0.075
0.075
0.075
0.075
0.075
0.075
0.075
0.075
0.075
0.075
0.075
0.075
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1

0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.15
0.15
0.15
0.15

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

0.08
0.08
0.15
0.15
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.4
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5

0.75
−
−

0.12
0.12
0.3
0.3
0.3
0.4
0.5
0.5
0.5
0.6

0.75
0.75
0.75

1
0.15
0.15
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6

0.75

0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.85

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

1.25
1.25
1.25
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3
3
3
3
3
3
3
3
3
−
−
−

0.25
0.25
0.45
0.45

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.6

0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.9
0.9
0.9
1
1
1
1
1
1
1
1
1

1.25
1.25
1.25
1.25
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2
2
2
2
2

2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

3.5

●
●
●
●
●
●
●
●
●
□
□
●
●
●
●
●
●
●
□
□
●
●
●
●
●
●
□
□
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
□
□
●
●
●
●
●

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
△
□
□
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
△
□
□
●
●
●
●
●
●
△
□
□
●
●
●
●
●
●
●
△
□
□
●
●
●
●
□
□
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
□
□
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
□
□
●
●
●
●
●
△
□
□
●
●
●
●
□
□
●
●
●
●
●
△
□
□
●
●
●

0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.08
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.12
0.12
0.12
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.12

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.12
0.12
0.12
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.12
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.12
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.3

0.25
0.25
0.25
0.25

0.18
0.2

0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.2

0.18
0.18
0.18
0.2

0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.6

0.18
0.2

0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.2

0.25
0.25
0.25
0.18
0.18
0.18
0.2

0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.18
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.18
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25

35
45
45
45
35
35
45
45
45
45
45
35
35
45
45
45
45
45
45
45
35
35
35
45
45
45
45
45
45
45
45
35
45
35
35
45
35
35
35
45
35
35
35
45
45
35
50
35
35
45
45
50
35
50
50
50
50
35
35
50
50
50
50
50
35
45
45
50
50

35
35
50
50
50
35
50
50
50
38
38
45
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
45
50
50
50
50
50
50
50
50
45
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
45
45
50
35
50
45
45

50
35
35
50
50
50
50
35
50
50
50
35
35
50
50
50
45
45
50
50
35
35
50
50
50
50
50
50
38
50
50
50
50
50
50
38
38
45
50
50
50
50
50
50
50
45
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
45
50
50
50
50
50
50
50
50
50

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
4
4
4
4

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

A69
A69
A107
A108
A62
A56
A64
A78
A81
A425
A425
A62
A56
A64
A78
A81
A107
A167
A425
A425
A56
A62
A56
A64
A78
A81
A425
A425
A107
A166
A166
A69
A69
A62
A56
A64
A56
A62
A56
A64
A56
A62
A56
A64
A64
A69
A69
A62
A56
A107
A108
A64
A56
A150
A159
A163
A163
A62
A56
A64
A78
A81
A425
A425
A56
A107
A167
A150
A159

A62
A56
A64
A78
A81
A56
A159
A163
A163
A62
A56
A107
A64
A78
A81
A150
A174
A425
A425
A90
A90
A90
A64
A78
A81
A159
A107
A64
A78
A81
A174
A425
A425
A90
A159
A107
A64
A78
A81
A174
A425
A425
A90
A90
A90
A90
A64
A78
A81
A174
A425
A425
A90
A64
A78
A81
A425
A425
A90
A90
A90
A90
A166
A166
A168
A69
A69
A107
A108

A159
A56
A62
A64
A78
A81
A150
A56
A159
A163
A163
A56
A62
A64
A78
A81
A107
A167
A114
A159
A56
A62
A64
A78
A81
A150
A425
A425
A56
A64
A78
A81
A159
A163
A163
A56
A62
A107
A64
A78
A81
A150
A425
A425
A159
A107
A64
A78
A81
A174
A425
A425
A90
A64
A78
A81
A425
A425
A159
A107
A64
A78
A81
A174
A425
A425
A90
A90
A64

単位 unit：mm

●印：標準在庫品です。　● : Stocked Items.　△印：在庫がなくなり次第販売を終了します。　△ : The sale ends when all the stock is out.

























外径別寸法早見表
Quick dimension reference table by mill diameter

外
径
別
寸
法
早
見
表

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

A32

商品コード
Item Code

首下長
Under

 neck length
在庫
Stock

刃長
Flute

 length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.
ページ

Page

GBD4170
GBR4170
GXB4170
GBL4170
BEK2180
BEK2180-C
FE618
BES2180M
BES2180-C
BES2180
GBS4180
GBD4180
GBR4180
GXB4180
GBL4180
EMBE3200-ATH
BESL2200-S-C
JBELS2200
EPBT2200
EMB3200-TH
CEPB2200
YB2200-CS
JBER2200
HGOBLS2200-PN
CEPBLS2200
FE620
HGOB2200-PN
BEK2200
EPBC2200
BEK2200-C
BEKLS2200-C
BES2200M
BES2200-C
BES2200
GBS4200
GBD4200
GBR4200
GXB4200
GBL4200
GBS4210
GBD4210
GBS4220
GBD4220
BESL2250-S-C
CEPB2250
CEPBLS2250
BES2250-C
BES2250
BEKLS2250-C
GBS4250
GBD4250

8.5
8.5
8.5
8.5
9
9
9
9
9
9
9
9
9
9
9
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10.5
10.5
11
11

12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
12.5

−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
60
90

115
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−

110
−
−
−
−
−
−
−

□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●

□
●

□
□
□
●
□
□
●
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

□
□
□
□
□
□
□

60
65
65

150
34
34
35
40
40
40
60
60
65
65

160
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
35
38
38
38
38
38
45
45
45
60
60
75
75

180
60
60
60
60
37
38
38
50
50
50
60
60

250
150
230
230
140
140
110
130
140
140
150
250
160
250
250
160
150
200
160
160
160
160
160
250
280
110
160
160
160
160
280
130
160
160
150
250
160
250
250
150
250
150
250
180
180
300
180
180
300
180
250

16
16
16
16
16
16
18
16
16
16
20
20
20
16
16
20
20
20
20
20
20
20
20
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25

A446
A445
A446
A445
A173
A435
A445
A441
A435
A441
A446
A446
A445
A446
A445
A120
A438
A442
A112
A180
A431
A442
A442
A114
A431
A445
A114
A173
A429
A435
A435
A441
A435
A441
A446
A446
A445
A446
A445
A446
A446
A446
A446
A438
A431
A431
A435
A441
A435
A446
A446

ボール
半径
RE

商品コード
Item Code  

商品コード
Item Code

首下長
Under

 neck length

首下長
Under

 neck length
在庫
Stock

在庫
Stock

刃長
Flute

 length

刃長
Flute

 length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.
ページ

Page
ページ

Page
外径
Tool
 dia.

外径
Tool
 dia.

コーナ
半径

Corner radius

コーナ
半径

Corner radius

EPDREH2002-0.5-002-TH3
EPDRE2002-0.5-002-ATH
EPDREH2002-1-002-TH3
EPDRE2002-1-002-ATH
EPDRE2002-2-002-ATH
CBN-EPSR2002-0.5-005
EPDREH2002-0.5-005-TH3
EPDRE2002-0.5-005-ATH
EPDR2002-0.5-005-TH
CBN-EPSR2002-1-005
EPDREH2002-1-005-TH3
EPDRE2002-1-005-ATH
EPDR2002-1-005-TH
EPDRE2002-1.5-005-ATH
EPDR2002-1.5-005-TH
EPDRE2002-2-005-ATH
EPDRP2002-2-09005-TH
EPDR2002-2-005-TH
EPDREH2003-1-002-TH3
EPDRE2003-1-002-ATH
EPDREH2003-2-002-TH3
EPDRE2003-2-002-ATH
EPDRE2003-3-002-ATH
CBN-EPSR2003-0.5-005
CBN-EPSR2003-0.75-005
EPDREH2003-1-005-TH3
EPDRE2003-1-005-ATH
EPDR2003-1-005-TH
CBN-EPSR2003-1.5-005
EPDRE2003-1.5-005-ATH
EPDR2003-1.5-005-TH
CBN-EPSR2003-2-005
EPDREH2003-2-005-TH3
EPDRE2003-2-005-ATH
EPDR2003-2-005-TH
EPDRE2003-2.5-005-ATH
EPDR2003-2.5-005-TH
EPDRE2003-3-005-ATH
EPDR2003-3-005-TH
EPDREH2004-1-002-TH3
EPDRE2004-1-002-ATH
EPDREH2004-2-002-TH3
EPDRE2004-2-002-ATH
EPDRE2004-3-002-ATH
EPDRE2004-4-002-ATH
CBN-EPSR2004-0.5-005
CBN-EPSR2004-1-005
EPDREH2004-1-005-TH3
EPDRE2004-1-005-ATH
EPDR2004-1-005-TH
EPDRE2004-1.5-005-ATH
EPDR2004-1.5-005-TH
CBN-EPSR2004-2-005
EPDREH2004-2-005-TH3
EPDRE2004-2-005-ATH
EPDR2004-2-005-TH
EPDRE2004-2.5-005-ATH
EPDR2004-2.5-005-TH
EPDRE2004-3-005-ATH
EPDR2004-3-005-TH
EPDRE2004-3.5-005-ATH
EPDR2004-3.5-005-TH
EPDRE2004-4-005-ATH
EPDRP2004-4-09005-TH
EPDR2004-4-005-TH
EPDRP2004-5-09005-TH
EPDREH2004-1-01-TH3
EPDRE2004-1-01-ATH
EPDREH2004-2-01-TH3

EPDRE2004-2-01-ATH
EPDR2004-2-01-TH
EPDRE2004-3-01-ATH
EPDR2004-3-01-TH
EPDRE2004-4-01-ATH
EPDRP2004-4-0901-TH
EPDR2004-4-01-TH
EPDRP2004-5-0901-TH
EPDREH2005-1-002-TH3
EPDRE2005-1-002-ATH
EPDREH2005-2-002-TH3
EPDRE2005-2-002-ATH
EPDREH2005-3-002-TH3
EPDRE2005-3-002-ATH
EPDRE2005-4-002-ATH
EPDRE2005-6-002-ATH
CBN-EPSR2005-0.5-005
EHHRE4005-0.75-S4-TH3
EHHRE4005-0.75-S6-TH3
EPDREH2005-1-005-TH3
EPDRE2005-1-005-ATH
EPDR2005-1-005-TH
CBN-EPSR2005-1.5-005
EHHRE4005-1.5-S4-TH3
EHHRE4005-1.5-S6-TH3
EPDREH2005-2-005-TH3
EPDRE2005-2-005-ATH
EPDR2005-2-005-TH
D-EPDR2005-2-005
EHHRE4005-2.5-S4-TH3
EHHRE4005-2.5-S6-TH3
CBN-EPSR2005-3-005
EPDREH2005-3-005-TH3
EPDRE2005-3-005-ATH
EPDR2005-3-005-TH
EPDRE2005-4-005-ATH
EPDR2005-4-005-TH
D-EPDR2005-4-005
EPDRE2005-5-005-ATH
EPDR2005-5-005-TH
EPDRE2005-6-005-ATH
EPDR2005-6-005-TH
D-EPDR2005-6-005
CBN-EPSR2005-0.5-01
EPDREH2005-1-01-TH3
EPDRE2005-1-01-ATH
EPDR2005-1-01-TH
CBN-EPSR2005-1.5-01
EPDREH2005-2-01-TH3
EPDRE2005-2-01-ATH
EPDR2005-2-01-TH
CBN-EPSR2005-3-01
EPDREH2005-3-01-TH3
EPDRE2005-3-01-ATH
EPDR2005-3-01-TH
EPDRE2005-4-01-ATH
EPDR2005-4-01-TH
EPDRE2005-5-01-ATH
EPDRP2005-5-0901-TH
EPDR2005-5-01-TH
EGDR2005-5-01-HD
EPDRE2005-6-01-ATH
EPDR2005-6-01-TH
EPDRP2005-8-0901-TH
EPDRP2005-10-0901-TH
EGDR2005-10-01-HD
EGDR2005-15-01-HD
EGDR2005-20-01-HD
EPDREH2006-2-002-TH3

0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.1
0.1
0.1

0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.02

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.6

●
●
●
●
●
●
●
●
△
●
●
●
△
●
△
●
●

●
●
●
●
●
●
●
●
●
△
●
●
△
●
●
●
△
●
△
●
△
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
△
●
△
●
●
●
△
●
△
●
△
●
△
●
●
△
●
●
●
●

●
△
●
△
●
●
△
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
△
●
●
●
●
●
△
●
●
●
●
●
●
△
●
△
●
●
△
●
△
●
●
●
●
△
●
●
●
△
●
●
●
△
●
△
●
●
△
●
●
△
●
●
●
●
●
●

0.5
0.5
1
1
2

0.5
0.5
0.5
0.5
1
1
1
1

1.5
1.5
2
2
2
1
1
2
2
3

0.5
0.75

1
1
1

1.5
1.5
1.5
2
2
2
2

2.5
2.5
3
3
1
1
2
2
3
4

0.5
1
1
1
1

1.5
1.5
2
2
2
2

2.5
2.5
3
3

3.5
3.5
4
4
4
5
1
1
2

2
2
3
3
4
4
4
5
1
1
2
2
3
3
4
6

0.5
0.75
0.75

1
1
1

1.5
1.5
1.5
2
2
2
2

2.5
2.5
3
3
3
3
4
4
4
5
5
6
6
6

0.5
1
1
1

1.5
2
2
2
3
3
3
3
4
4
5
5
5
5
6
6
8

10
10
15
20
2

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.07
0.15
0.15
0.15
0.07
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.11
0.11
0.25
0.25
0.25
0.11
0.25
0.25
0.11
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3

0.14
0.14
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3

0.14
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3

0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3

0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.18
0.3
0.3

0.35
0.35
0.35
0.18
0.3
0.3

0.35
0.35
0.35
0.75
0.3
0.3

0.18
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.75
0.35
0.35
0.35
0.35
0.75
0.18
0.35
0.35
0.35
0.18
0.35
0.35
0.35
0.18
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.75
0.35
0.35
0.35
0.35
0.75
0.75
0.75
0.4

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
40
50
50
50
50
50
40
50
50
50
50
50
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
50
50
50
55
60
60
60
50

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
4
4
4
4
4
6
4
4
4
4
4
6
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

A184
A206
A184
A206
A206
A301
A184
A206
A303
A301
A184
A206
A303
A206
A303
A206
A222
A303
A184
A206
A184
A206
A206
A301
A301
A184
A206
A303
A301
A206
A303
A301
A184
A206
A303
A206
A303
A206
A303
A184
A206
A184
A206
A206
A206
A301
A301
A184
A206
A303
A206
A303
A301
A184
A206
A303
A206
A303
A206
A303
A206
A303
A206
A222
A303
A222
A184
A206
A184

A206
A303
A206
A303
A206
A222
A303
A222
A184
A206
A184
A206
A184
A206
A206
A206
A301
A279
A279
A184
A206
A303
A301
A279
A279
A184
A206
A303
A295
A279
A279
A301
A184
A206
A303
A206
A303
A295
A206
A303
A206
A303
A295
A301
A184
A206
A303
A301
A184
A206
A303
A301
A184
A206
A303
A206
A303
A206
A222
A303
A297
A206
A303
A222
A222
A297
A297
A297
A184

超硬エンドミル・ラジアス φ0.2 〜φ1　
Carbide End Mills -Radius 単位 unit：mm

超硬エンドミル・ボール
RE8.5 〜 RE12.5 Carbide End Mills -Ball

●印：標準在庫品です。　● : Stocked Items.　△印：在庫がなくなり次第販売を終了します。　△ : The sale ends when all the stock is out.





















外径別寸法早見表
Quick dimension reference table by mill diameter

外
径
別
寸
法
早
見
表

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

A42

商品コード
Item Code

商品コード
Item Code

首下長
Under

 neck length

首下長
Under

 neck length
在庫
Stock

在庫
Stock

刃長
Flute

 length

刃長
Flute

 length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.
ページ

Page
ページ

Page
外径

Tool
 dia.

外径
Tool
 dia.

EMM20003
EMM20003-TH
EMM20004
EMM20004-TH
EMM20005
EMM20005-TH
EMM20006
EMM20006-TH
EMM20007
EMM20007-TH
EMM20008
EMM20008-TH
EMM20009
EMM20009-TH
EPDSE2001-0.3-ATH
EPDSE2001-0.3-PN
EPDS2001-0.3
EPDS2001-0.3-TH
EPDSE2001-0.5-ATH
EPDSE2001-0.5-PN
EPDS2001-0.5
EPDS2001-0.5-TH
EPDSE2001-1-ATH
EPDSE2001-1-PN
EPDS2001-1
EPDS2001-1-TH
EPCDS4001
EMM20010
EMM20010-TH
HES2001-C
HES2001                  
EPDSE2002-0.5-ATH
EPDSE2002-0.5-PN
EPDS2002-0.5
EPDS2002-0.5-TH
HGOS2002-PN
EPDSE2002-1-ATH
EPDSE2002-1-PN
EPDS2002-1
EPDS2002-1-TH
EPDSE2002-1.5-ATH
EPDSE2002-1.5-PN
EPDS2002-1.5
EPDS2002-1.5-TH
EPDSE2002-2-ATH
EPDSE2002-2-PN
EPCDS4002
EPDSE2002-3-ATH
EPDSE2002-3-PN
EMM20020
EMM20020-TH
HYPS2002-C               
HES2002-C
HES2002                  
YS2002-CS
HGOS2003-PN
EPDSE2003-1-ATH
EPDSE2003-1-PN
EPDS2003-1
EPDS2003-1-TH
EPDSE2003-1.5-ATH
EPDSE2003-1.5-PN
EPDS2003-1.5
EPDS2003-1.5-TH
EPDSE2003-2-ATH
EPDSE2003-2-PN
EPDS2003-2
EPDS2003-2-TH
EPDSE2003-2.5-ATH

EPDSE2003-2.5-PN
EPDS2003-2.5
EPDS2003-2.5-TH
EPCDS4003
EPDSE2003-3-ATH
EPDSE2003-3-PN
EPDS2003-3
EPDS2003-3-TH
HYPS2003-C               
EMM20030
EMM20030-TH
YS2003-CS
HES2003-C
HES2003                  
EPDSE2004-1-ATH
EPDSE2004-1-PN
EPDS2004-1
EPDS2004-1-TH
HGOS2004-PN
EPDSE2004-1.5-ATH
EPDSE2004-1.5-PN
EPDS2004-1.5
EPDS2004-1.5-TH
EPDSE2004-2-ATH
EPDSE2004-2-PN
EPDS2004-2
EPDS2004-2-TH
EPDSE2004-2.5-ATH
EPDSE2004-2.5-PN
EPDS2004-2.5
EPDS2004-2.5-TH
EPCDS6004
EPDSE2004-3-ATH
EPDSE2004-3-PN
EPDS2004-3
EPDS2004-3-TH
EPDSE2004-3.5-ATH
EPDSE2004-3.5-PN
EPDS2004-3.5
EPDS2004-3.5-TH
EPDSE2004-4-ATH
EPDSE2004-4-PN
EPDS2004-4
EPDS2004-4-TH
EPDSE2004-5-ATH
EPDSE2004-5-PN
EPDS2004-5
EPDS2004-5-TH
EPDSE2004-6-ATH
EPDSE2004-6-PN
EPDS2004-6
EPDS2004-6-TH
EPDSE2004-8-ATH
EPDSE2004-8-PN
EPDSE2004-10-ATH
EPDSE2004-10-PN
HYPS2004-C               
EMM20040
EMM20040-TH
YS2004-CS
HES2004-C
HES2004                  
EPDSE2005-1-ATH
EPDSE2005-1-PN
EPDS2005-1
EPDS2005-1-TH
HGOS2005-PN
EPDSE2005-1.5-ATH
EPDSE2005-1.5-PN

0.03
0.03
0.04
0.04
0.05
0.05
0.06
0.06
0.07
0.07
0.08
0.08
0.09
0.09
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3

0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5

−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−
−

0.3
0.3
0.3
0.3
0.5
0.5
0.5
0.5
1
1
1
1
3
−
−
−
−

0.5
0.5
0.5
0.5
0.6
1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
3
3
3
−
−
−
−
−
−

0.9
1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2

2.5

2.5
2.5
2.5
3
3
3
3
3
−
−
−
−
−
−
1
1
1
1

1.1
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2

2.5
2.5
2.5
2.5
3
3
3
3
3

3.5
3.5
3.5
3.5
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
8
8

10
10
−
−
−
−
−
−
1
1
1
1

1.3
1.5
1.5

●
●
●
●
●
●
●
●

●
●

●
●
□
□
●
●
□
□
●
●
□
□
●
●
●
□
●
●
●
□
□
●
●
●
□
□
●
●
□
□
●
●
●
●
●
●
●
●
□
●
□
●
●
●
□
□
●
●
□
□
●
●
□
□
●

●
□
□
●
●
●
□
□
●
●
●
□
□
●
●
●
□
□
●
●
●
□
□
●
●
□
□
●
●
□
□
●
●
●
□
□
●
●
□
□
●
●
□
□
●
●
□
□
●
●
□
□
●
●
●
●
●
●
●
□
□
●
●
●
□
□
●
●
●

0.045
0.045
0.06
0.06
0.075
0.075
0.09
0.09
0.105
0.105
0.12
0.12
0.135
0.135
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.01
0.15
0.15
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.3
0.4
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.02
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.6
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45

0.45
0.45
0.45
0.04
0.45
0.45
0.45
0.45
0.4
0.45
0.45
0.6
1
1

0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.04
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.5
0.6
0.6
0.8
1
1

0.75
0.75
0.75
0.75

1
0.75
0.75

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
40
40
40
38
38
50
50
50
50
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
40
50
50
40
40
50
38
38
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
40
50
50
50
50
50
40
40
40
38
38
50
50
50
50
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
40
40
40
38
38
50
50
50
50
40
50
50

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

4
4
4
4
4
4
4
4
6
4
4
4
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
4
4
4
3
3
4
4
4
4
4
4
4

A404
A404
A404
A404
A404
A404
A404
A404
A404
A404
A404
A404
A404
A404
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A450
A450
A403
A404
A404
A407
A410
A312
A315
A450
A450
A324
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A403
A312
A315
A404
A404
A405
A407
A410
A457
A324
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A450
A450
A312

A315
A450
A450
A403
A312
A315
A450
A450
A405
A404
A404
A457
A407
A410
A312
A315
A450
A450
A324
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A450
A450
A403
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A312
A315
A405
A404
A404
A457
A407
A410
A312
A315
A450
A450
A324
A312
A315

超硬エンドミル・スクエア φ0.03 〜φ1.2　Carbide End Mills -Square

商品コード
Item Code

首下長
Under

 neck length
在庫
Stock

刃長
Flute

 length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.
ページ

Page
外径

Tool
 dia.

EPDS2005-1.5
EPDS2005-1.5-TH
HYPS2005-C               
EPDSE2005-2-ATH
EPDSE2005-2-PN
EPDS2005-2-SD
EPDS2005-2
EPDS2005-2-TH
DES2005-4-C
HPSLN2005-C              
EPDSE2005-2.5-ATH
EPDSE2005-2.5-PN
EPDS2005-2.5
EPDS2005-2.5-TH
EPCDS6005
EPDSE2005-3-ATH
EPDSE2005-3-PN
EPDS2005-3
EPDS2005-3-TH
DES2005-7-C
EPDSE2005-4-ATH
EPDSE2005-4-PN
EPDS2005-4-SD
EPDS2005-4
EPDS2005-4-TH
EPDSE2005-5-ATH
EPDSE2005-5-PN
EPDS2005-5
EPDS2005-5-TH
DES2005-10-C
EPDSE2005-6-ATH
EPDSE2005-6-PN
EPDS2005-6-SD
EPDS2005-6
EPDS2005-6-TH
EPDSE2005-8-ATH
EPDSE2005-8-PN
EPDS2005-8
EPDS2005-8-TH
EPDSE2005-10-ATH
EPDSE2005-10-PN
EMM20050
EMM20050-TH
YS2005-CS
HES2005-C
HES2005                  
HGOS2006-PN
HYPS2006-C               
EPDSE2006-2-ATH
EPDSE2006-2-PN
EPDS2006-2-SD
EPDS2006-2
EPDS2006-2-TH
DES2006-4-C
EPCDS6006
HPSLN2006-C              
EPDSE2006-3-ATH
EPDSE2006-3-PN
EPDSE2006-4-ATH
EPDSE2006-4-PN
EPDS2006-4-SD
EPDS2006-4
EPDS2006-4-TH
DES2006-7-C
EPDSE2006-5-ATH
EPDSE2006-5-PN
EPDSE2006-6-ATH
EPDSE2006-6-PN
EPDS2006-6-SD

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6

1.5
1.5
1.6
2
2
2
2
2
2

2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3
3
3
3
3

3.5
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
−
−
−
−
−

1.5
1.7
2
2
2
2
2

2.4
3
3
3
3
4
4
4
4
4

4.2
5
5
6
6
6

□
□
●
●
●
●
□
□
□
●
●
●
□
□
●
●
●
□
□
□
●
●
●
□
□
●
●
□
□
□
●
●
●
□
□
●
●
□
□
●
●
●
●
□
□
●
●
●
●
●
●
□
□
□
●
●
●
●
●
●
●
□
□
□
●
●
●
●
●

0.75
0.75
0.6
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.8
0.6
0.75
0.75
0.75
0.75
0.05
0.75
0.75
0.75
0.75
0.8
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.8
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75

1
1.5
1.5
1.2
0.7
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
1

0.07
0.7
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
1

0.9
0.9
0.9
0.9
0.9

50
50
50
50
50
50
50
50
55
60
50
50
50
50
40
50
50
50
50
55
50
50
50
50
50
50
50
50
50
55
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
40
40
40
38
38
40
50
50
50
50
50
50
55
40
60
50
50
50
50
50
50
50
55
50
50
50
50
50

4
4
6
4
4
4
4
4
4
6
4
4
4
4
6
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
3
3
4
6
4
4
4
4
4
4
6
6
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

A450
A450
A405
A312
A315
A398
A450
A450
A472
A405
A312
A315
A450
A450
A403
A312
A315
A450
A450
A472
A312
A315
A398
A450
A450
A312
A315
A450
A450
A472
A312
A315
A398
A450
A450
A312
A315
A450
A450
A312
A315
A404
A404
A457
A407
A410
A324
A405
A312
A315
A398
A450
A450
A472
A403
A405
A312
A315
A312
A315
A398
A450
A450
A472
A312
A315
A312
A315
A398

単位 unit：mm

●印：標準在庫品です。● : Stocked Items. 無印：受注生産品です。No Mark：Manufactured upon request only.









































https://www.youtube.com/watch?v=eDiMasdM_Is




https://www.youtube.com/watch?v=eDiMasdM_Is
























































































































































https://www.youtube.com/watch?v=Na4Dbi0pAMU




https://www.youtube.com/watch?v=dJG9K06ZSeo










https://youtube.com/watch?v=3T8fCAgW9Q0&feature=share














































































https://youtube.com/watch?v=8W5Q-4DLnYE&feature=share








































































































































































https://youtube.com/watch?v=eExfDlEvnfw&feature=share






https://youtube.com/watch?v=pstLLqd6uZk&feature=share












https://www.youtube.com/watch?v=tSTpBFBvToE


https://www.youtube.com/watch?v=tSTpBFBvToE






































































































https://www.youtube.com/watch?v=WIHuJ58CKBY


https://www.youtube.com/watch?v=WIHuJ58CKBY




https://www.youtube.com/watch?v=WIHuJ58CKBY




https://www.youtube.com/watch?v=WIHuJ58CKBY




https://www.youtube.com/watch?v=WIHuJ58CKBY




















































https://youtube.com/watch?v=eExfDlEvnfw&feature=share




https://www.youtube.com/watch?v=Fg_q3xvCs7s






























https://www.youtube.com/watch?v=WIHuJ58CKBY


https://www.youtube.com/watch?v=WIHuJ58CKBY








































































https://www.youtube.com/watch?v=AfUrQFbPiSI




























































































































































https://youtube.com/watch?v=ciISqvwqMcg&feature=share
















https://www.youtube.com/watch?v=K6ZbSTSQGv8
























https://youtu.be/zkO5m3zAj7M
















https://youtu.be/TjvWuJy_IbE
























https://www.youtube.com/watch?v=mKy1y_c-5B0












https://www.youtube.com/watch?v=Ikn_ijSnmPM
































































































































https://www.youtube.com/watch?v=UiPG3Ylx5WM
















https://www.youtube.com/watch?v=ymxntkNClXw




















































https://www.youtube.com/watch?v=we2FgDjKO0s






https://youtube.com/watch?v=_SAytlSKg98&feature=share














https://www.youtube.com/watch?v=3cGE0mjeY1o
































































































https://www.youtube.com/watch?v=zXcY5J9VaHc




















































https://www.youtube.com/watch?v=KNGic6zKvME




https://youtube.com/watch?v=KNGic6zKvME&feature=share




































































































https://youtu.be/zkO5m3zAj7M
















































































































































































































































https://www.youtube.com/watch?v=YH0ksXnO5pM




https://www.youtube.com/watch?v=PnM4VfPYjow








https://www.youtube.com/watch?v=3tNHlhzHERM










https://youtube.com/watch?v=1KoSFt89gOE&feature=share
























































ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

……H2

………………………………H6

………………………………H6

……………………………H7

ハイスエンドミル選定目安表
Selection criteria table for HSS end mills

外径別寸法早見表
Quick dimension reference table by mill diameter

　ボール
　Ball

　面取り
　Chamfering

　スクエア
　Square

ハイスエンドミル
HSS End Mills

H
SS End M

ills

ボールエンドミル
Ball End Mills
2ESMBC・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H18
2ESMB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H18

2NE□-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H21
2ESM□C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H23
2ESMSUSC・・・・・・・・・・・・・・・H25
2ESM□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H26
2ESMSUS・・・・・・・・・・・・・・・・・・H28
2NK□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H30
1AL・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H37
2AL・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H37
4NER-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H40
4ESM□C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H41
4ESM□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H42
4NKRC・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H43
4NKLC・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H45
HK□-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H46
ESMHK□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H48

1AL・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H37
2AL・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H37
2ESM□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H26
2ESM□C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H23
2ESMB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H18
2ESMBC・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H18
2ESMSUS・・・・・・・・・・・・・・・・・・H28
2ESMSUSC・・・・・・・・・・・・・・・H25
2ESMT□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H76
2ESMTB□・・・・・・・・・・・・・・・・・・H79
2GNK□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H69
2NE□-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H21
2NK□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H30
2NKX・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H69
3NKR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H70
4ESM□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H42
4ESM□C・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H41

4ESMB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H68
4ESMT□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H77
4GNKR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H70
4NER-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H40
4NKLC・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H45
4NKLE・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H70
4NKRC・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H43
4NKRE・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H70
4NKX・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H71
ALB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H68
CE・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H66
CM・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H66
DSH・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H75
DSP・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H80
DSQ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H74
ESMDB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H68
ESMHK□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H48

ESMHN・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H50
ESMK□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H75
ESMLB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H68
ESMQ□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H55
FQ□-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H58
FQL-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H72
GCQS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H72
GFQ□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H71
GNB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H68
GQR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H73
GRFR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H72
GRQR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H73
HE・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H80
HK□-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H46
HN・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H75
HQ□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H63
LQ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H73

LS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H71
NB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H68
Q□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H73
QB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H74
QL・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H74
QRT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H74
RF□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H62
RFR-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H60
RQ□-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H52
SRH・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H80
SRP・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H80
SRQ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H75

スクエアエンドミル
Square End Mills

その他のエンドミル
Other End Mills

ESMHN・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H50
RQ□-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H52
ESMQ□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H55
FQ□-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H58
RFR-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H60
RF□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H62
HQ□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H63

CM・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H66
CE・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H66

ESMLB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H68
ESMDB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H68
NB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H68
GNB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H68
4ESMB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H68
ALB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H68
2GNK□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H69
2NKX・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H69
4GNKR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H70
3NKR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H70
4NKRE・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H70
4NKLE・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H70
4NKX・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H71
LS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H71
GFQ□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H71
FQL-AT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H72
GRFR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H72
GCQS・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H72
GRQR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H73
GQR・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H73

特定代理店在庫品
Stocked by specified distributor

Q□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H73
LQ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H73
QL・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H74
DSQ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H74
QB・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H74
QRT・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H74
SRQ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H75
ESMK□□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H75
DSH・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H75
HN・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H75
2ESMT□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H76
4ESMT□・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H77
2ESMTB□・・・・・・・・・・・・・・・・・・H79
DSP・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H80
SRP・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H80
SRH・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H80
HE・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・H80

種類別（カタログ掲載順） By type (catalog listing order)

商品コード別（アルファベット順） By item code (alphabetical order)

H1



ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル
選
定
目
安
表

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

H2

H211.0～202NES-AT

H211.0～502NER-AT

H231.0～302ESMSC

H231.0～302ESMRC

H233.0～30

H22

H22

H24

H24

H242ESMLC

H253.0～20 H252ESMSUSC

H260.8～30 H292ESMS

H271.0～40 H292ESMR

H2830～40 H292ESML

H281.5～302ESMSUS

H300.8～20 H352NKS

H322.0～60 H352NKR

H331.0～51 H362NKL

H374.0～101AL

H373.0～30 H392AL

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

【
ス
ク
エ
ア
】

H
S

S
 end m

ill (S
quare)

H4812.～30 H49ESMHKL

H506.0～30 H51ESMHN

H466.0～30 H47HKR-AT

H4612.～30 H47HKM-AT

H4612.～30 H47HKL-AT

H466.0～30 H47HKN-AT

H402.5～304NER-AT

H412.5～304ESMRC

H413.0～304ESMLC

H422.5～404ESMR

H423.0～40

H24

H22

H24

H29

H294ESML

H432.0～404NKRC

H526.0～50 H53RQS-AT

H526.0～50 H53RQR-AT

H5210.～50 H53RQL-AT

H556.0～50 H57ESMQS

H556.0～30 H57ESMQR

H5610.～50 H57

H56 H57

ESMQL

12.～50ESMQLS

H586.0～35 H59FQS-AT

H586.0～35 H59FQR-AT

H606.0～30 H61RFR-AT

H626.0～50RFR

H626.0～50RFL

H636.0～50 H65HQS

H636.0～50 H65HQR

H6410.～50 H65HQL

H6420.～50 H65HQXL

H6412.～50 H65HQLS

H66 H67

H66

4.0～50CM

4.0～60CE

H486.0～30 H49ESMHKR

H4812.～30 H49ESMHKM

H181.0～30 H192ESMBC

H181.0～30 H202ESMB

H681.0～10ESMLB

H683.0～40ESMDB

H682.0～30NB

H452.5～404NKLC
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６５

被削材 Work material

寸法表
Size list

外径
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C
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R
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S
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金
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耐
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合
金

Titanium
 alloy, H

eat-resistant alloy 

銅
合
金

C
opper alloy

ア
ル
ミ
合
金

A
lum

inum
 alloy４５

５５
４５

商品コード
Item Code

名称
Name

切削条件
Cutting

conditions
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エ
ン
ド
ミ
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【
特
定
代
理
店
在
庫
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H
S

S
 end m

ill 
(Stocked by Specified distributor)

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○
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ハイスエンドミル選定目安表
Selection criteria table for HSS end mills



Selection criteria table for HSS end m
ills

HSS End M
ills

H3

H211.0～202NES-AT

H211.0～502NER-AT

H231.0～302ESMSC

H231.0～302ESMRC

H233.0～30

H22

H22

H24

H24

H242ESMLC

H253.0～20 H252ESMSUSC

H260.8～30 H292ESMS

H271.0～40 H292ESMR

H2830～40 H292ESML

H281.5～302ESMSUS

H300.8～20 H352NKS

H322.0～60 H352NKR

H331.0～51 H362NKL

H374.0～101AL

H373.0～30 H392AL

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

【
ス
ク
エ
ア
】

H
S

S
 end m

ill (S
quare)

H4812.～30 H49ESMHKL

H506.0～30 H51ESMHN

H466.0～30 H47HKR-AT

H4612.～30 H47HKM-AT

H4612.～30 H47HKL-AT

H466.0～30 H47HKN-AT

H402.5～304NER-AT

H412.5～304ESMRC

H413.0～304ESMLC

H422.5～404ESMR

H423.0～40

H24

H22

H24

H29

H294ESML

H432.0～404NKRC

H526.0～50 H53RQS-AT

H526.0～50 H53RQR-AT

H5210.～50 H53RQL-AT

H556.0～50 H57ESMQS

H556.0～30 H57ESMQR

H5610.～50 H57

H56 H57

ESMQL

12.～50ESMQLS

H586.0～35 H59FQS-AT

H586.0～35 H59FQR-AT

H606.0～30 H61RFR-AT

H626.0～50RFR

H626.0～50RFL

H636.0～50 H65HQS

H636.0～50 H65HQR

H6410.～50 H65HQL

H6420.～50 H65HQXL

H6412.～50 H65HQLS

H66 H67

H66

4.0～50CM

4.0～60CE

H486.0～30 H49ESMHKR

H4812.～30 H49ESMHKM

H181.0～30 H192ESMBC

H181.0～30 H202ESMB

H681.0～10ESMLB

H683.0～40ESMDB

H682.0～30NB

H452.5～404NKLC
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(Stocked by Specified distributor)

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

◎

◎

◎ ◎ ◎ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

【
ス
ク
エ
ア
】

H
S

S
 end m

ill (S
quare)







ハイスエンドミル・面取り

商品コード
Item code

外径
Tool
dia.

在庫
Stock

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.
ページ
Page

CM4                      
CE4                      
CM6                      
CE6                      
CM8                      
CM10                     
CE10                     
CM12                     
CE15                     
CM16                     
CM20                     
CE20                     
CM25                     
CM30
CE30                     
CM35
CM40
CE40                     
CM45
CM50
CE50                     
CE60                     

4
4
6
6
8

10
10
12
15
16
20
20
25
30
30
35
40
40
45
50
50
60

加工径

−
2〜3
−

3〜5
−
−

5〜9
−

7〜14
−
−

10〜19
−
−

15〜29
−
−

20〜39
−
−

22〜49
25〜59

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
□
●
□
□
●
□
□
●
●

11
−
13
−
19
22
−
26
−
32
38
−
45
50
−
55
60
−
65
65
−
−

75
50
85
50

105
120

55
125

70
145
165
100
170
180
120
180
200
170
200
200
180
195

8
4

10
6

12
16

8
16
10
20
25
12
32
32
12
32
42

MT3
42
42

MT3
MT3

H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66
H66

HSS End Mills -Chamfering

外
径
別 

寸
法
早
見
表

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

H6

商品コード
Item code

外径
Tool
dia.

ボール
半径

R

在庫
Stock

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

ページ
Page

ESMLB0.5R                
2ESMB0.5R                
2ESMBC0.5R               
ESMLB1R                  
2ESMB1R                  
2ESMBC1R                 
GNB1R                    
NB1R                     
ESMLB1.5R                
ESMDB1.5R                
2ESMB1.5R                
2ESMBC1.5R               
GNB1.5R                  
NB1.5R                   
ESMLB2R                  
ALB2R
2ESMB2R                  
2ESMBC2R                 
ESMDB2R                  
GNB2R                    
NB2R                     
ESMLB2.5R                
ALB2.5R
2ESMB2.5R                
2ESMBC2.5R               
ESMDB2.5R                
GNB2.5R                  
NB2.5R                   
ESMLB3R                  
ALB3R
2ESMB3R                  
2ESMBC3R                 
ESMDB3R                  
GNB3R                    
NB3R                     
QB3R                     
4ESMB3R                  
ESMLB3.5R                
ALB3.5R
2ESMB3.5R                
2ESMBC3.5R               
ESMDB3.5R                
GNB3.5R                  
NB3.5R                   
4ESMB3.5R                
ESMLB4R                  
ALB4R
2ESMB4R                  
2ESMBC4R                 
ESMDB4R                  
GNB4R                    
NB4R                     
QB4R                     
4ESMB4R                  
ESMLB4.5R                
ALB4.5R
2ESMB4.5R                
2ESMBC4.5R               
GNB4.5R                  
NB4.5R                   
4ESMB4.5R                
ESMLB5R                  
ALB5R                    
2ESMB5R                  
2ESMBC5R                 
ESMDB5R                  

1
1
1
2
2
2
2
2
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
6
6
7
7
7
7
7
7
7
7
8
8
8
8
8
8
8
8
8
9
9
9
9
9
9
9

10
10
10
10
10

0.5
0.5
0.5
1
1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2
2
2

2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3
3
3
3
3
3
3
3
3

3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
4
4
4
4
4
4
4
4
4

4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
5
5
5
5
5

□
●
●
□
●
●
□
●
□
□
●
●
□
●
□
□
●
●
□
□
●
□
□
●
●
□
□
●
□
□
●
●
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
●
●
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
●
●
□

1
2.5
2.5

2
5
5
5
5
3
6
8
8
8
8
4
8
8
8
8

11
11

5
10
10
10
10
13
13

6
12
12
12
12
13
13
15
15

7
14
14
14
14
16
16
20

8
14
14
14
16
19
19
20
20

9
18
18
18
19
19
25
10
18
18
18
20

60
60
60
70
60
60
73
73
80

100
70
70
75
75
90
70
80
80

120
80
80

100
80
90
90

120
80
80

110
85

100
100
130

80
80

100
100
110

85
100
100
150

95
95

100
120

95
110
110
150

95
95

110
110
120
100
120
120
105
105
120
140
110
125
125
160

6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
6
6
6
6
6
6
6
6

10
6
6
6
6
6
6

10
6
6
6
6
6
6

12
6
6
6
6
6
6
6
6

12
8
8
6
8
8
8
8

12
8
8
8
8
8
8
8
8

10
10

8
10
10
10
10
16

H68
H18
H18
H68
H18
H18
H68
H68
H68
H68
H18
H18
H68
H68
H68
H68
H18
H18
H68
H68
H68
H68
H68
H18
H18
H68
H68
H68
H68
H68
H18
H18
H68
H68
H68
H74
H68
H68
H68
H18
H18
H68
H68
H68
H68
H68
H68
H18
H18
H68
H68
H68
H74
H68
H68
H68
H18
H18
H68
H68
H68
H68
H68
H18
H18
H68

GNB5R                    
NB5R                     
QB5R                     
4ESMB5R                  
ALB5.5R
2ESMB5.5R                
2ESMBC5.5R               
GNB5.5R                  
NB5.5R                   
4ESMB5.5R                
ALB6R                    
2ESMB6R                  
2ESMBC6R                 
ESMDB6R                  
GNB6R                    
NB6R                     
QB6R                     
4ESMB6R                  
ALB6.5R
2ESMB6.5R                
2ESMBC6.5R               
GNB6.5R                  
NB6.5R                   
4ESMB6.5R                
ALB7R
GNB7R                    
NB7R                     
2ESMB7R                  
2ESMBC7R                 
QB7R                     
4ESMB7R                  
ALB7.5R
GNB7.5R                  
NB7.5R                   
2ESMB7.5R                
2ESMBC7.5R               
4ESMB7.5R                
QB7.5R                   
ALB8R                    
2ESMB8R                  
2ESMBC8R                 
ESMDB8R                  
GNB8R                    
NB8R                     
QB8R                     
4ESMB8R                  
GNB9R                    
NB9R                     
ALB9R
2ESMB9R                  
2ESMBC9R                 
QB9R                     
4ESMB9R                  
ESMDB10R                 
GNB10R                   
NB10R                    
ALB10R                   
2ESMB10R                 
2ESMBC10R                
QB10R                    
4ESMB10R                 
4ESMB11R                 
4ESMB12R                 
ESMDB12.5R               
GNB12.5R                 
NB12.5R                  

10
10
10
10
11
11
11
11
11
11
12
12
12
12
12
12
12
12
13
13
13
13
13
13
14
14
14
14
14
14
14
15
15
15
15
15
15
15
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
22
24
25
25
25

5
5
5
5

5.5
5.5
5.5
5.5
5.5
5.5
6
6
6
6
6
6
6
6

6.5
6.5
6.5
6.5
6.5
6.5
7
7
7
7
7
7
7

7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
8
8
8
8
8
8
8
8
9
9
9
9
9
9
9
10
10
10
10
10
10
10
10
11
12

12.5
12.5
12.5

□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
●
□
□
●
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
●
●
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
●
●
□
□
□
□
□
□
●

22
22
25
25
18
18
18
22
22
30
22
22
22
24
26
26
30
30
22
22
22
26
26
35
26
26
26
26
26
35
35
26
26
26
26
26
40
40
30
30
30
30
32
32
40
40
32
32
34
34
34
40
40
30
38
38
38
38
38
45
45
45
50
35
45
45

110
110
125
125
110
125
125
120
120
125
120
140
140
180
120
120
140
140
120
140
140
135
135
140
120
135
135
140
140
140
140
120
135
135
140
140
140
140
150
160
160
220
140
140
160
160
150
150
150
160
160
160
160
250
160
160
160
180
180
180
180
180
180
300
180
180

10
10
10
10
10
10
10
12
12
10
12
12
12
16
12
12
12
12
12
12
12
16
16
12
12
16
16
12
12
12
12
12
16
16
12
12
12
16
16
16
16
20
16
16
16
16
20
20
16
16
16
16
16
25
20
20
20
20
20
20
20
20
20
32
25
25

H68
H68
H74
H68
H68
H18
H18
H68
H68
H68
H68
H18
H18
H68
H68
H68
H74
H68
H68
H18
H18
H68
H68
H68
H68
H68
H68
H18
H18
H74
H68
H68
H68
H68
H18
H18
H68
H74
H68
H18
H18
H68
H68
H68
H74
H68
H68
H68
H68
H18
H18
H74
H68
H68
H68
H68
H68
H18
H18
H74
H68
H68
H68
H68
H68
H68

ALB12.5R                 
QB12.5R                  
2ESMB12.5R               
2ESMBC12.5R              
4ESMB12.5R               
4ESMB13R                 
4ESMB14R                 
ESMDB15R                 
GNB15R                   
NB15R                    
ALB15R                   
QB15R                    
2ESMB15R                 
2ESMBC15R                
4ESMB15R                 
ESMDB16R                 
QB16R                    
4ESMB16R                 
QB17.5R                  
4ESMB18R                 
4ESMB19R                 
ESMDB20R                 
QB20R                    
4ESMB20R                 
QB22.5R                  
4ESMB22.5R               
QB25R                    
4ESMB25R                 

25
25
25
25
25
26
28
30
30
30
30
30
30
30
30
32
32
32
35
36
38
40
40
40
45
45
50
50

12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
13
14
15
15
15
15
15
15
15
15
16
16
16

17.5
18
19
20
20
20

22.5
22.5
25
25

□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

50
50
50
50
50
50
55
40
45
45
55
55
55
55
55
40
60
60
60
60
65
45
65
65
70
70
70
70

180
200
200
200
200
200
200
300
180
180
180
200
200
200
200
350
200
200
200
220
220
400
220
220
220
220
240
240

25
25
25
25
25
25
25
32
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
42
32
32
42
42
42
42

H68
H74
H18
H18
H68
H68
H68
H68
H68
H68
H68
H74
H18
H18
H68
H68
H74
H68
H74
H68
H68
H68
H74
H68
H74
H68
H74
H68

ハイスエンドミル・ボール HSS End Mills -Ball

商品コード
Item code

商品コード
Item code

外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

ボール
半径

R

ボール
半径

R

在庫
Stock

在庫
Stock

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

ページ
Page

ページ
Page

外径別寸法早見表
Quick dimension reference table by tool diameter

●印：標準在庫品です。
●：Stoked items.

□印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問合せください。
□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.

























ボ
ー
ル
エ
ン
ド
ミ
ル

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

H18

Cutting Conditions

H19
Cutting Conditions

H20
Helix anglePowdered HSS Helix anglePowdered HSS

商品コード

Item code

2ESMB0.5R                
2ESMB1R                  
2ESMB1.5R                
2ESMB2R                  
2ESMB2.5R                
2ESMB3R                  
2ESMB3.5R                
2ESMB4R                  
2ESMB4.5R                
2ESMB5R                  
2ESMB5.5R                
2ESMB6R                  
2ESMB6.5R                
2ESMB7R                  
2ESMB7.5R                
2ESMB8R                  
2ESMB9R                  
2ESMB10R                 
2ESMB12.5R               
2ESMB15R                 

在庫

Stock

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
18
20
25
30

	 0.5
	 1
	 1.5
	 2
	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 9
	10
	12.5
	15

	 2.5
	 5
	 8
	 8
	10
	12
	14
	14
	18
	18
	18
	22
	22
	26
	26
	30
	34
	38
	50
	55

60
60
70
80
90

100
100
110
120
125
125
140
140
140
140
160
160
180
200
200

6
6
6
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
12
12
16
16
20
25
25

9,830 
9,830 
9,830 
9,830 
9,830 
9,830 

−　
11,380 

−　
13,670 

−　
16,340 

−　
−　
−　

28,140 
−　

39,190 
−　
−　

2ESMB . R

ESMボールエンドミル

●
●
●
●
●
●
□
●
□
●
□
●
□
□
□
●
□
●
□
□

商品コード

Item code

2ESMBC0.5R               
2ESMBC1R                 
2ESMBC1.5R               
2ESMBC2R                 
2ESMBC2.5R               
2ESMBC3R                 
2ESMBC3.5R               
2ESMBC4R                 
2ESMBC4.5R               
2ESMBC5R                 
2ESMBC5.5R               
2ESMBC6R                 
2ESMBC6.5R               
2ESMBC7R                 
2ESMBC7.5R               
2ESMBC8R                 
2ESMBC9R                 
2ESMBC10R                
2ESMBC12.5R              
2ESMBC15R                

在庫

Stock

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

ボール半径
Ball

Radius

ボール半径
Ball

Radius
1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
18
20
25
30

	 0.5
	 1
	 1.5
	 2
	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 9
	10
	12.5
	15

	 2.5
	 5
	 8
	 8
	10
	12
	14
	14
	18
	18
	18
	22
	22
	26
	26
	30
	34
	38
	50
	55

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

60
60
70
80
90

100
100
110
120
125
125
140
140
140
140
160
160
180
200
200

全長
Overall
length

全長
Overall
length

6
6
6
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
12
12
16
16
20
25
25

12,790 
12,790 
12,790 
12,790 
12,790 
12,790 

−　
14,780 

−　
17,860 

−　
21,330 

−　
−　
−　

32,830 
−　

45,980 
−　
−　

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 寸法　Size (mm)

2ESMBC . R

●
●
●
●
●
●
□
●
□
●
□
●
□
□
□
●
□
●
□
□

ESM Ball End Mills

□印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問合せください。
□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.

●印：標準在庫品です。
●：Stoked items. 

ProfilingDie-sinking Radius FinishingSemi
Finishing

ProfilingDie-sinking Radius FinishingSemi
Finishing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

Cコーティング C Coating

h7 h7

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC ＞ 65HRC

○ ○○ ○ ○○ ○○ ○

    2ESMBCの対応被削材 2ESMBの対応被削材
Applicable work material of 2ESMBC Applicable work material of 2ESMB

    再研磨対応外径範囲 Re-grinding compatibility range 再研磨対応外径範囲 Re-grinding compatibility range

商品コード Item code 商品コード Item code

2ESMBC 2ESMB
外周 Outer dia. (mm) 外周 Outer dia. (mm)

× (N/A) × (N/A)

エンド End (mm) エンド End (mm)

4 〜 30 4 〜 30



Ball End M
ills

HSS End M
ills

H19

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼
ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS304
焼入れ鋼
プリハードン鋼
Hardened steels, 
Pre-Harden steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT、HPM1、NAK55

2ESMBC

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

ボール半径RE ×外径DC Tool dia. (mm)

RE1.5×3

RE1.5×3

RE2×4

RE2×4

RE3×6

RE3×6

RE4×8

RE4×8

RE5×10

RE5×10

RE6×12

RE6×12

RE8×16

RE8×16

RE10×20

RE10×20

RE12.5×25

RE12.5×25

RE15×30

RE15×30

4,600

130

2,300

65

2,000

55

1,500

40

3,400

130

1,700

65

1,500

55

1,100

40

2,300

160

1,100

80

1,000

70

800

60

1,700

160

850

80

750

70

600

60

1,300

150

700

80

600

70

450

55

1,100

150

570

80

500

70

400

60

850

160

430

80

370

70

300

55

700

160

340

80

300

70

230

55

550

160

270

80

240

70

180

50

450

130

230

70

200

60

150

45

ap=0.3DC
ae=0.7DC

ap=0.3DC
ae=0.7DC

ap=0.3DC
ae=0.7DC

ap=0.3DC
ae=0.7DC

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼
ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS304
焼入れ鋼
プリハードン鋼
Hardened steels, 
Pre-Harden steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT、HPM1、NAK55

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

回転数 min-1

回転数 min-1

回転数 min-1

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

＜荒加工＞　Roughing

＜仕上げ加工＞　Finishing

※ae ＝ RE2以下＝ 0.2㎜
　　      RE3以上＝ 0.5㎜

条件域
Condition Range

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

ボール半径RE ×外径DC Tool dia. (mm)

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

回転数 min-1

回転数 min-1

回転数 min-1

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

右上図
参照

右上図
参照

右上図
参照

右上図
参照

8,300

490

4,200

250

3,600

220

2,700

170

7,200

570

3,600

290

3,100

250

2,300

200

3,800

530

2,000

270

1,700

230

1,300

180

3,300

590

1,600

290

1,400

260

1,100

200

2,900

690

1,400

340

1,200

300

1,000

230

2,600

730

1,300

360

1,100

310

900

250

2,300

880

1,100

420

1,000

360

800

300

2,000

950

1,000

480

900

450

700

330

1,800

1,100

900

550

800

450

600

360

1,600

1,000

800

500

700

450

550

360

ae

ap

ae

ap

【注意】①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted 
　 according to the machining shape, purpose and the machine type. 

【Note】

【注意】①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted 
　 according to the machining shape, purpose and the machine type. 

【Note】

寸法表 Size list：H18

標準切削条件表 Recommended cutting conditions



ボ
ー
ル
エ
ン
ド
ミ
ル

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

H20

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼
ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS340
焼入れ鋼
プリハードン鋼
Hardened steels, 
Pre-Harden steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT、HPM1、NAK55

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼
ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS340
焼入れ鋼
プリハードン鋼
Hardened steels, 
Pre-Harden steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT、HPM1、NAK55

＜仕上げ加工＞　Finishing

※ ap ＝ RE2.5以下＝ 0.2㎜
　　     RE3以上＝ 0.5㎜
　 ae ＝ 0.1DC

＜荒加工＞　Roughing

2ESMB

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

ボール半径RE ×外径DC Tool dia. (mm)

RE1.5×3 RE2×4 RE3×6 RE4×8 RE5×10 RE6×12 RE8×16 RE10×20 RE12.5×25 RE15×30

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

回転数 min-1

回転数 min-1

回転数 min-1

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

3,400

100

1,700

45

1,500

40

1,100

30

2,600

100

1,300

50

1,100

40

850

30

1,700

120

850

60

800

60

550

40

1,300

120

650

60

600

55

430

40

1,000

120

520

60

450

55

340

40

850

120

430

60

400

55

280

40

650

120

320

60

300

55

200

40

520

120

250

60

230

55

170

40

400

120

200

60

180

50

130

35

350

100

170

50

150

50

110

30

ap=0.3DC
ae=0.7DC

ap=0.3DC
ae=0.7DC

ap=0.3DC
ae=0.7DC

ap=0.3DC
ae=0.7DC

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

ボール半径RE ×外径DC Tool dia. (mm)

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

回転数 min-1

回転数 min-1

回転数 min-1

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

右上図
参照

右上図
参照

右上図
参照

右上図
参照

6,400

380

3,200

190

2,900

170

2,100

130

5,500

440

2,800

220

2,500

190

1,800

150

2,900

410

1,500

210

1,300

180

1,000

140

2,500

450

1,200

220

1,100

200

820

150

2,200

530

1,100

260

1,000

230

750

180

2,000

560

1,000

280

900

240

670

190

1,800

680

850

320

770

280

570

230

1,500

720

750

370

700

320

500

250

1,400

840

680

420

600

350

450

280

1,200

770

620

400

550

350

400

280

ae

ap

ae

ap

【注意】①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted 
　 according to the machining shape, purpose and the machine type. 

【Note】

【注意】①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted 
　 according to the machining shape, purpose and the machine type. 

【Note】

寸法表 Size list：H18

ESMボールエンドミル

ESM Ball End Mills

標準切削条件表 Recommended cutting conditions

RE1.5×3 RE2×4 RE3×6 RE4×8 RE5×10 RE6×12 RE8×16 RE10×20 RE12.5×25 RE15×30



Square End M
ills

HSS End M
ills

H21

Cutting Conditions

H22
Cutting Conditions

H22

ATコートNEエンドミル
AT Coating NE End Mill

HSS-Co Helix angle HSS-Co Helix angle
2NER . -AT2NES . -AT

商品コード

Item code

2NES1-AT
2NES1.5-AT
2NES2-AT
2NES2.5-AT
2NES3-AT
2NES3.5-AT
2NES4-AT
2NES4.5-AT
2NES5-AT
2NES5.5-AT
2NES6-AT
2NES6.5-AT
2NES7-AT
2NES7.5-AT
2NES8-AT
2NES8.5-AT
2NES9-AT
2NES9.5-AT
2NES10-AT
2NES11-AT
2NES12-AT
2NES13-AT
2NES14-AT
2NES15-AT
2NES16-AT
2NES17-AT
2NES18-AT
2NES19-AT
2NES20-AT

6,540 
5,990 
5,480 
5,370 
4,790 
4,900 
4,900 
4,900 
4,900 
4,900 
4,900 
5,310 
5,310 
5,310 
5,310 
6,440 
6,440 
6,440 
6,440 
8,000 
8,000 
9,930 
9,930 

10,780 
11,420 
14,190 
15,010 
16,340 
17,250 

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

	 2.5
	 3.5
	 4
	 5
	 7
	 8
	 8
	10
	10
	12
	12
	14
	14
	14
	14
	18
	18
	18
	18
	22
	22
	25
	25
	30
	30
	35
	35
	40
	40

	1
	1.5
	2
	2.5
	3
	3.5
	4
	4.5
	5
	5.5
	6
	6.5
	7
	7.5
	8
	8.5
	9
	9.5
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20

55
55
55
55
55
65
65
65
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
85
85
90
95

100
100
105
105
120
120

刃長
Flute
length

6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm)

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

●印：標準在庫品です。 ● : Stoked items. 

寸法　Size (mm)商品コード

Item code

2NER1-AT
2NER1.5-AT
2NER2-AT
2NER2.5-AT
2NER3-AT
2NER3.5-AT
2NER4-AT
2NER4.5-AT
2NER5-AT
2NER5.5-AT
2NER6-AT
2NER6.5-AT
2NER7-AT
2NER7.5-AT
2NER8-AT
2NER8.5-AT
2NER9-AT
2NER9.5-AT
2NER10-AT
2NER11-AT
2NER12-AT
2NER13-AT
2NER14-AT
2NER15-AT
2NER16-AT
2NER17-AT
2NER18-AT
2NER19-AT
2NER20-AT
2NER21-AT
2NER22-AT
2NER23-AT
2NER24-AT
2NER25-AT
2NER26-AT
2NER27-AT
2NER28-AT
2NER29-AT
2NER30-AT
2NER31-AT
2NER32-AT
2NER33-AT
2NER34-AT
2NER35-AT
2NER36-AT
2NER37-AT
2NER38-AT
2NER39-AT
2NER40-AT
2NER50-AT

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

	 3.5
	 5
	 5
	 7
	10
	12
	12
	15
	15
	15
	15
	20
	20
	20
	20
	25
	25
	25
	25
	30
	30
	35
	35
	40
	40
	40
	40
	45
	45
	45
	45
	50
	50
	50
	50
	55
	55
	55
	55
	60
	60
	60
	60
	60
	60
	60
	65
	65
	65
	70

	 1
	1.5
	2
	2.5
	3
	3.5
	4
	4.5
	5
	5.5
	6
	6.5
	7
	7.5
	8
	8.5
	9
	9.5
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40
	50

55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
80
80
80
80
95
95

100
105
110
110
110
110
125
125
125
125
140
140
140
140
145
145
145
145
160
160
160
160
160
160
160
165
165
165
170

刃長
Flute
length

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

6,540 
5,990 
5,480 
5,370 
4,790 
4,900 
4,900 
4,900 
4,900 
4,900 
4,900 
5,310 
5,310 
5,310 
5,310 
6,440 
6,440 
6,440 
6,440 
8,000 
8,000 
9,930 
9,930 

10,780 
11,420 
14,190 
15,010 
16,340 
17,250 
19,970 
19,970 
23,150 
23,150 
23,150 
25,880 
30,560 
30,560 
37,220 
37,220 
45,530 
45,530 
53,550 
53,550 
53,550 
60,210 
65,200 
65,200 
75,180 
75,180 

128,120 

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm)

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

Side Cutting Slotting Spot Facing FinishingSemi
Finishing

Side Cutting Slotting Spot Facing FinishingSemi
Finishing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

ショート刃長 レギュラー刃長 Short Regular

0〜−0.03
Dia.tolerance

0〜−0.03
Dia.tolerance

(㎜) (㎜)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

◎ ◎ ◎ ○ ○

  2NES-AT、2NER-ATの対応被削材
Applicable work material of 2NES-AT, 2NER-AT

  再研磨対応外径範囲 Re-grinding compatibility range

商品コード Item code

2NES-AT

2NER-AT

外周 Outer dia. (mm)

6 〜 20

6 〜 50

エンド End (mm)

4 〜 20

4 〜 50



ス
ク
エ
ア
エ
ン
ド
ミ
ル

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

H22

ap

ae

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels
（200HB以下）
FC200, SS400, S45C

外径DC　Tool dia.(mm)

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels
（25～35HRC）
SKD, SKT, SUS304

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, Pre-hardened steels
（35～45HRC）
SKD, HPM1, NAK

耐熱鋼・チタン合金
Heat resistant steels, Titanium alloys
Inconel, Ti-6Al-4V

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

ap=1.5DC

ae=0.1DC以下

ap=1.5DC

ae=0.1DC以下

ap=1.5DC

ae=0.1DC以下

ap=1.5DC

ae=0.1DC以下

ap=1.5DC

ae=0.1DC以下

5,836 

292 

4,775 

191 

3,714 

149 

3,183 

127 

1,910 

57 

4,377 

290 

3,581 

190 

2,785 

145 

2,387 

125 

1,432 

55 

2,918 

290 

2,387 

190 

1,857 

145 

1,592 

125 

955 

55 

2,188 

290 

1,790 

190 

1,393 

145 

1,194 

125 

716 

55 

1,751 

290 

1,432 

190 

1,114 

145 

955 

125 

573 

55 

1,459 

290 

1,194 

190 

928 

145 

796 

125 

477 

55 

1,094 

290 

895 

190 

696 

145 

597 

125 

358 

55 

875 

290 

716 

190 

557 

145 

477 

125 

286 

55 

700 

250 

573 

160 

446 

120 

382 

110 

229 

50 

584 

200 

477 

140 

371 

100 

318 

95 

191 

45 

〈側面切削〉Side Milling 

合金鋼
 Alloy steels
（200～250HB）
SCM, SNCM

被削材（硬さ）
Work material (Hardness)

切込み
Depth of cut

mm
切削条件

Cutting Conditions

【注意】

【Note】

【注意】

【Note】

①本工具のATコーティングはその性質上、通電性が微小です。従って、通電方式の工具長測定装置をご使用の際にはご注意ください。
②被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
③この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
④上記条件はショート刃長の場合を示します。レギュラー刃長の場合は上記条件の回転数・送りを80％、
　4枚刃の場合は回転数を1.3倍、送り2倍を目安にしてください。
①This product obtains less electric conductivity. Therefore, Please caution of using electric transmitted measuring systems.
②Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
③These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted 
　according to the machining shape, purpose and the machine type. 
④The above conditions are for short flute lengths. For regular flute lengths, the rotation speed and feed rate should be set to 
　80% of the above conditions as a reference. 
　When using 4 flutes, in general the rotation speed should be 1.3× and the feed rate should be 2× the above conditions as a reference.

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

ap=0.5DC以下

ae=1DC

ap=0.5DC以下

ae=1DC

ap=0.5DC以下

ae=1DC

ap=0.5DC以下

ae=1DC

ap=0.5DC以下

ae=1DC

3,926 

196 

3,714 

149 

3,183 

80 

2,653 

53 

2,944 

190 

2,785 

120 

2,387 

90 

1,989 

60 

1,963 

190 

1,857 

120 

1,592 

90 

1,326 

60 

1,472 

190 

1,393 

120 

1,194 

90 

995 

60 

477 

28 

1,178 

190 

1,114 

120 

955 

90 

796 

60 

382 

28 

981 

190 

928 

120 

796 

90 

663 

60 

318 

28 

736 

190 

696 

120 

597 

90 

497 

60 

239 

28 

589 

190 

557 

120 

477 

90 

398 

60 

191 

28 

471 

150 

446 

100 

382 

80 

318 

45 

153 

25 

393 

100 

371 

80 

318 

65 

265 

35 

127 

20 

〈溝切削〉Slotting

①本工具のATコーティングはその性質上、通電性が微小です。従って、通電方式の工具長測定装置をご使用の際にはご注意ください。
②被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
③この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
④上記条件はショート刃長の場合を示します。レギュラー刃長の場合は上記条件の回転数・送りを70％を目安にしてください。
⑤4枚刃は溝切削には適しません。
①This product obtains less electric conductivity. Therefore, Please caution of using electric transmitted measuring systems.
②Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
③These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted 
　according to the machining shape, purpose and the machine type. 
④The above conditions are for short flute lengths. For regular flute lengths, the rotation speed and feed rate should be set to 70% of 
    the above conditions as a reference. 
⑤The 4flutes are not suitable for slotting.

ap

ae

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels
（200HB以下）
FC200, SS400, S45C

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels
（25～35HRC）
SKD, SKT, SUS304

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, Pre-hardened steels
（35～45HRC）
SKD, HPM1, NAK

耐熱鋼・チタン合金
Heat resistant steels, Titanium alloys
Inconel, Ti-6Al-4V

合金鋼
 Alloy steels
（200～250HB）
SCM, SNCM

被削材（硬さ）
Work material (Hardness)

外径DC　Tool dia.(mm)切込み
Depth of cut

mm
切削条件

Cutting Conditions

2NES-AT 2NER-AT 4NER-AT
2枚刃・ショート刃長 2枚刃・レギュラー刃長 4枚刃・レギュラー刃長

2ft, Short 2ft, Regular

2NES-AT 2NER-AT
2枚刃・ショート刃長 2枚刃・レギュラー刃長

2ft, Short 2ft, Regular

4ft, Regular

寸法表 Size list：H21 寸法表 Size list：H21 寸法表 Size list：H40

寸法表 Size list：H21 寸法表 Size list：H21

ATコートNEエンドミル
AT Coating NE End Mill

標準切削条件表 Recommended cutting conditions



Square End M
ills

HSS End M
ills

H23

Cutting Conditions

H24
Cutting Conditions

H24
Cutting Conditions

H24

ESM-Cコートエンドミル

C Coating ESM End Mills

Powdered HSS Powdered HSS Powdered HSSHelix angle Helix angle Helix angle

2ESMRC .2ESMSC .

Side Cutting Slotting Spot Facing FinishingSemi
Finishing

Roughing Side Cutting Slotting Spot Facing FinishingSemi
Finishing

Roughing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

ショート刃長 レギュラー刃長 Short Regular

　0
−0.03

Dia.tolerance

h7 　0
−0.03

Dia.tolerance

h7 　0
−0.03

Dia.tolerance

h7

(㎜) (㎜) (㎜)

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○ ○

  2ESMSC、2ESMRC、2ESMLCの対応被削材
Applicable work material of 2ESMSC, 2ESMRC, 2ESMLC

商品コード Item code

2ESMSC

2ESMRC

外周 Outer dia. (mm)

6 〜 30

6 〜 30

エンド End (mm)

4 〜 30

4 〜 30

  再研磨対応外径範囲
Re-grinding compatibility range

●印：標準在庫品です。
● : Stoked items.

□印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問い合せください。
□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.

商品コード

Item code

商品コード

Item code

商品コード

Item code

2ESMSC1
2ESMSC1.5
2ESMSC2
2ESMSC2.5
2ESMSC3
2ESMSC3.5
2ESMSC4
2ESMSC4.5
2ESMSC5
2ESMSC5.5
2ESMSC6
2ESMSC6.5
2ESMSC7
2ESMSC7.5
2ESMSC8
2ESMSC8.5
2ESMSC9
2ESMSC9.5
2ESMSC10
2ESMSC11
2ESMSC12
2ESMSC13
2ESMSC14
2ESMSC15
2ESMSC16
2ESMSC17
2ESMSC18
2ESMSC19
2ESMSC20
2ESMSC21
2ESMSC22
2ESMSC23
2ESMSC24
2ESMSC25
2ESMSC26
2ESMSC28
2ESMSC30

2ESMRC1                  
2ESMRC1.5                
2ESMRC2                  
2ESMRC2.5                
2ESMRC3                  
2ESMRC3.5                
2ESMRC4                  
2ESMRC4.5                
2ESMRC5                  
2ESMRC5.5                
2ESMRC6                  
2ESMRC6.5                
2ESMRC7                  
2ESMRC7.5                
2ESMRC8                  
2ESMRC8.5                
2ESMRC9                  
2ESMRC9.5                
2ESMRC10                 
2ESMRC11                 
2ESMRC12                 
2ESMRC13                 
2ESMRC14                 
2ESMRC15                 
2ESMRC16                 
2ESMRC17                 
2ESMRC18                 
2ESMRC20                 
2ESMRC22                 
2ESMRC24                 
2ESMRC25                 
2ESMRC26                 
2ESMRC28                 
2ESMRC30                 

2ESMLC3                  
2ESMLC4                  
2ESMLC5                  
2ESMLC6                  
2ESMLC8                  
2ESMLC10                 
2ESMLC12                 
2ESMLC14                 
2ESMLC15                 
2ESMLC16                 
2ESMLC18                 
2ESMLC20                 
2ESMLC22                 
2ESMLC25                 
2ESMLC30                 

9,110 
8,300 
7,800 
7,690 
6,600 
6,600 
6,600 
6,600 
6,600 
6,600 
6,600 
7,260 
7,260 
7,260 
7,260 
8,390 
8,390 
8,390 
8,390 

10,700 
10,700 
14,110 
14,110 
15,590 
16,940 

−　
20,280 

−　
24,510 

−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

9,110 
8,300 
7,800 
7,690 
6,600 
6,600 
6,600 
6,600 
6,600 
6,600 
6,600 
7,260 
7,260 
7,260 
7,260 
8,390 
8,390 
8,390 
8,390 

10,700 
10,700 
14,110 
14,110 
15,590 
16,940 
20,280 
20,280 
24,510 
31,010 
36,010 
36,010 
39,790 
47,500 
57,480 

在庫

Stock

在庫

Stock

在庫

Stock

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
□
●
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

	 1
	 1.5
	 2
	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 8.5
	 9
	 9.5
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	28
	30

	 1
	 1.5
	 2
	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 8.5
	 9
	 9.5
	 10
	 11
	 12
	 13
	 14
	 15
	 16
	 17
	 18
	 20
	 22
	 24
	 25
	 26
	 28
	 30

3
4
5
6
8

10
12
14
15
16
18
20
22
25
30

	 2.5
	 3.5
	 4
	 5
	 7
	 8
	 8
	10
	10
	12
	12
	14
	14
	14
	14
	18
	18
	18
	18
	22
	22
	25
	25
	30
	30
	35
	35
	40
	40
	40
	40
	50
	50
	50
	50
	55
	55

	 3.5
	 5
	 5
	 7
	10
	12
	12
	15
	15
	15
	15
	20
	20
	20
	20
	25
	25
	25
	25
	30
	30
	35
	35
	40
	40
	40
	40
	45
	45
	50
	50
	50
	55
	55

15
20
25
25
35
45
55
55
65
65
65
75
75
90
90

50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
70
70
75
75
80
80
90
95

100
100
105
105
120
120
120
120
120
120
120
120
125
125

55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
80
80
80
80
95
95

100
105
110
110
110
110
125
125
140
140
140
145
145

60
65
70
70
85

100
120
125
135
135
135
155
155
180
180

6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25

6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
25
25
25
25
25

6
6
6
6
8

10
12
16
16
16
16
20
20
25
25

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

寸法 Size (mm) 寸法 Size (mm) 寸法 Size (mm)希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)

希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)

2ESMLC

Side Cutting FinishingSemi
Finishing

ロング刃長 Long

2ESMLC 6 〜 30 3 〜 30 



ス
ク
エ
ア
エ
ン
ド
ミ
ル

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

H24

①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。 実際の加工
　では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
③ロング刃は溝切削に適しません。

① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the
　 cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted according to
　 the machining shape, purpose and the machine type.  
③ The long length type is not suited to slotting. 

【注意】

＜溝切削＞　Slotting

①被削材、 加工形状に合わせて、 適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。 実際の加工では加工形状、 目的、 使用機械等により条件を調整してください。
③上表の切削条件は2枚刃の場合を示します。4枚刃は、送り速度を約2倍にしてください。
④レギュラー刃の場合は回転数と送り速度を約70％に、ロング刃の場合は約50％にしてください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted according to the
　 machining shape, purpose and the machine type.  
③ The cutting conditions given above is applied to 2-flute type end mills. As for 4-flute type, increase the feed speed twice. 
④ As for Regular type, decrease the revolution number and the feed speed to around 70% of the values given in the table.  As for the long length type, decrease them to around 50% or less.

【注意】

＜側面切削＞　Side milling

2ESMSC 2ESMRC（注②） 2ESMLC（注②） 4ESMRC（注①②） 4ESMLC（注①②）

2枚刃・ショート刃長 2枚刃・レギュラー刃長 2枚刃・ロング刃長 4枚刃・レギュラー刃長 4枚刃・ロング刃長
2ft, Short 2ft, Regular 2ft, Long 4ft, Regular 4ft, Long

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

φ3 φ4 φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30 φ35 φ40

5,300

190

3,700

130

3,100

110

2,600

95

1,300

40

10,000

450

3,900

200

2,700

140

2,300

120

1,900

95

990

40

8,000

480

2,600

200

1,800

140

1,500

120

1,300

100

660

40

5,300

480

1,900

200

1,300

140

1,100

120

990

100

490

40

4,000

480

1,500

200

1,100

140

950

120

790

100

390

40

3,200

480

1,300

200

920

140

790

120

660

100

330

40

2,600

480

990

200

690

140

590

120

490

100

240

40

2,000

480

790

200

550

140

470

120

390

100

190

40

1,600

480

630

160

440

110

380

95

310

80

150

30

1,250

380

530

130

370

90

310

80

260

65

130

25

1,000

200

450

110

310

80

270

70

220

55

110

20

900

270

390

100

270

70

230

60

190

50

95

20

790

240

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS304

耐熱鋼・チタン合金
Heat-resistant steels, 
Titanium alloys
Inconel
Ti-6Al-4V

アルミ合金・非鉄金属
Aluminum alloys

Non Ferrous

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, 
Pre-hardened steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT、HPM1、NAK55

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

φ3 φ4 φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30 φ35 φ40

3,400

120

2,600

75

2,100

60

1,600

35

2,500

130

1,900

75

1,500

60

1,200

35

1,700

130

1,300

80

1,000

60

840

35

1,200

130

990

80

790

65

630

40

250

15

1,000

130

790

80

630

65

500

40

200

15

860

130

660

80

530

65

420

40

170

15

680

140

490

80

390

60

310

40

120

15

510

130

390

80

310

60

250

40

100

15

410

100

310

60

250

50

200

30

80

12

340

85

260

50

210

40

160

25

65

10

290

75

220

45

180

35

140

20

55

8

250

65

190

40

150

30

120

20

50

8

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

2ESMSC 2ESMRC
2枚刃・ショート刃長 2枚刃・レギュラー刃長

2ft, Short 2ft, Regular

【Note】

ap

ae

ap

ae

【Note】

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS304

耐熱鋼・チタン合金
Heat-resistant steels, 
Titanium alloys
Inconel
Ti-6Al-4V

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, 
Pre-hardened steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT、HPM1、NAK55

寸法表 Size list：H23 寸法表 Size list：H23 寸法表 Size list：H23 寸法表 Size list：H41 寸法表 Size list：H41

寸法表 Size list：H23 寸法表 Size list：H23

ESM-Cコートエンドミル

C Coating ESM End Mills

標準切削条件表 Recommended cutting conditions



Square End M
ills

HSS End M
ills

H25

Cutting Conditions

H25

ESM-Cコートステンレス用エンドミル

C Coating ESM End Mills for Stainless Steels

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

φ3 φ4 φ5 φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20

ステンレス鋼
Stainless steels

（25〜35HRC）
SUS304、SUS430

汎用条件
General

ap=1.6DC

ae=0.1DC

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

3,400

130

2,500

130

2,000

130

1,700

130

1,200

130

980

140

780

140

610

130

480

130

＜側面切削＞　Side milling

＜溝切削＞　Slotting

条件域
Condition Range

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

φ3 φ4 φ5 φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20

ステンレス鋼
Stainless steels

（25〜35HRC）
SUS304、SUS430

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

ap=0.5DC

ae=1DC

2,200

45

1,700

45

1,300

45

1,100

50

830

65

660

65

550

65

410

65

340

65

ap

ae

ap

ae

【注意】①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, 
　 the condition should be adjusted according to the machining shape, purpose and the machine type. 

【Note】

【注意】①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted 
　 according to the machining shape, purpose and the machine type. 

【Note】

Powdered HSS Helix angle

寸法　Size (mm)商品コード

Item code

2ESMSUSC3                
2ESMSUSC4                
2ESMSUSC5                
2ESMSUSC6                
2ESMSUSC8                
2ESMSUSC10               
2ESMSUSC12               
2ESMSUSC16               
2ESMSUSC20               

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

3
4
5
6
8

10
12
16
20

7
8

10
12
14
18
22
30
40

刃長
Flute
length

50
60
60
60
65
75
80

100
120

全長
Overall
length

6
8
8
8

10
10
12
16
20

6,200 
6,200 
6,200 
6,200 
6,760 
7,850 

10,010 
14,950 
21,490 

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm)

2ESMSUSC

●
●
●
●
●
●
●
●
●

●印：標準在庫品です。● : Stoked items.

Side Cutting Slotting Spot Facing FinishingSemi
Finishing

Roughing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

ステンレス用 for Stainless Steel

0〜−0.03
Dia.tolerance

h7

(㎜)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

標準切削条件表 Recommended cutting conditions

  対応被削材 Applicable work material   再研磨対応外径範囲 Re-grinding compatibility range

商品コード Item code

2ESMSUSC
外周 Outer dia. (mm)

6 〜 20

エンド End (mm)

3 〜 20

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○ ○

2ESMSUSC
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Cutting Conditions

H29

ESM End Mills

ESMエンドミル

Helix anglePowdered HSS
2ESMS .

Side Cutting Slotting Spot Facing FinishingSemi
Finishing

Roughing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

●印：標準在庫品です。
● : Stoked items. 

□印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問合せください。
□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.

ショート刃長 Short

0〜−0.03
Dia.tolerance

h7

(㎜)

商品コード

Item code

商品コード

Item code

商品コード

Item code

2ESMS0.8                 
2ESMS0.9                 
2ESMS1                   
2ESMS1.1                 
2ESMS1.2                 
2ESMS1.3                 
2ESMS1.4                 
2ESMS1.5                 
2ESMS1.6                 
2ESMS1.7                 
2ESMS1.8                 
2ESMS1.9                 
2ESMS2                   
2ESMS2.1                 
2ESMS2.2                 
2ESMS2.3                 
2ESMS2.4                 
2ESMS2.5                 
2ESMS2.6                 
2ESMS2.7                 
2ESMS2.8                 
2ESMS2.9                 
2ESMS3                   
2ESMS3.1                 
2ESMS3.2                 
2ESMS3.3                 
2ESMS3.4                 
2ESMS3.5                 
2ESMS3.6                 
2ESMS3.7                 
2ESMS3.8                 
2ESMS3.9                 
2ESMS4                   
2ESMS4.1                 
2ESMS4.2                 
2ESMS4.3                 
2ESMS4.4                 
2ESMS4.5                 
2ESMS4.6                 
2ESMS4.7                 
2ESMS4.8                 
2ESMS4.9                 
2ESMS5                   
2ESMS5.1                 
2ESMS5.2                 
2ESMS5.3                 
2ESMS5.4                 

2ESMS5.5                 
2ESMS5.6                 
2ESMS5.7                 
2ESMS5.8                 
2ESMS5.9                 
2ESMS6                   
2ESMS6.1                 
2ESMS6.2                 
2ESMS6.3                 
2ESMS6.4                 
2ESMS6.5                 
2ESMS6.6                 
2ESMS6.7                 
2ESMS6.8                 
2ESMS6.9                 
2ESMS7                   
2ESMS7.1                 
2ESMS7.2                 
2ESMS7.3                 
2ESMS7.4                 
2ESMS7.5                 
2ESMS7.6                 
2ESMS7.7                 
2ESMS7.8                 
2ESMS7.9                 
2ESMS8                   
2ESMS8.1                 
2ESMS8.2                 
2ESMS8.3                 
2ESMS8.4                 
2ESMS8.5                 
2ESMS8.6                 
2ESMS8.7                 
2ESMS8.8                 
2ESMS8.9                 
2ESMS9                   
2ESMS9.1                 
2ESMS9.2                 
2ESMS9.3                 
2ESMS9.4                 
2ESMS9.5                 
2ESMS9.6                 
2ESMS9.7                 
2ESMS9.8                 
2ESMS9.9                 
2ESMS10                  
2ESMS10.5                

2ESMS11                  
2ESMS11.5                
2ESMS12                  
2ESMS12.5                
2ESMS13                  
2ESMS13.5                
2ESMS14                  
2ESMS14.5                
2ESMS15                  
2ESMS15.5                
2ESMS16                  
2ESMS16.5                
2ESMS17                  
2ESMS17.5                
2ESMS18                  
2ESMS18.5                
2ESMS19                  
2ESMS19.5                
2ESMS20                  
2ESMS21                  
2ESMS22                  
2ESMS23                  
2ESMS24                  
2ESMS25                  
2ESMS26                  
2ESMS27                  
2ESMS28                  
2ESMS29                  
2ESMS30                  

−　
−　

6,740 
−　
−　
−　
−　

6,150 
−　
−　
−　
−　

5,800 
−　
−　
−　
−　

5,700 
−　
−　
−　
−　

4,890 
−　
−　
−　
−　

4,890 
−　
−　
−　
−　

4,890 
−　
−　
−　
−　

4,890 
−　
−　
−　
−　

4,890 
−　
−　
−　
−　

4,890 
−　
−　
−　
−　

4,890 
−　
−　
−　
−　

5,370 
−　
−　
−　
−　

5,370 
−　
−　
−　
−　

5,370 
−　
−　
−　
−　

5,370 
−　
−　
−　
−　

6,200 
−　
−　
−　
−　

6,200 
−　
−　
−　
−　

6,200 
−　
−　
−　
−　

6,200 
−　

7,920 
−　

7,920 
−　

10,440 
−　

10,440 
−　

11,600 
−　

12,520 
−　
−　
−　

14,990 
−　
−　
−　

18,010 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

在庫

Stock

在庫

Stock

在庫

Stock

□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□

●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□

●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
□
□
●
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

	 0.8
	 0.9
	 1
	 1.1
	 1.2
	 1.3
	 1.4
	 1.5
	 1.6
	 1.7
	 1.8
	 1.9
	 2
	 2.1
	 2.2
	 2.3
	 2.4
	 2.5
	 2.6
	 2.7
	 2.8
	 2.9
	 3
	 3.1
	 3.2
	 3.3
	 3.4
	 3.5
	 3.6
	 3.7
	 3.8
	 3.9
	 4
	 4.1
	 4.2
	 4.3
	 4.4
	 4.5
	 4.6
	 4.7
	 4.8
	 4.9
	 5
	 5.1
	 5.2
	 5.3
	 5.4

	 5.5
	 5.6
	 5.7
	 5.8
	 5.9
	 6
	 6.1
	 6.2
	 6.3
	 6.4
	 6.5
	 6.6
	 6.7
	 6.8
	 6.9
	 7
	 7.1
	 7.2
	 7.3
	 7.4
	 7.5
	 7.6
	 7.7
	 7.8
	 7.9
	 8
	 8.1
	 8.2
	 8.3
	 8.4
	 8.5
	 8.6
	 8.7
	 8.8
	 8.9
	 9
	 9.1
	 9.2
	 9.3
	 9.4
	 9.5
	 9.6
	 9.7
	 9.8
	 9.9
	10
	10.5

	11
	11.5
	12
	12.5
	13
	13.5
	14
	14.5
	15
	15.5
	16
	16.5
	17
	17.5
	18
	18.5
	19
	19.5
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30

	 2
	 2.2
	 2.5
	 2.5
	 3
	 3
	 3
	 3.5
	 3.5
	 3.5
	 3.5
	 4
	 4
	 5
	 5
	 5
	 5
	 5
	 7
	 7
	 7
	 7
	 7
	 8
	 8
	 8
	 8
	 8
	 8
	 8
	 8
	 8
	 8
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	10
	12
	12
	12
	12

12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
22

22
22
22
25
25
25
25
30
30
30
30
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
55
55
55
55

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
80

80
80
80
95
90
95
95

100
100
100
100
115
105
115
105
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
125
125
125
125

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12

12
12
12
16
12
16
16
16
16
16
16
20
16
20
16
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

寸法 Size (mm) 寸法 Size (mm) 寸法 Size (mm)希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)

希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)

希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)



Square End M
ills

HSS End M
ills

H27

商品コード Item code

2ESMS
外周 Outer dia. (mm)

6 〜 30

エンド End (mm)

4 〜 30

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○

Cutting Conditions

H29
Helix anglePowdered HSS

2ESMR .
寸法　Size (mm)商品コード

Item code

2ESMR1                   
2ESMR1.5                 
2ESMR2                   
2ESMR2.5                 
2ESMR3                   
2ESMR3.5                 
2ESMR4                   
2ESMR4.5                 
2ESMR5                   
2ESMR5.5                 
2ESMR6                   
2ESMR6.5                 
2ESMR7                   
2ESMR7.5                 
2ESMR8                   
2ESMR8.5                 
2ESMR9                   
2ESMR9.5                 
2ESMR10                  
2ESMR10.5                
2ESMR11                  
2ESMR11.5                
2ESMR12                  
2ESMR12.5                
2ESMR13                  
2ESMR13.5                
2ESMR14                  
2ESMR14.5                
2ESMR15                  
2ESMR15.5                
2ESMR16                  
2ESMR16.5                
2ESMR17                  
2ESMR17.5                
2ESMR18                  

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

	 1
	 1.5
	 2
	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 8.5
	 9
	 9.5
	10
	10.5
	11
	11.5
	12
	12.5
	13
	13.5
	14
	14.5
	15
	15.5
	16
	16.5
	17
	17.5
	18

	 3.5
	 5
	 5
	 7
	 10
	 12
	 12
	 15
	 15
	 15
	 15
	 20
	 20
	 20
	 20
	 25
	 25
	 25
	 25
	 30
	 30
	 30
	 30
	 35
	 35
	 35
	 35
	 40
	 40
	 40
	 40
	 40
	 40
	 40
	 40

刃長
Flute
length

55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
80
80
80
80
95
95
95
95

105
100
105
105
110
110
110
110
120
110
120
110

全長
Overall
length

6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
16
12
16
16
16
16
16
16
20
16
20
16

6,740 
6,150 
5,800 
5,700 
4,890 
4,890 
4,890 
4,890 
4,890 
4,890 
4,890 
5,370 
5,370 
5,370 
5,370 
6,200 
6,200 
6,200 
6,200 

−　
7,920 

−　
7,920 

−　
10,440 

−　
10,440 

−　
11,600 

−　
12,520 

−　
14,990 

−　
14,990 

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 寸法　Size (mm)商品コード

Item code

2ESMR18.5                
2ESMR19                  
2ESMR19.5                
2ESMR20                  
2ESMR21                  
2ESMR22                  
2ESMR23                  
2ESMR24                  
2ESMR25                  
2ESMR26                  
2ESMR27                  
2ESMR28                  
2ESMR29                  
2ESMR30                  
2ESMR31                  
2ESMR32                  
2ESMR33                  
2ESMR34                  
2ESMR35                  
2ESMR36                  
2ESMR37                  
2ESMR38                  
2ESMR39                  
2ESMR40                  

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

	18.5
	19
	19.5
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34
	35
	36
	37
	38
	39
	40

	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 50
	 50
	 50
	 50
	 55
	 55

55
55
60
60
60
60
60
60
60
65
65
65

刃長
Flute
length

125
125
125
125
125
125
140
140
140
140
145
145
145
145
160
160
160
160
160
160
160
165
165
165

全長
Overall
length

20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

−　
−　
−　

18,010 
−　

22,990 
−　

26,620 
26,620 
29,510 

−　
−　
−　

42,510 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm)

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●

□
□
□
●
□
●
□
●
●
●
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

Side Cutting Slotting Spot Facing FinishingSemi
Finishing

Roughing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

レギュラー刃長 Regular

0〜−0.03
Dia.tolerance

h7

(㎜)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

2ESMR 6 〜 40 4 〜 40 

  2ESMS、2ESMRの対応被削材
Applicable work material of 2ESMS, 2ESMR

  再研磨対応外径範囲
Re-grinding compatibility range
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ESM End Mills

ESMエンドミル

Cutting Conditions

H29
Helix anglePowdered HSSHelix anglePowdered HSS

2ESML
寸法　Size (mm)商品コード

Item code

2ESML3
2ESML4
2ESML5
2ESML6
2ESML7
2ESML8
2ESML9
2ESML10
2ESML11
2ESML12
2ESML13
2ESML14
2ESML15
2ESML16
2ESML17
2ESML18
2ESML19
2ESML20
2ESML21
2ESML22
2ESML23
2ESML24
2ESML25
2ESML26
2ESML27
2ESML28
2ESML29
2ESML30
2ESML31
2ESML32
2ESML33
2ESML34
2ESML35
2ESML36
2ESML37
2ESML38
2ESML39
2ESML40

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

15
20
25
25
35
35
45
45
55
55
55
55
65
65
65
65
75
75
75
75
90
90
90
90
90
90
90
90
95
95
95
95

100
100
100
105
110
110

刃長
Flute
length

60
65
70
70
85
85

100
100
120
120
120
125
135
135
135
135
155
155
155
155
180
180
180
180
180
180
180
180
195
195
195
195
200
200
200
205
210
210

全長
Overall
length

6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

5,800 
5,800 
5,800 
5,800 

−　
6,740 

−　
7,530 

−　
9,220 

−　
12,640 
14,010 
15,590 

−　
18,910 

−　
21,780 

−　
−　
−　
−　

36,160 
−　
−　
−　
−　

57,030 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm)

●
●
●
●
□
●
□
●
□
●
□
●
●
●
□
●
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

2ESMSUS .
寸法　Size (mm)商品コード

Item code

2ESMSUS1.5
2ESMSUS2
2ESMSUS2.5
2ESMSUS3
2ESMSUS3.5
2ESMSUS4
2ESMSUS4.5
2ESMSUS5
2ESMSUS5.5
2ESMSUS6
2ESMSUS6.5
2ESMSUS7
2ESMSUS7.5
2ESMSUS8
2ESMSUS8.5
2ESMSUS9
2ESMSUS9.5
2ESMSUS10
2ESMSUS11
2ESMSUS12
2ESMSUS13
2ESMSUS14
2ESMSUS15
2ESMSUS16
2ESMSUS17
2ESMSUS18
2ESMSUS19
2ESMSUS20
2ESMSUS21
2ESMSUS22
2ESMSUS23
2ESMSUS24
2ESMSUS25
2ESMSUS26
2ESMSUS27
2ESMSUS28
2ESMSUS29
2ESMSUS30

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

	 1.5
	 2
	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 8.5
	 9
	 9.5
	 10
	 11
	 12
	 13
	 14
	 15
	 16
	 17
	 18
	 19
	 20
	 21
	 22
	 23
	 24
	 25
	 26
	 27
	 28
	 29
	 30

	 3.5
	 4
	 5
	 7
	 8
	 8
	 10
	 10
	 12
	 12
	 14
	 14
	 14
	 14
	 18
	 18
	 18
	 18
	 22
	 22
	 25
	 25
	 30
	 30
	 35
	 35
	 40
	 40
	 40
	 40
	 50
	 50
	 50
	 50
	 55
	 55
	 55
	 55

刃長
Flute
length

50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
70
70
75
75
80
80
95
95

100
100
115
115
120
120
120
120
120
120
120
120
125
125
125
125

全長
Overall
length

6
6
6
6
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25

5,380 
5,050 
4,990 
4,280 
4,280 
4,280 
4,280 
4,280 
4,280 
4,280 
4,660 
4,660 
4,660 
4,660 
5,380 
5,380 
5,380 
5,380 
6,920 
6,920 
8,620 
8,620 
9,610 

10,330 
12,310 
12,310 
14,800 
14,800 

−　
18,760 

−　
−　

21,780 
−　
−　
−　
−　

34,950 

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm)

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
□
●
□
□
●
□
□
□
□
●

□印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問合せください。
□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.

●印：標準在庫品です。
● : Stoked items. 

Side Cutting Spot Facing FinishingSemi
Finishing

Roughing Side Cutting Slotting Spot Facing FinishingSemi
Finishing

Roughing1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

ロング刃長 ステンレス用 Long for Stainless Steel

0〜−0.03
Dia.tolerance

h7
0〜−0.03

Dia.tolerance

h7

(㎜) (㎜)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○

  2ESML、2ESMSUSの対応被削材
Applicable work material of 2ESML, 2ESMSUS

商品コード Item code

2ESML

2ESMSUS

外周 Outer dia. (mm)

6 〜 40

6 〜 30

エンド End (mm)

3 〜 40

4 〜 30

  再研磨対応外径範囲
Re-grinding compatibility range



Square End M
ills

HSS End M
ills

H29

＜溝切削＞　Slotting

＜側面切削＞　Side milling

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

φ3 φ4 φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30 φ35 φ40

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

φ3 φ4 φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30 φ35

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

4,200

150

3,200

115

2,600

95

2,100

60

1,000

30

10,000

350

3,200

160

2,400

120

1,900

100

1,500

60

800

30

8,000

400

2,100

165

1,600

125

1,300

100

1,100

80

800

30

5,300

400

1,600

170

1,200

125

950

100

790

80

400

30

4,000

450

1,280

190

950

140

750

110

630

80

310

30

3,200

450

1,060

190

800

140

600

110

530

80

260

30

2,600

450

800

175

600

130

500

110

400

80

200

30

2,000

450

640

170

480

120

380

100

350

80

160

30

1,600

400

510

130

380

100

300

80

280

75

120

25

1,250

400

420

110

320

85

270

70

240

60

100

20

1,000

300

360

95

270

70

220

55

180

45

90

20

900

250

320

85

240

60

190

50

2,600

75

2,100

40

1,700

35

1,300

20

2,000

85

1,600

50

1,200

40

960

25

1,300

100

1,000

60

850

40

640

25

1,000

110

800

80

640

50

480

30

200

12

800

120

640

80

510

50

380

40

160

12

660

120

530

70

420

50

320

40

130

12

500

100

400

70

320

50

240

40

100

12

400

100

320

60

260

50

190

40

80

12

320

80

260

50

200

40

150

30

60

10

260

70

210

40

160

30

130

25

50

8

230

60

180

35

145

25

110

20

45

7

2ESMS 2ESMR（注②） 2ESML（注②） 4ESMR（注①②） 4ESML（注①②）

2枚刃・ショート刃長 2枚刃・レギュラー刃長 2枚刃・ロング刃長 4枚刃・レギュラー刃長 4枚刃・ロング刃長
2ft, Short 2ft, Regular 2ft, Long 4ft, Regular 4ft, Long

2ESMS 2ESMR（注②）

2枚刃・ショート刃長 2枚刃・レギュラー刃長
2ft, Short 2ft, Regular

ap

ae

ap

ae

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS304

耐熱鋼・チタン合金
Heat-resistant steels, 
Titanium alloys
Inconel
Ti-6Al-4V

アルミ合金・非鉄金属
Aluminum alloys
Non Ferrous

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, 
Pre-Harden steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT、HPM1、NAK55

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS304

耐熱鋼・チタン合金
Heat-resistant steels, 
Titanium alloys
Inconel
Ti-6Al-4V

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, 
Pre-Harden steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT、HPM1、NAK55

①被削材、 加工形状に合わせて、 適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。 実際の加工では加工形状、 目的、 使用機械等により条件を調整してください。
③上表の切削条件は2枚刃の場合を示します。4枚刃は、送り速度を約2倍にしてください。
④レギュラー刃の場合は回転数と送り速度を約70％に、ロング刃の場合は約50％にしてください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted according to the
　 machining shape, purpose and the machine type.  
③ The cutting conditions given above is applied to 2-flute type end mills. As for 4-flute type, increase the feed speed twice. 
④ As for Regular type, decrease the revolution number and the feed speed to around 70% of the values given in the table.  As for the long length type, decrease them to around 50% or less.

【注意】

【Note】

①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。 実際の加工
　では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
③ロング刃は溝切削に適しません。
④レギュラー刃の場合は回転数と送り速度を約70％にしてください。

① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the
　 cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted according to
　 the machining shape, purpose and the machine type.  
③ The long length type is not suited to slotting.
④ As for Regular type, decrease the revolution number and the feed speed to around 
　 70% of the values given in the table.   

【注意】 【Note】

寸法表 Size list：H26 寸法表 Size list：H27 寸法表 Size list：H28 寸法表 Size list：H42 寸法表 Size list：H42

寸法表 Size list：H26 寸法表 Size list：H27

標準切削条件表 Recommended cutting conditions



ス
ク
エ
ア
エ
ン
ド
ミ
ル

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

H30

Cutting Conditions

H35
Helix angleHSS-Co

2NKS .

NKエンドミル
NK End Mill

Side Cutting Slotting Spot Facing FinishingSemi
Finishing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

ショート刃長 Short

0〜−0.03
Dia.tolerance

h7

(㎜)

●印：標準在庫品です。● : Stoked items. □印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問い合せください。□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.

商品コード

Item code

商品コード

Item code

商品コード

Item code

2NKS0.8                  
2NKS0.9                  
2NKS1                    
2NKS1.05
2NKS1.1                  
2NKS1.15
2NKS1.2                  
2NKS1.25
2NKS1.3                  
2NKS1.35
2NKS1.4                  
2NKS1.45
2NKS1.5                  
2NKS1.55
2NKS1.6                  
2NKS1.65
2NKS1.7                  
2NKS1.75
2NKS1.8                  
2NKS1.85
2NKS1.9                  
2NKS1.95
2NKS2                    
2NKS2.05
2NKS2.1                  
2NKS2.15
2NKS2.2                  
2NKS2.25
2NKS2.3                  
2NKS2.35
2NKS2.4                  
2NKS2.45
2NKS2.5                  
2NKS2.55
2NKS2.6                  
2NKS2.65
2NKS2.7                  
2NKS2.75
2NKS2.8                  
2NKS2.85
2NKS2.9                  
2NKS2.95
2NKS3                    
2NKS3.05
2NKS3.1                  
2NKS3.15
2NKS3.2                  
2NKS3.25
2NKS3.3                  
2NKS3.35
2NKS3.4                  
2NKS3.45
2NKS3.5                  

2NKS3.55
2NKS3.6                  
2NKS3.65
2NKS3.7                  
2NKS3.75
2NKS3.8                  
2NKS3.85
2NKS3.9                  
2NKS3.95
2NKS4                    
2NKS4.05
2NKS4.1                  
2NKS4.15
2NKS4.2                  
2NKS4.25
2NKS4.3                  
2NKS4.35
2NKS4.4                  
2NKS4.45
2NKS4.5                  
2NKS4.55
2NKS4.6                  
2NKS4.65
2NKS4.7                  
2NKS4.75
2NKS4.8                  
2NKS4.85
2NKS4.9                  
2NKS4.95
2NKS5                    
2NKS5.05
2NKS5.1                  
2NKS5.15
2NKS5.2                  
2NKS5.25
2NKS5.3                  
2NKS5.35
2NKS5.4                  
2NKS5.45
2NKS5.5                  
2NKS5.55
2NKS5.6                  
2NKS5.65
2NKS5.7                  
2NKS5.75
2NKS5.8                  
2NKS5.85
2NKS5.9                  
2NKS5.95
2NKS6                    
2NKS6.05
2NKS6.1                  
2NKS6.15

2NKS6.2                  
2NKS6.25
2NKS6.3                  
2NKS6.35
2NKS6.4                  
2NKS6.45
2NKS6.5                  
2NKS6.55
2NKS6.6                  
2NKS6.65
2NKS6.7                  
2NKS6.75
2NKS6.8                  
2NKS6.85
2NKS6.9                  
2NKS6.95
2NKS7                    
2NKS7.05
2NKS7.1                  
2NKS7.15
2NKS7.2                  
2NKS7.25
2NKS7.3                  
2NKS7.35
2NKS7.4                  
2NKS7.45
2NKS7.5                  
2NKS7.55
2NKS7.6                  
2NKS7.65
2NKS7.7                  
2NKS7.75
2NKS7.8                  
2NKS7.85
2NKS7.9                  
2NKS7.95
2NKS8                    
2NKS8.05
2NKS8.1                  
2NKS8.15
2NKS8.2                  
2NKS8.25
2NKS8.3                  
2NKS8.35
2NKS8.4                  
2NKS8.45
2NKS8.5                  
2NKS8.55
2NKS8.6                  
2NKS8.65
2NKS8.7                  
2NKS8.75
2NKS8.8                  

5,500 
5,500 
4,220 

−　
5,500 

−　
5,500 

−　
5,500 

−　
5,500 

−　
3,840 

−　
4,990 

−　
4,990 

−　
4,990 

−　
4,990 

−　
3,620 

−　
4,730 

−　
4,730 

−　
4,730 

−　
4,730 

−　
3,570 

−　
4,620 

−　
4,620 

−　
4,620 

−　
4,620 

−　
3,140 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
3,140 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
3,140 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
3,140 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
3,140 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
3,140 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
4,120 

−　
3,140 

−　
4,500 

−　

4,500 
−　

4,500 
−　

4,500 
−　

3,460 
−　

4,500 
−　

4,500 
−　

4,500 
−　

4,500 
−　

3,460 
−　

4,500 
−　

4,500 
−　

4,500 
−　

4,500 
−　

3,460 
−　

4,500 
−　

4,500 
−　

4,500 
−　

4,500 
−　

3,460 
−　

5,220 
−　

5,220 
−　

5,220 
−　

5,220 
−　

4,010 
−　

5,220 
−　

5,220 
−　

5,220 

在庫

Stock

在庫

Stock

在庫

Stock

●
●
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●

□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□

●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●

外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

	0.8
	0.9
	1
	1.05
	1.1
	1.15
	1.2
	1.25
	1.3
	1.35
	1.4
	1.45
	1.5
	1.55
	1.6
	1.65
	1.7
	1.75
	1.8
	1.85
	1.9
	1.95
	2
	2.05
	2.1
	2.15
	2.2
	2.25
	2.3
	2.35
	2.4
	2.45
	2.5
	2.55
	2.6
	2.65
	2.7
	2.75
	2.8
	2.85
	2.9
	2.95
	3
	3.05
	3.1
	3.15
	3.2
	3.25
	3.3
	3.35
	3.4
	3.45
	3.5

	3.55
	3.6
	3.65
	3.7
	3.75
	3.8
	3.85
	3.9
	3.95
	4
	4.05
	4.1
	4.15
	4.2
	4.25
	4.3
	4.35
	4.4
	4.45
	4.5
	4.55
	4.6
	4.65
	4.7
	4.75
	4.8
	4.85
	4.9
	4.95
	5
	5.05
	5.1
	5.15
	5.2
	5.25
	5.3
	5.35
	5.4
	5.45
	5.5
	5.55
	5.6
	5.65
	5.7
	5.75
	5.8
	5.85
	5.9
	5.95
	6
	6.05
	6.1
	6.15

	6.2
	6.25
	6.3
	6.35
	6.4
	6.45
	6.5
	6.55
	6.6
	6.65
	6.7
	6.75
	6.8
	6.85
	6.9
	6.95
	7
	7.05
	7.1
	7.15
	7.2
	7.25
	7.3
	7.35
	7.4
	7.45
	7.5
	7.55
	7.6
	7.65
	7.7
	7.75
	7.8
	7.85
	7.9
	7.95
	8
	8.05
	8.1
	8.15
	8.2
	8.25
	8.3
	8.35
	8.4
	8.45
	8.5
	8.55
	8.6
	8.65
	8.7
	8.75
	8.8

	 1.6
	 2
	 2.5
	 3
	 2.5
	 3
	 3
	 3
	 3
	 3
	 3
	 3
	 3.5
	 4
	 3.5
	 4
	 3.5
	 4
	 3.5
	 4
	 3.5
	 4
	 4
	 6
	 5
	 6
	 5
	 6
	 5
	 6
	 5
	 6
	 5
	 8
	 7
	 8
	 7
	 8
	 7
	 8
	 7
	 8
	 7
	12
	 8
	12
	 8
	12
	 8
	14
	 8
	14
	 8

	 14
	 16
	 14
	 16
	 14
	 16
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 14
	 21
	 18
	 21
	 18
	 21
	 18
	 21
	 18
	 21
	 18
	 26
	 18
	 26
	 18
	 26
	 18

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
55
60
55
60
55
60
55
60
55
60
55
60
55
60
55
60
55
60
55
60
65
60
65
60
65
65
65
65
65

65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
70
65

70
65
70
65
70
65
70
75
70
75
70
75
70
75
70
75
70
75
70
75
70
75
70
75
70
75
70
75
70
75
70
75
70
75
70
75
70
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
85
75
85
75
85
75

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
6
8
6
8
8
8
8
8

8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

10
8

10
8

10
8

10
8

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

寸法 Size (mm) 寸法 Size (mm) 寸法 Size (mm)希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)

希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)

希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)

	 14
	 8
	 14
	 8
	 14
	 8
	 14
	 8
	 14
	 8
	 14
	 10
	 14
	 10
	 14
	 10
	 14
	 10
	 14
	 10
	 16
	 10
	 16
	 10
	 16
	 10
	 16
	 10
	 16
	 10
	 16
	 12
	 16
	 12
	 16
	 12
	 16
	 12
	 16
	 12
	 16
	 12
	 16
	 12
	 16
	 12
	 16
	 12
	 16
	 12
	 16
	 14
	 16





ス
ク
エ
ア
エ
ン
ド
ミ
ル

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

H32

Cutting Conditions

H35
Helix angleHSS-Co

2NKR . (× )

Side Cutting Slotting Spot Facing FinishingSemi
Finishing
1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

レギュラー刃長 Regular

0〜−0.03
Dia.tolerance

h7

(㎜)

NKエンドミル
NK End Mill

商品コード

Item code

商品コード

Item code

商品コード

Item code

2NKR2                    
2NKR2.5                  
2NKR3                    
2NKR3.5                  
2NKR4                    
2NKR4.5                  
2NKR5                    
2NKR5.5                  
2NKR6                    
2NKR6.5                  
2NKR7                    
2NKR7.5                  
2NKR8                    
2NKR8.5                  
2NKR9                    
2NKR9.5                  
2NKR10                   
2NKR10.5                 
2NKR11                   
2NKR11.5                 
2NKR12                   
2NKR12.5                 
2NKR13                   
2NKR13.5                 
2NKR14                   
2NKR14.5                 
2NKR15                   
2NKR15.5                 
2NKR16                   
2NKR16.5                 
2NKR17                   
2NKR17.5                 
2NKR18                   
2NKR18.5                 
2NKR19                   
2NKR19.5                 
2NKR20                   
2NKR20.1
2NKR20.2
2NKR20.3
2NKR20.4
2NKR20.5
2NKR20.6
2NKR20.7
2NKR20.8
2NKR20.9
2NKR21                   
2NKR21.1
2NKR21.2
2NKR21.3

2NKR21.4
2NKR21.5
2NKR21.6
2NKR21.7
2NKR21.8
2NKR21.9
2NKR22                   
2NKR22.1
2NKR22.2
2NKR22.3
2NKR22.4
2NKR22.5
2NKR22.6
2NKR22.7
2NKR22.8
2NKR22.9
2NKR23                   
2NKR23.1
2NKR23.2
2NKR23.3
2NKR23.4
2NKR23.5
2NKR23.6
2NKR23.7
2NKR23.8
2NKR23.9
2NKR24                   
2NKR24.1
2NKR24.2
2NKR24.3
2NKR24.4
2NKR24.5
2NKR24.6
2NKR24.7
2NKR24.8
2NKR24.9
2NKR25                   
2NKR25.1
2NKR25.2
2NKR25.3
2NKR25.4
2NKR25.5
2NKR25.6
2NKR25.7
2NKR25.8
2NKR25.9
2NKR26                   
2NKR26.1
2NKR26.2
2NKR26.3

2NKR26.4
2NKR26.5
2NKR26.6
2NKR26.7
2NKR26.8
2NKR26.9
2NKR27                   
2NKR27.1
2NKR27.2
2NKR27.3
2NKR27.4
2NKR27.5
2NKR27.6
2NKR27.7
2NKR27.8
2NKR27.9
2NKR28                   
2NKR28.1
2NKR28.2
2NKR28.3
2NKR28.4
2NKR28.5
2NKR28.6
2NKR28.7
2NKR28.8
2NKR28.9
2NKR29                   
2NKR29.1
2NKR29.2
2NKR29.3
2NKR29.4
2NKR29.5
2NKR29.6
2NKR29.7
2NKR29.8
2NKR29.9
2NKR30                   
2NKR30.5
2NKR31                   
2NKR31.5
2NKR32                   
2NKR32.5
2NKR33                   
2NKR33.5
2NKR34                   
2NKR34.5
2NKR35                   
2NKR35.5
2NKR36                   
2NKR36.5

3,620 
3,570 
3,140 
3,140 
3,140 
3,140 
3,140 
3,140 
3,140 
3,460 
3,460 
3,460 
3,460 
4,010 
4,010 
4,010 
4,010 
6,700 
5,170 
6,700 
5,170 
8,330 
6,360 
8,330 
6,360 
9,220 
7,120 
9,990 
7,680 

11,920 
9,180 

11,920 
9,180 

14,360 
11,030 
14,360 
11,030 

−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

13,960 
−　
−　
−　

−　
−　
−　
−　
−　
−　

13,960 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

16,200 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

16,200 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

16,200 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

17,100 
−　
−　
−　

−　
−　
−　
−　
−　
−　

20,430 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

20,430 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

24,960 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

24,960 
−　

30,560 
−　

30,560 
−　

36,160 
−　

36,160 
−　

36,160 
−　

40,540 
−　

在庫

Stock

在庫

Stock

在庫

Stock

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□

□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□

□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□

外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

	 2
	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 8.5
	 9
	 9.5
	10
	10.5
	11
	11.5
	12
	12.5
	13
	13.5
	14
	14.5
	15
	15.5
	16
	16.5
	17
	17.5
	18
	18.5
	19
	19.5
	20
	20.1
	20.2
	20.3
	20.4
	20.5
	20.6
	20.7
	20.8
	20.9
	21
	21.1
	21.2
	21.3

	21.4
	21.5
	21.6
	21.7
	21.8
	21.9
	22
	22.1
	22.2
	22.3
	22.4
	22.5
	22.6
	22.7
	22.8
	22.9
	23
	23.1
	23.2
	23.3
	23.4
	23.5
	23.6
	23.7
	23.8
	23.9
	24
	24.1
	24.2
	24.3
	24.4
	24.5
	24.6
	24.7
	24.8
	24.9
	25
	25.1
	25.2
	25.3
	25.4
	25.5
	25.6
	25.7
	25.8
	25.9
	26
	26.1
	26.2
	26.3

	26.4
	26.5
	26.6
	26.7
	26.8
	26.9
	27
	27.1
	27.2
	27.3
	27.4
	27.5
	27.6
	27.7
	27.8
	27.9
	28
	28.1
	28.2
	28.3
	28.4
	28.5
	28.6
	28.7
	28.8
	28.9
	29
	29.1
	29.2
	29.3
	29.4
	29.5
	29.6
	29.7
	29.8
	29.9
	30
	30.5
	31
	31.5
	32
	32.5
	33
	33.5
	34
	34.5
	35
	35.5
	36
	36.5

5
7

10
12
12
15
15
15
15
20
20
20
20
25
25
25
25
30
30
30
30
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
45
45
45
45
45
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
55
55
55

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

55
55
55
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
80
80
80
80
95
95
95
95

105
100
105
105
110
110
110
110
120
110
120
110
125
125
125
125
135
135
135
135
135
135
135
135
135
125
135
135
135

135
135
135
135
135
135
125
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
145
145
145

145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
12
16
12
16
16
16
16
16
16
20
16
20
16
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
20
25
25
25

25
25
25
25
25
25
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

寸法 Size (mm) 寸法 Size (mm) 寸法 Size (mm)希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)

希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)

希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)

●印：標準在庫品です。● : Stoked items. □印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問い合せください。□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.



Square End M
ills

HSS End M
ills

H33

Cutting Conditions

H36
Helix angleHSS-Co

2NKR . (× )
商品コード

Item code

2NKR37                   
2NKR37.5
2NKR38                   
2NKR38.5
2NKR39                   
2NKR39.5
2NKR40X32                
2NKR40.5X32
2NKR41
2NKR41X32
2NKR41.5X32
2NKR42                   
2NKR42X32                
2NKR42.5X32
2NKR43
2NKR43X32
2NKR43.5X32
2NKR44                   
2NKR44X32                
2NKR44.5X32
2NKR45                   
2NKR45X32                
2NKR45.5X32
2NKR46                   
2NKR46X32                
2NKR46.5X32
2NKR47
2NKR47X32
2NKR47.5X32
2NKR48                   
2NKR48X32                
2NKR48.5
2NKR49
2NKR49X32
2NKR49.5X32
2NKR50                   
2NKR50X32                
2NKR51
2NKR52
2NKR53
2NKR54
2NKR55
2NKR56
2NKR57
2NKR58
2NKR59
2NKR60
2NKR60X32

43,720 
−　

43,720 
−　

50,980 
−　

50,980 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

在庫

Stock

●
□
●
□
●
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

外径
Tool
dia.

	37
	37.5
	38
	38.5
	39
	39.5
	40
	40.5
	41
	41
	41.5
	42
	42
	42.5
	43
	43
	43.5
	44
	44
	44.5
	45
	45
	45.5
	46
	46
	46.5
	47
	47
	47.5
	48
	48
	48.5
	49
	49
	49.5
	50
	50
	51
	52
	53
	54
	55
	56
	57
	58
	59
	60
	60

60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

160
165
165
165
165
165
165
165
175
165
165
175
165
170
180
170
170
180
170
170
180
170
170
180
170
170
180
170
170
180
170
170
180
170
170
180
170
185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
175

32
32
32
32
32
32
32
32
42
32
32
42
32
32
42
32
32
42
32
32
42
32
32
42
32
32
42
32
32
42
32
42
42
32
32
42
32
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42
32

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

寸法 Size (mm) 希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)

Side Cutting Spot Facing FinishingSemi
Finishing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

ロング刃長 Long

0〜−0.03
Dia.tolerance

h7

(㎜)

2NKL (× )
商品コード

Item code

商品コード

Item code

2NKL1X5
2NKL1X6
2NKL1X7.5
2NKL1.1
2NKL1.2
2NKL1.3
2NKL1.4
2NKL1.5
2NKL1.5X10
2NKL1.6
2NKL1.7
2NKL1.8
2NKL1.9
2NKL2X10
2NKL2X12
2NKL2X15
2NKL2.1
2NKL2.2
2NKL2.3
2NKL2.4
2NKL2.5X12
2NKL2.5
2NKL2.5X20
2NKL2.6
2NKL2.7
2NKL2.8
2NKL2.9
2NKL3
2NKL3X20
2NKL3X25
2NKL3.1
2NKL3.2
2NKL3.3
2NKL3.4
2NKL3.5
2NKL3.6
2NKL3.7
2NKL3.8
2NKL3.9
2NKL4
2NKL4.1
2NKL4.2
2NKL4.3
2NKL4.4
2NKL4.5
2NKL4.6
2NKL4.7
2NKL4.8
2NKL4.9
2NKL5

2NKL5.1
2NKL5.2
2NKL5.3
2NKL5.4
2NKL5.5
2NKL5.6
2NKL5.7
2NKL5.8
2NKL5.9
2NKL6
2NKL6.1
2NKL6.2
2NKL6.3
2NKL6.4
2NKL6.5
2NKL6.6
2NKL6.7
2NKL6.8
2NKL6.9
2NKL7
2NKL7.1
2NKL7.2
2NKL7.3
2NKL7.4
2NKL7.5
2NKL7.6
2NKL7.7
2NKL7.8
2NKL7.9
2NKL8
2NKL8.1
2NKL8.2
2NKL8.3
2NKL8.4
2NKL8.5
2NKL8.6
2NKL8.7
2NKL8.8
2NKL8.9
2NKL9
2NKL9.1
2NKL9.2
2NKL9.3
2NKL9.4
2NKL9.5
2NKL9.6
2NKL9.7
2NKL9.8
2NKL9.9
2NKL10

−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

3,820 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

3,820 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

3,820 

−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

3,820 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

4,390 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

4,390 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

4,940 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

4,940 

在庫

Stock

在庫

Stock

□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●

□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●

外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

	 1
	1
	1
	1.1
	1.2
	1.3
	1.4
	1.5
	1.5
	1.6
	1.7
	1.8
	1.9
	2
	2
	2
	2.1
	2.2
	2.3
	2.4
	2.5
	2.5
	2.5
	2.6
	2.7
	2.8
	2.9
	3
	3
	3
	3.1
	3.2
	3.3
	3.4
	3.5
	3.6
	3.7
	3.8
	3.9
	4
	4.1
	4.2
	4.3
	4.4
	4.5
	4.6
	4.7
	4.8
	4.9
	5

	 5.1
	 5.2
	 5.3
	 5.4
	 5.5
	 5.6
	 5.7
	 5.8
	 5.9
	 6
	 6.1
	 6.2
	 6.3
	 6.4
	 6.5
	 6.6
	 6.7
	 6.8
	 6.9
	 7
	 7.1
	 7.2
	 7.3
	 7.4
	 7.5
	 7.6
	 7.7
	 7.8
	 7.9
	 8
	 8.1
	 8.2
	 8.3
	 8.4
	 8.5
	 8.6
	 8.7
	 8.8
	 8.9
	 9
	 9.1
	 9.2
	 9.3
	 9.4
	 9.5
	 9.6
	 9.7
	 9.8
	 9.9
	10

	 5
	 6
	 7.5
	 7.5
	 7.5
	 7.5
	 7.5
	 7.5
	 10
	 10
	 10
	 10
	 10
	 10
	 12
	 15
	 15
	 15
	 15
	 15
	 12
	 15
	 20
	 15
	 15
	 15
	 15
	 15
	 20
	 25
	 20
	 20
	 20
	 20
	 20
	 20
	 20
	 20
	 20
	 20
	 25
	 25
	 25
	 25
	 25
	 25
	 25
	 25
	 25
	 25

	 25
	 25
	 25
	 25
	 25
	 25
	 25
	 25
	 25
	 25
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 35
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45
	 45

50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

寸法 Size (mm) 寸法 Size (mm)希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)

希望小
売価格
（円）

Suggested
retail

price(￥)





Square End M
ills

HSS End M
ills

H35

＜側面切削＞　Side milling

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

φ3 φ4 φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30 φ35 φ40 φ45 φ50

3,400

100

2,600

80

2,100

50

1,500

35

850

20

8,000

300

2,500

100

2,000

80

1,600

60

1,100

35

640

20

6,000

300

1,700

120

1,300

80

1,000

60

740

45

420

20

4,000

300

1,200

120

1,000

80

800

60

560

45

320

20

3,000

350

1,000

120

800

80

640

60

450

45

250

20

2,400

350

850

110

660

80

530

60

370

45

210

20

2,000

350

640

110

500

75

400

65

280

45

160

20

1,500

350

500

95

400

60

320

50

220

35

130

20

1,200

300

400

95

320

60

260

40

180

35

100

16

950

300

340

85

270

50

210

40

150

30

85

14

800

250

290

70

220

45

180

35

125

25

70

13

680

200

250

60

200

40

160

30

110

25

60

12

600

180

220

55

170

35

140

25

100

20

55

11

530

160

200

50

160

30

130

25

90

20

50

10

450

130

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

φ3 φ4 φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30 φ35 φ40 φ45 φ50

2,600

75

2,100

40

1,700

35

5,300

150

2,000

85

1,600

50

1,200

40

4,000

170

1,300

90

1,000

60

850

40

2,600

180

1,000

100

800

50

640

40

2,000

200

800

100

640

50

510

40

1,600

200

660

100

530

50

420

40

1,320

240

500

80

400

50

320

40

1,000

200

400

80

320

50

260

40

800

160

320

60

260

40

200

30

640

120

260

50

210

35

160

25

530

100

200

45

180

30

145

20

450

85

200

40

160

25

120

20

400

80

175

40

140

25

110

20

350

80

160

35

130

25

100

20

320

70

＜溝切削＞　Slotting

2NKS
ショート刃長

2NKR
レギュラー刃長

Short Regular

2NKS
ショート刃長

2NKR
レギュラー刃長

Short Regular

ap

ae

ap

ae

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS304

耐熱鋼・チタン合金
Heat-resistant steels, 
Titanium alloys
Inconel
Ti-6Al-4V

アルミ合金・非鉄金属
Aluminum alloys
Non Ferrous

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, 
Pre-Hardened steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT、HPM1、NAK55

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS304

アルミ合金・非鉄金属
Aluminum alloys
Non Ferrous

【注意】①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted 
　 according to the machining shape, purpose and the machine type. 

【Note】

寸法表 Size list：H30 寸法表 Size list：H32

寸法表 Size list：H30 寸法表 Size list：H32

標準切削条件表 Recommended cutting conditions



ス
ク
エ
ア
エ
ン
ド
ミ
ル

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

H36

＜側面切削＞　Side milling

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

ap=3DC
ae=0.1DC

ap=3DC
ae=0.1DC

ap=3DC
ae=0.1DC

ap=3DC
ae=0.1DC

ap=3DC
ae=0.1DC

ap=3DC
ae=0.1DC

φ3 φ4 φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30 φ35 φ40 φ45 φ50

2NKL
ロング刃長

Long

1,100

30

950

25

800

22

740

20

740

20

3,200

85

830

30

720

25

600

22

560

20

560

20

2,400

85

560

40

470

30

400

28

370

25

370

25

1,600

100

400

40

350

35

300

30

280

28

280

28

1,200

120

330

40

290

35

240

30

220

28

220

28

950

120

280

40

240

35

200

28

185

26

185

26

800

110

210

40

180

35

150

28

140

26

140

26

600

110

170

35

140

30

120

25

110

23

110

23

480

100

130

35

110

30

95

25

90

23

90

23

380

100

110

30

95

25

80

22

75

20

75

20

320

85

100

25

80

20

70

18

65

16

65

16

270

65

85

20

70

15

60

12

55

11

55

11

240

60

75

20

65

15

55

12

50

11

50

11

210

60

65

20

60

15

50

12

45

11

45

11

190

60

ap

ae

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS304

耐熱鋼・チタン合金
Heat-resistant steels, 
Titanium alloys
Inconel
Ti-6Al-4V

アルミ合金・非鉄金属
Aluminum alloys
Non Ferrous

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, 
Pre-Harden steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT、HPM1、NAK55

【注意】①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted 
　 according to the machining shape, purpose and the machine type. 

【Note】

寸法表 Size list：H33

NKエンドミル
NK End Mill



Square End M
ills

HSS End M
ills

H37

Cutting Conditions

H39

End Mills for Aluminium

アルミ用エンドミル

Helix angleHSS-CoHelix angleHSS-Co

寸法　Size (mm)

1AL4                     
1AL5                     
1AL6                     
1AL8                     
1AL10                    

4
5
6
8

10

12
15
15
20
25

60
60
60
75
90

8
8
8
8

10

5,340 
5,340 
5,340 
6,200 
6,700 

1AL
寸法　Size (mm)

2AL3                     
2AL3.1
2AL3.2
2AL3.3
2AL3.4
2AL3.5
2AL3.6
2AL3.7
2AL3.8
2AL3.9
2AL4                     
2AL4.1
2AL4.2
2AL4.3
2AL4.4
2AL4.5
2AL4.6
2AL4.7
2AL4.8
2AL4.9
2AL5                     
2AL5.1
2AL5.2
2AL5.3
2AL5.4
2AL5.5
2AL5.6
2AL5.7
2AL5.8
2AL5.9
2AL6                     
2AL6.1
2AL6.2
2AL6.3
2AL6.4
2AL6.5
2AL6.6
2AL6.7
2AL6.8
2AL6.9
2AL7                     
2AL7.1
2AL7.2
2AL7.3
2AL7.4

	 3
	 3.1
	 3.2
	 3.3
	 3.4
	 3.5
	 3.6
	 3.7
	 3.8
	 3.9
	 4
	 4.1
	 4.2
	 4.3
	 4.4
	 4.5
	 4.6
	 4.7
	 4.8
	 4.9
	 5
	 5.1
	 5.2
	 5.3
	 5.4
	 5.5
	 5.6
	 5.7
	 5.8
	 5.9
	 6
	 6.1
	 6.2
	 6.3
	 6.4
	 6.5
	 6.6
	 6.7
	 6.8
	 6.9
	 7
	 7.1
	 7.2
	 7.3
	 7.4

10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
16
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20

55
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

3,140 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

3,140 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

3,140 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

3,140 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

3,460 
−　
−　
−　
−　

2AL

●
●
●
●
●

●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□

Side Cutting FinishingSemi
Finishing

Side Cutting Slotting Spot Facing FinishingSemi
Finishing

Roughing

1234567

891011121314

15161718192021

22232425262728

29303132333435

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 枚刃 2 枚刃1 Flute 2 Flutes

0〜−0.1
Dia.tolerance

h7

(㎜)

0〜−0.03
Dia.tolerance

h7

(㎜)

商品コード

Item code

商品コード

Item code

在庫

Stock

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 寸法　Size (mm)希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

◎

  1ALの対応被削材 Applicable work material of 1AL

  再研磨対応外径範囲 Re-grinding compatibility range

商品コード Item code

1AL
外周 Outer dia. (mm)

6 〜 10

エンド End (mm)

4 〜 10

●印：標準在庫品です。
● : Stoked items.

□印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問い合せください。
□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.





Square End M
ills

HSS End M
ills

H39

2AL

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

φ3 φ4 φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30

32,000

800

27,000

800

2,700

150

13,000

400

3,700

150

27,000

400

16,000

500

24,000

1,000

20,000

1,000

2,000

200

10,000

500

2,800

150

20,000

500

12,000

600

16,000

1,000

13,500

1,000

1,300

200

6,500

500

1,900

200

13,500

500

8,000

600

12,000

1,000

10,000

1,000

1,000

300

5,000

600

1,400

250

10,000

600

6,000

700

9,600

1,200

8,000

1,200

800

300

4,000

600

1,100

250

8,000

600

4,800

700

8,000

1,200

6,600

1,200

650

250

3,300

700

930

300

6,600

700

4,000

800

6,400

1,000

5,300

1,000

530

150

2,700

500

740

200

5,300

600

3,200

800

4,800

1,000

4,000

1,000

400

150

2,000

500

560

200

4,000

600

2,400

600

3,800

800

3,200

800

320

120

1,600

350

440

150

3,200

500

1,900

600

3,200

800

2,700

600

260

100

1,300

350

370

150

2,700

400

1,600

500

ap=1.5DC
ae=0.4DC

ap=1.5DC
ae=0.4DC

ap=1.5DC
ae=0.4DC

ap=1.5DC
ae=0.4DC

ap=1.5DC
ae=0.4DC

ap=1.5DC
ae=0.4DC

ap=1.5DC
ae=0.4DC

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

＜側面切削＞　Side milling

条件域
Condition Range

ap

ae

アルミ合金
Aluminum alloys
Cu-Mg 系
2014

純アルミニウム
Pure Aluminum
1070

アルミ合金
Aluminum alloys
Si 系
4032

アルミ合金
Aluminum alloys
Mg-Si 系
6061
アルミ合金
Aluminum alloys
Zn-Mg 系
7075

鋳造アルミ
Cast iron Aluminum
AC8C

アルミ合金
Aluminum alloys
Mg 系
5052

【注意】①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted 
　 according to the machining shape, purpose and the machine type. 

【Note】

寸法表 Size list：H37

標準切削条件表 Recommended cutting conditions



ス
ク
エ
ア
エ
ン
ド
ミ
ル

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

H40

Cutting Conditions

H22

ATコートNEエンドミル
AT Coating NE End Mill

HSS-Co Helix angle
4NER . -AT

寸法　Size (mm)

4NER2.5-AT
4NER3-AT
4NER3.5-AT
4NER4-AT
4NER4.5-AT
4NER5-AT
4NER5.5-AT
4NER6-AT
4NER6.5-AT
4NER7-AT
4NER7.5-AT
4NER8-AT
4NER8.5-AT
4NER9-AT
4NER9.5-AT
4NER10-AT
4NER11-AT
4NER12-AT
4NER13-AT
4NER14-AT
4NER15-AT
4NER16-AT
4NER17-AT
4NER18-AT
4NER19-AT
4NER20-AT
4NER21-AT
4NER22-AT
4NER23-AT
4NER24-AT
4NER25-AT
4NER26-AT
4NER27-AT
4NER28-AT
4NER29-AT
4NER30-AT

7
10
12
12
15
15
15
15
20
20
20
20
25
25
25
25
30
30
35
35
40
40
40
40
45
45
45
45
50
50
50
50
55
55
55
55

	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 8.5
	 9
	 9.5
	 10
	 11
	 12
	 13
	 14
	 15
	 16
	 17
	 18
	 19
	 20
	 21
	 22
	 23
	 24
	 25
	 26
	 27
	 28
	 29
	 30

55
55
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
80
80
80
80
95
95

100
105
110
110
110
110
125
125
125
125
140
140
140
140
145
145
145
145

6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25

5,890 
5,270 
5,390 
5,390 
5,390 
5,390 
5,390 
5,390 
5,820 
5,820 
5,820 
5,820 
7,090 
7,090 
7,090 
7,090 
8,800 
8,800 

10,880 
10,880 
11,860 
12,540 
15,590 
16,490 
18,010 
18,910 
21,940 
21,940 
25,570 
25,570 
25,570 
28,140 
33,590 
33,590 
41,000 
41,000 

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

Side Cutting FinishingSemi
Finishing

レギュラー刃長 Regular

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

0〜−0.03
Dia.tolerance (㎜)

商品コード

Item code

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

◎ ◎ ◎ ○ ○

  対応被削材 Applicable work material   再研磨対応外径範囲 Re-grinding compatibility range

商品コード Item code

4NER-AT
外周 Outer dia. (mm)

6 〜 30

エンド End (mm)

2.5 〜 30

●印：標準在庫品です。
● : Stoked items.

□印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問い合せください。
□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.



Square End M
ills

HSS End M
ills

H41

Cutting Conditions

H24
Cutting Conditions

H24
Helix anglePowdered HSSHelix anglePowdered HSS

ESM-Cコートエンドミル

4ESMRC2.5
4ESMRC3
4ESMRC3.5
4ESMRC4
4ESMRC4.5
4ESMRC5
4ESMRC5.5
4ESMRC6
4ESMRC6.5
4ESMRC7
4ESMRC7.5
4ESMRC8
4ESMRC8.5
4ESMRC9
4ESMRC9.5
4ESMRC10
4ESMRC11
4ESMRC12
4ESMRC13
4ESMRC14
4ESMRC15
4ESMRC16
4ESMRC17
4ESMRC18
4ESMRC20
4ESMRC22
4ESMRC24
4ESMRC25
4ESMRC26
4ESMRC28
4ESMRC30

	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 8.5
	 9
	 9.5
	 10
	 11
	 12
	 13
	 14
	 15
	 16
	 17
	 18
	 20
	 22
	 24
	 25
	 26
	 28
	 30

10
10
12
12
15
15
15
15
20
20
20
20
25
25
25
25
30
30
35
35
40
40
40
40
45
45
50
50
50
55
55

55
55
60
60
60
65
65
65
75
75
75
75
80
80
90
90
95
95

100
105
110
110
110
110
125
125
125
125
125
125
125

6
6
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
25
25
25
25
25

−　
7,300 

−　
7,300 

−　
7,300 

−　
7,300 

−　
7,970 

−　
7,970 

−　
9,190 

−　
9,190 

11,770 
11,770 
15,440 
15,440 
17,100 
18,460 
22,250 
22,250 
26,930 
34,190 
39,640 
39,640 
43,560 
51,890 
63,530 

4ESMRC .

□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

寸法　Size (mm)商品コード

Item code

4ESMLC3                  
4ESMLC4                  
4ESMLC5                  
4ESMLC6                  
4ESMLC8                  
4ESMLC10                 
4ESMLC12                 
4ESMLC14                 
4ESMLC15                 
4ESMLC16                 
4ESMLC18                 
4ESMLC20                 
4ESMLC22                 
4ESMLC25                 
4ESMLC30                 

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

3
4
5
6
8

10
12
14
15
16
18
20
22
25
30

15
20
25
25
35
45
55
55
65
65
65
75
75
90
90

刃長
Flute
length

60
65
70
70
85

100
120
125
135
135
135
155
155
180
180

全長
Overall
length

6
6
6
6
8

10
12
16
16
16
16
20
20
25
25

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm)

4ESMLC

□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

C Coating ESM End Mills

Side Cutting FinishingSemi
Finishing

Side Cutting FinishingSemi
Finishing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

レギュラー刃長 ロング刃長 Regular Long

＋0.03〜０
Dia.tolerance

h7
＋0.03〜０

Dia.tolerance

h7

(㎜) (㎜)

商品コード

Item code

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○ ○

  4ESMRC、4ESMLCの対応被削材
Applicable work material of 4ESMRC, 4ESMLC

商品コード Item code

4ESMRC

4ESMLC

外周 Outer dia. (mm)

6 〜 30

6 〜 30

エンド End (mm)

4 〜 30

3 〜 30

  再研磨対応外径範囲
Re-grinding compatibility range



ス
ク
エ
ア
エ
ン
ド
ミ
ル

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

H42

Cutting Conditions

H29
Cutting Conditions

H29

ESM End Mills

ESMエンドミル

Helix anglePowdered HSS
4ESML

寸法　Size (mm)

4ESML3                   
4ESML4                   
4ESML5                   
4ESML6                   
4ESML7                   
4ESML8                   
4ESML9                   
4ESML10                  
4ESML11                  
4ESML12                  
4ESML13                  
4ESML14                  
4ESML15                  
4ESML16                  
4ESML17                  
4ESML18                  
4ESML19                  
4ESML20                  
4ESML21                  
4ESML22                  
4ESML23                  
4ESML24                  
4ESML25                  
4ESML26                  
4ESML27                  
4ESML28                  
4ESML29                  
4ESML30                  
4ESML31                  
4ESML32                  
4ESML33                  
4ESML34                  
4ESML35                  
4ESML36                  
4ESML37                  
4ESML38                  
4ESML39                  
4ESML40                  

3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

15
20
25
25
35
35
45
45
55
55
55
55
65
65
65
65
75
75
75
75
90
90
90
90
90
90
90
90
95
95
95
95

100
100
100
105
110
110

60
65
70
70
85
85

100
100
120
120
120
125
135
135
135
135
155
155
155
155
180
180
180
180
180
180
180
180
195
195
195
195
200
200
200
205
210
210

6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

6,360 
6,360 
6,360 
6,360 

−　
7,420 

−　
8,290 

−　
10,170 

−　
13,910 
15,440 
17,100 

−　
21,040 

−　
24,360 

−　
−　
−　
−　

39,790 
−　
−　
−　
−　

62,630 
−　
−　
−　
−　

94,850 
−　
−　
−　
−　

132,360 

●
●
●
●
□
●
□
●
□
●
□
●
●
●
□
●
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●

Side Cutting FinishingSemi
Finishing

Roughing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

Helix anglePowdered HSS
4ESMR .

寸法　Size (mm)

4ESMR2.5
4ESMR3
4ESMR3.5
4ESMR4
4ESMR4.5
4ESMR5
4ESMR5.5
4ESMR6
4ESMR6.5
4ESMR7
4ESMR7.5
4ESMR8
4ESMR8.5
4ESMR9
4ESMR9.5
4ESMR10
4ESMR11
4ESMR12
4ESMR13
4ESMR14
4ESMR15
4ESMR16
4ESMR17
4ESMR18
4ESMR19
4ESMR20
4ESMR21
4ESMR22
4ESMR23
4ESMR24
4ESMR25
4ESMR26
4ESMR27
4ESMR28
4ESMR29
4ESMR30
4ESMR31
4ESMR32
4ESMR33
4ESMR34
4ESMR35
4ESMR36
4ESMR37
4ESMR38
4ESMR39
4ESMR40

	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 8.5
	 9
	 9.5
	 10
	 11
	 12
	 13
	 14
	 15
	 16
	 17
	 18
	 19
	 20
	 21
	 22
	 23
	 24
	 25
	 26
	 27
	 28
	 29
	 30
	 31
	 32
	 33
	 34
	 35
	 36
	 37
	 38
	 39
	 40

10
10
12
12
15
15
15
15
20
20
20
20
25
25
25
25
30
30
35
35
40
40
40
40
45
45
45
45
50
50
50
50
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
60
65
65
65

55
55
60
60
60
65
65
65
75
75
75
75
80
80
90
90
95
95

100
105
110
110
110
110
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160
160
160
160
160
165
165
165

6
6
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

−　
5,380 

−　
5,380 

−　
5,380 

−　
5,380 

−　
5,930 

−　
5,930 

−　
6,800 

−　
6,800 
8,720 
8,720 

11,490 
11,490 
12,750 
13,780 
16,490 
16,490 
19,970 
19,970 

−　
25,270 

−　
29,350 
29,350 
32,220 

−　
38,430 

−　
46,900 

−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
□
●
□
●
●
●
□
●
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

Side Cutting FinishingSemi
Finishing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

●印：標準在庫品です。
● : Stoked items. 
□印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問合せください。
□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.

レギュラー刃長 ロング刃長 Regular Long

＋0.03〜0
Dia.tolerance

h7
＋0.03〜0

Dia.tolerance

h7

(㎜) (㎜)

商品コード

Item code

商品コード

Item code

在庫

Stock

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 寸法　Size (mm)希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

商品コード Item code

4ESMR
4ESML

外周 Outer dia. (mm)

6 〜 40

6 ～ 40

エンド End (mm)

4 〜 40

3 ～ 40

  再研磨対応外径範囲 Re-grinding compatibility range

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○

  4ESMR、4ESMLの対応被削材 Applicable work material of 
4ESMR, 4ESML



Square End M
ills

HSS End M
ills

H43

Helix angleHSS-Co
4NKRC .

Side Cutting FinishingSemi
Finishing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

レギュラー刃長・センタカット Regular, Center-cut

NKエンドミル
NK End Mill

4NKRC2
4NKRC2.1
4NKRC2.2
4NKRC2.3
4NKRC2.4
4NKRC2.5                 
4NKRC2.6
4NKRC2.7
4NKRC2.8
4NKRC2.9
4NKRC3                   
4NKRC3.1
4NKRC3.2
4NKRC3.3
4NKRC3.4
4NKRC3.5                 
4NKRC3.6
4NKRC3.7
4NKRC3.8
4NKRC3.9
4NKRC4                   
4NKRC4.1
4NKRC4.2
4NKRC4.3
4NKRC4.4
4NKRC4.5                 
4NKRC4.6
4NKRC4.7
4NKRC4.8
4NKRC4.9
4NKRC5                   
4NKRC5.1
4NKRC5.2
4NKRC5.3
4NKRC5.4
4NKRC5.5                 
4NKRC5.6
4NKRC5.7
4NKRC5.8
4NKRC5.9
4NKRC6                   
4NKRC6.1
4NKRC6.2
4NKRC6.3
4NKRC6.4
4NKRC6.5                 
4NKRC6.6
4NKRC6.7
4NKRC6.8
4NKRC6.9
4NKRC7                   
4NKRC7.1
4NKRC7.2
4NKRC7.3

4NKRC7.4
4NKRC7.5                 
4NKRC7.6
4NKRC7.7
4NKRC7.8
4NKRC7.9
4NKRC8                   
4NKRC8.1
4NKRC8.2
4NKRC8.3
4NKRC8.4
4NKRC8.5                 
4NKRC8.6
4NKRC8.7
4NKRC8.8
4NKRC8.9
4NKRC9                   
4NKRC9.1
4NKRC9.2
4NKRC9.3
4NKRC9.4
4NKRC9.5                 
4NKRC9.6
4NKRC9.7
4NKRC9.8
4NKRC9.9
4NKRC10                  
4NKRC10.1
4NKRC10.2
4NKRC10.3
4NKRC10.4
4NKRC10.5
4NKRC10.6
4NKRC10.7
4NKRC10.8
4NKRC10.9
4NKRC11                  
4NKRC11.1
4NKRC11.2
4NKRC11.3
4NKRC11.4
4NKRC11.5
4NKRC11.6
4NKRC11.7
4NKRC11.8
4NKRC11.9
4NKRC12                  
4NKRC12.1
4NKRC12.2
4NKRC12.3
4NKRC12.4
4NKRC12.5
4NKRC12.6
4NKRC12.7

	 2
	 2.1
	 2.2
	 2.3
	 2.4
	 2.5
	 2.6
	 2.7
	 2.8
	 2.9
	 3
	 3.1
	 3.2
	 3.3
	 3.4
	 3.5
	 3.6
	 3.7
	 3.8
	 3.9
	 4
	 4.1
	 4.2
	 4.3
	 4.4
	 4.5
	 4.6
	 4.7
	 4.8
	 4.9
	 5
	 5.1
	 5.2
	 5.3
	 5.4
	 5.5
	 5.6
	 5.7
	 5.8
	 5.9
	 6
	 6.1
	 6.2
	 6.3
	 6.4
	 6.5
	 6.6
	 6.7
	 6.8
	 6.9
	 7
	 7.1
	 7.2
	 7.3

	 7.4
	 7.5
	 7.6
	 7.7
	 7.8
	 7.9
	 8
	 8.1
	 8.2
	 8.3
	 8.4
	 8.5
	 8.6
	 8.7
	 8.8
	 8.9
	 9
	 9.1
	 9.2
	 9.3
	 9.4
	 9.5
	 9.6
	 9.7
	 9.8
	 9.9
	 10
	 10.1
	 10.2
	 10.3
	 10.4
	 10.5
	 10.6
	 10.7
	 10.8
	 10.9
	 11
	 11.1
	 11.2
	 11.3
	 11.4
	 11.5
	 11.6
	 11.7
	 11.8
	 11.9
	 12
	 12.1
	 12.2
	 12.3
	 12.4
	 12.5
	 12.6
	 12.7

7
7
7
7
7
7

10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
35
35
35
35
35
35
35

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

70
70
70
70
70
70
70
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95

105
105
105
105
105
105
105

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

−　
−　
−　
−　
−　

3,900 
−　
−　
−　
−　

3,470 
−　
−　
−　
−　

3,470 
−　
−　
−　
−　

3,470 
−　
−　
−　
−　

3,470 
−　
−　
−　
−　

3,470 
−　
−　
−　
−　

3,470 
−　
−　
−　
−　

3,470 
−　
−　
−　
−　

3,820 
−　
−　
−　
−　

3,820 
−　
−　
−　

8
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16

−　
3,820 

−　
−　
−　
−　

3,820 
−　
−　
−　
−　

4,450 
−　
−　
−　
−　

4,450 
−　
−　
−　
−　

4,450 
−　
−　
−　
−　

4,450 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

5,660 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

5,660 
−　
−　
−　
−　
−　
−　
−　

□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□

□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□
□
□
●
□
□
□
□
□
□
□

＋0.03〜0
Dia.tolerance

h7

(㎜)

商品コード

Item code

商品コード

Item code

在庫

Stock

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 寸法　Size (mm)希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)





Square End M
ills

HSS End M
ills

H45

Helix angleHSS-Co

4NKLC2.5
4NKLC3
4NKLC3.5
4NKLC4
4NKLC4.5
4NKLC5
4NKLC5.5
4NKLC6
4NKLC6.5
4NKLC7
4NKLC7.5
4NKLC8
4NKLC8.5
4NKLC9
4NKLC9.5
4NKLC10
4NKLC10.5
4NKLC11
4NKLC11.5
4NKLC12
4NKLC12.5
4NKLC13
4NKLC13X16
4NKLC13.5
4NKLC14
4NKLC14.5
4NKLC15
4NKLC15.5
4NKLC16
4NKLC16.5
4NKLC17
4NKLC17X20
4NKLC17.5
4NKLC18
4NKLC18X20
4NKLC18.5

	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 8.5
	 9
	 9.5
	 10
	 10.5
	 11
	 11.5
	 12
	 12.5
	 13
	 13
	 13.5
	 14
	 14.5
	 15
	 15.5
	 16
	 16.5
	 17
	 17
	 17.5
	 18
	 18
	 18.5

15
15
20
20
25
25
25
25
35
35
35
35
45
45
45
45
55
55
55
55
55
55
55
55
55
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
75

60
60
65
65
70
70
70
70
85
85
85
85

100
100
100
100
120
120
120
120
125
120
125
125
125
135
135
135
135
145
135
135
145
135
135
155

6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
12
16
12
16
16
16
16
16
16
16
20
16
20
20
16
20
20

−　
4,180 

−　
4,180 

−　
4,180 

−　
4,180 

−　
4,830 

−　
4,830 

−　
5,440 

−　
5,440 

−　
6,700 

−　
6,700 

−　
8,620 

−　
−　

8,620 
−　

9,500 
−　

10,640 
−　

12,950 
−　
−　

12,950 
−　
−　

4NKLC . (× )

□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
●
□
□
●
□
●
□
●
□
●
□
□
●
□
□

Side Cutting FinishingSemi
Finishing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

ロング刃長・センタカット Long, Center-cut

＋0.03〜0
Dia.tolerance

h7

(㎜)

4NKLC19
4NKLC19.5
4NKLC20
4NKLC20.5
4NKLC21
4NKLC21X25
4NKLC21.5
4NKLC22
4NKLC22X25
4NKLC22.5
4NKLC23
4NKLC23.5
4NKLC24
4NKLC24.5
4NKLC25
4NKLC25.5
4NKLC26
4NKLC26.5
4NKLC27
4NKLC27.5
4NKLC28
4NKLC28.5
4NKLC29
4NKLC29.5
4NKLC30
4NKLC31
4NKLC32
4NKLC33
4NKLC34
4NKLC35
4NKLC36
4NKLC37
4NKLC38
4NKLC39
4NKLC40X32

	 19
	 19.5
	 20
	 20.5
	 21
	 21
	 21.5
	 22
	 22
	 22.5
	 23
	 23.5
	 24
	 24.5
	 25
	 25.5
	 26
	 26.5
	 27
	 27.5
	 28
	 28.5
	 29
	 29.5
	 30
	 31
	 32
	 33
	 34
	 35
	 36
	 37
	 38
	 39
	 40

75
75
75
75
75
75
75
75
75
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
95
95
95
95

100
100
100
105
110
110

155
155
155
165
155
155
165
155
155
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
195
195
195
195
200
200
200
205
210
210

20
20
20
25
20
25
25
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

14,890 
−　

14,890 
−　
−　
−　
−　

19,830 
−　
−　
−　
−　

24,510 
−　

24,510 
−　

26,620 
−　
−　
−　

31,460 
−　
−　
−　

37,980 
−　

46,450 
−　
−　

57,940 
−　
−　
−　
−　

80,330 

●
□
●
□
□
□
□
●
□
□
□
□
●
□
●
□
●
□
□
□
●
□
□
□
●
□
●
□
□
●
□
□
□
□
●

商品コード

Item code

商品コード

Item code

在庫

Stock

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 寸法　Size (mm)希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

NKエンドミル
NK End Mill

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○

  対応被削材 Applicable work material   再研磨対応外径範囲 Re-grinding compatibility range

商品コード Item code

4NKLC
外周 Outer dia. (mm)

6 〜 40

エンド End (mm)

2.5 〜 40



ス
ク
エ
ア
エ
ン
ド
ミ
ル

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

H46

Cutting Conditions

H47
Cutting Conditions

H47

Cutting Conditions

H47
Cutting Conditions

H47
Helix angleHSS-Co

Helix angleHSS-Co

Helix angleHSS-Co

ATパワーヘリカルシリーズ

商品コード

Item code

HKR6-AT
HKR8-AT
HKR10-AT
HKR12-AT
HKR16-AT
HKR20-AT
HKR25-AT
HKR30-AT

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

6
8

10
12
16
20
25
30

15
20
25
30
42
45
50
55

刃長
Flute
length

70
75
90
95

110
125
140
145

全長
Overall
length

6
8

10
12
16
20
25
25

6,020 
6,460 
7,640 

10,110 
14,930 
22,990 
33,430 
53,710 

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm)

HKR -AT

商品コード

Item code

HKM12-AT
HKM16-AT
HKM20-AT
HKM25-AT
HKM30-AT

在庫

Stock
外径
Tool
dia.
12
16
20
25
30

45
55
65
75
80

刃長
Flute
length

120
140
165
195
200

全長
Overall
length

12
16
20
25
25

11,630 
17,100 
26,330 
38,270 
61,710 

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm)

HKM -AT

●
●
●
●
●
●
●
●

●
●
●
●
●

AT Coating Power Helical End Mill series

商品コード

Item code

HKL12-AT
HKL16-AT
HKL20-AT
HKL25-AT
HKL30-AT

在庫

Stock
外径
Tool
dia.
12
16
20
25
30

55
65
85

100
105

刃長
Flute
length

120
140
165
195
200

全長
Overall
length

12
16
20
25
25

13,140 
19,360 
29,650 
43,420 
69,730 

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm)

HKL -AT

●
●
●
●
●

Side Cutting Slotting FinishingSemi
Finishing

Roughing

Side Cutting FinishingSemi
Finishing

Side Cutting FinishingSemi
Finishing

Helix angleHSS-Co

商品コード

Item code

HKN6-AT
HKN8-AT
HKN10-AT
HKN11-AT
HKN12-AT
HKN13-AT
HKN14-AT
HKN15-AT
HKN16-AT
HKN18-AT
HKN20-AT
HKN25-AT
HKN30-AT

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

6
8

10
11
12
13
14
15
16
18
20
25
30

15
20
25
30
30
30
35
40
40
40
45
50
55

刃長
Flute
length

70
75
90
95
95
95

105
115
115
120
130
140
150

全長
Overall
length

6
8

10
12
12
12
12
16
16
16
20
25
25

6,040 
6,480 
7,670 
9,940 
9,940 

12,430 
12,430 
14,330 
14,330 
18,310 
22,090 
32,220 
51,740 

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm)

HKN -AT

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

SlottingSide Cutting FinishingSemi
Finishing

レギュラー刃長 

ミディアム刃長 

ロング刃長

ハイヘリカル

Regular

Medium

Long

High Helix

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

0〜−0.03
Dia.tolerance

0〜−0.03
Dia.tolerance(㎜) (㎜)

0〜−0.03
Dia.tolerance (㎜)

0〜−0.04
Dia.tolerance (㎜)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

商品コード Item code

HKR-AT
HKM-AT
HKL-AT
HKN-AT

外周 Outer dia. (mm)

6 〜 30

12 〜 30

12 〜 30

6 〜 30

エンド End (mm)

6 〜 30

12 〜 30

12 〜 30

6 〜 30

  再研磨対応外径範囲 Re-grinding compatibility range

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○ ○

  HK-ATの対応被削材 Applicable work material of HK-AT



Square End M
ills

HSS End M
ills

H47

HKR-AT
AT パワーヘリカル・レギュラー刃長

AT Power Helical, Regular

HKM-AT
AT パワーヘリカル・ミディアム刃長

AT Power Helical, Medium

HKL-AT
AT パワーヘリカル・ロング刃長

AT Power Helical, Long

HKN-AT
AT ハイヘリカル・レギュラー刃長

AT High Helical, Regular

被削材（硬さ）
Work material (Hardness)

側面切込み
（mm）

Side cutting 
depth

DC：外径mill dia.

溝切込み
（mm）
Slotting 
depth

DC：外径mill dia.

回転数
Revolution 1,800 

500 

1,470 

415 

1,180 

270 

720 

130 

ap＜1.5DC
ae＜0.1DC

ap＜1.5DC
ae＜0.1DC

ap＜1.0DC
ae＜0.1DC

ap＜1.0DC
ae＜0.1DC

ap＜0.5DC

ap＜0.5DC

ap＜0.5DC

ap＜0.5DC

1,600 

480 

1,380 

405 

1,060 

265 

640 

140 

1,500 

460 

1,300 

390 

950 

255 

570 

130 

1,400 

450 

1,200 

380 

860 

244 

480 

130 

1,100 

440 

840 

340 

720 

230 

360 

120 

850 

410 

680 

300 

550 

220 

280 

100 

700 

370 

505 

250 

415 

195 

230 

90 

520 

350 

420 

190 

310 

140 

150 

60 

2,500 

205 

1,800 

150 

1,200 

110 

950 

85 

1,800 

205 

1,500 

155 

950 

110 

700 

85 

1,650 

205 

1,450 

155 

750 

120 

600 

85 

1,300 

200 

1,200 

155 

600 

100 

550 

75 

1,050 

200 

800 

150 

500 

100 

450 

75 

850 

200 

700 

150 

450 

90 

400 

70 

650 

180 

500 

140 

400 

90 

320 

70 

500 

160 

400 

130 

300 

70 

220 

65 

φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30 φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30

外径DC Tool dia. (mm)

炭素鋼・合金鋼
Carbon steels, Alloy steels
（～250HB）
SS, S50C, 
SCM, SNCM

工具鋼・ステンレス鋼
 Tool steels, Stainless steels
（25～35HRC）
SKD, SKT, 
HPM1, NAK55, SUS304

調質鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, Pre-hardened steels
（35～45HRC）
CENA1, NAK80, 
SKD, SKT

耐熱鋼・チタン合金
Heat-resistant steels, 
Titanium alloys
Inconel, Hasteloy, 
Ti-6Al-4V

送り速度
Feed rate

回転数
Revolution

送り速度
Feed rate

回転数
Revolution

送り速度
Feed rate

回転数
Revolution

送り速度
Feed rate

【注意】

【Note】

①本工具のATコーティングはその性質上、通電性が微小です。従って、通電方式の工具長測定装置をご使用の際にはご注意ください。
②被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
③この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
④上記の数値は、レギュラー刃長の場合の条件です。ロング刃長の場合は回転・送りともに70%にしてください。
⑤溝切削加工時は、回転数・送り速度共に70%まで下げての加工を推奨致します。
① This product obtains less electric conductivity. Therefore, Please caution of using electric transmitted measuring systems.
② Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
③ These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted according to the 
　 machining shape, purpose and the machine type. 
④ The values shown above are conditions for regular flute length. For long flute lengths, set both rotation speed and feed rate to 70% of the above values.
⑤ For slotting, it is recommended that both rotation speed and feed rate be reduced to 70% of the above values.

切削条件
Cutting

conditions
ATパワーヘリカル AT Coating Power Helical ATハイヘリカル AT Coating High Helical

寸法表 Size list：H46 寸法表 Size list：H46 寸法表 Size list：H46 寸法表 Size list：H46

標準切削条件表 Recommended cutting conditions



ス
ク
エ
ア
エ
ン
ド
ミ
ル

ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

H48

Cutting Conditions

H49

Cutting Conditions

H49
Cutting Conditions

H49
Helix anglePowdered HSS

Helix anglePowdered HSS

Helix anglePowdered HSS

ESM-Cコートパワーヘリカル

寸法　Size (mm)

ESMHKR6
ESMHKR8
ESMHKR10
ESMHKR12                 
ESMHKR16                 
ESMHKR20                 
ESMHKR25                 
ESMHKR30
ESMHKR30X32                 

6
8

10
12
16
20
25
30
30

15
20
25
30
42
45
50
55
55

70
75
90
95

110
125
140
145
145

6
8

10
12
16
20
25
25
32

7,900 
8,460 

10,010 
13,280 
19,670 
30,110 
45,980 
73,810 
73,810 

ESMHKR (×32)

寸法　Size (mm)

ESMHKM12                 
ESMHKM16                 
ESMHKM20                 
ESMHKM25                 
ESMHKM30 
ESMHKM30X32                

12
16
20
25
30
30

45
55
65
75
80
80

120
140
165
195
200
200

12
16
20
25
25
32

15,280 
22,540 
34,490 
52,790 
84,860 
84,860 

ESMHKM (×32)

●
●
●
●
●
●
●
●
●

●
●
●
●
●
●

C Coating ESM Power Helical End Mill

ESMHKL12                 
ESMHKL16                 
ESMHKL20                 
ESMHKL25                 
ESMHKL30
ESMHKL30X32                 

12
16
20
25
30
30

55
65
85

100
105
105

120
140
165
195
200
200

12
16
20
25
25
32

17,250 
25,270 
38,720 
59,760 
95,900 
95,900 

ESMHKL (×32)

●
●
●
●
●
●

Side Cutting Slotting FinishingSemi
Finishing

Roughing

Side Cutting FinishingSemi
Finishing

Side Cutting FinishingSemi
Finishing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

レギュラー刃長 

ミディアム刃長 

ロング刃長Regular

Medium

Long

0〜−0.03
Dia.tolerance

h7
0〜−0.03

Dia.tolerance

h7

(㎜) (㎜)

0〜−0.03
Dia.tolerance

h7

(㎜)

商品コード

Item code

商品コード

Item code

在庫

Stock

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

外径
Tool
dia.

刃長
Flute
length

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 寸法　Size (mm)希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

商品コード

Item code

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

商品コード Item code

ESMHKR

ESMHKM

ESMHKL

外周 Outer dia. (mm)

6 〜 30

12 〜 30

12 〜 30

エンド End (mm)

6 〜 30

12 〜 30

12 〜 30

  再研磨対応外径範囲 Re-grinding compatibility range

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○ ○

  ESNHKの対応被削材 Applicable work material of ESMHK

●印：標準在庫品です。　●：Stoked items.



Square End M
ills

HSS End M
ills

H49

工具鋼・ステンレス鋼・プリハードン鋼
Tool steels, Stainless steels, Pre-Hardened steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、HPM1、NAK55、SUS304

炭素鋼・合金鋼
Carbon steels, Alloy steels

（〜250HB）
SS、S50C、SCM、SNCM

調質鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, Pre-Harden steels

（35〜45HRC）
CENA1、NAK80、SKD、SKT
耐熱鋼・チタン合金
Heat-resistant steels, Titanium alloys
Inconel、Hasteloy
Ti-6Al-4V

＜側面切削＞　Side milling

＜溝切削＞　Slotting

①この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工で
　は加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
②上記条件はレギュラー刃長の場合を示します。ミディアム刃の場合は
　回転数と送り速度を1/2に、ロング刃は1/3に下げてください。ミデ
　ィアム刃とロング刃は溝切削に適しません。
③切削油剤は鋼の場合は不水溶性切削油を、非鉄金属の場合は水溶性切
　削油をご使用ください。乾式の場合はエアブローを推奨します。
④切削条件表は機械主軸が BT50の場合を想定しています。BT40以下
　の場合は、回転数と切込みを1/2に下げてくいださい。
⑤仕上時の切込み例：W1=0.1㎜→ W2 ＝ 0.05㎜→ W3 ＝ゼロカット
　（ダウンカット）
⑥ミーリングチャックは把握力が強く、高精度のものをご使用ください。

【注意】

ESMHKR ESMHKM（注①） ESMHKL（注①）

レギュラー刃長 ミディアム刃長 ロング刃長
Regular Medium Long

被削材（硬さ）
Work material (Hardness)

切込み
Depth of cut

mm
切削条件

Cutting Conditions
外径 DC Tool dia. (mm)

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

工具鋼・ステンレス鋼・プリハードン鋼
Tool steels, Stainless steels, Pre-Hardened steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、HPM1、NAK55、SUS304

炭素鋼・合金鋼
Carbon steels, Alloy steels

（〜250HB）
SS、S50C、SCM、SNCM

調質鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, Pre-Harden steels

（35〜45HRC）
CENA1、NAK80、SKD、SKT
耐熱鋼・チタン合金
Heat-resistant steels, Titanium alloys
Inconel、Hasteloy
Ti-6Al-4V

φ12 φ16 φ20 φ25 φ30
1,190

380

930

298

740

210

400

110

895

360

700

280

560

180

300

100

720

350

560

250

450

180

240

85

570

300

445

220

360

170

190

75

420

280

330

150

265

120

130

50

被削材（硬さ）
Work material (Hardness)

切込み
Depth of cut

mm
切削条件

Cutting Conditions
外径 DC Tool dia. (mm)

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

φ12 φ16 φ20 φ25 φ30
750

120

590

95

425

65

265

40

550

130

440

105

320

75

200

45

450

125

350

100

255

70

160

45

350

100

280

80

205

60

130

35

265

75

220

60

160

45

110

30

ap

ae

ap

ae

【Note】① These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the 
　
　cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted according 
　to the machining shape, purpose and the machine type. 
② In using the medium flute length type, decrease the revolution number and the feed
　speed one half,and in using the long length type,decrease them one third as a
　guide. The long length type and medium length type aren't suited to slotting. 
③ Oily cutting fluid should be used for steel cutting, and water-soluble cutting fluid 
　should be used for cutting of non-ferrous metals. It is recommended to adopt air
　blow method when using dry cutting. 
④ The table of cutting conditions is made assuming that the spindle of a machine
　is BT50. In the case of BT40 of the spindle or smaller, decrease the revolution
　number and the depth of cut one half. 
⑤ Example of depth of cut in finishing :W1= 0.1 mm W2= 0.05 mm W3= Zero-cut 
　(Down cut)
⑥ Use a mealing chuck with high grasping force and high precision. 

寸法表 Size list：H48 寸法表 Size list：H48 寸法表 Size list：H48

標準切削条件表 Recommended cutting conditions
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H50

Cutting Conditions

H51
Helix anglePowdered HSS

強ねじれエンドミル
High Helix End Mills

ESMHN

ESMHN6                   
ESMHN7                   
ESMHN8                   
ESMHN9                   
ESMHN10                  
ESMHN11                  
ESMHN12                  
ESMHN13                  
ESMHN14                  
ESMHN15                  
ESMHN16                  
ESMHN17                  
ESMHN18                  
ESMHN19                  
ESMHN20                  
ESMHN21                  
ESMHN22                  
ESMHN23                  
ESMHN24                  
ESMHN25                  
ESMHN26                  
ESMHN28                  
ESMHN30                  

6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
28
30

15
20
20
25
25
30
30
30
35
40
40
40
40
45
45
45
45
50
50
50
50
55
55

70
75
75
90
90
95
95
95

105
115
115
115
120
130
130
130
130
140
140
140
140
150
150

6
8
8

10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
25
25
25
25

5,880 
−　

6,310 
−　

7,460 
9,660 
9,660 

12,090 
12,090 
13,920 
13,920 

−　
17,860 

−　
21,490 

−　
−　
−　
−　

32,980 
−　
−　

52,790 

●
□
●
□
●
●
●
●
●
●
●
□
●
□
●
□
□
□
□
●
□
□
●

Side Cutting Slotting FinishingSemi
Finishing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

ハイヘリカル High helical

０〜−0.04
Dia.tolerance

h7

(㎜)

商品コード

Item code

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

刃長
Flute
length

全長
Overall
length

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○

  対応被削材 Applicable work material   再研磨対応外径範囲 Re-grinding compatibility range

商品コード Item code

ESMHN
外周 Outer dia. (mm)

6 〜 30

エンド End (mm)

6 〜 30

●印：標準在庫品です。
● : Stoked items.

□印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問い合せください。
□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.



Square End M
ills

HSS End M
ills

H51

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS304

耐熱鋼・チタン合金
Heat-resistant steels, Titanium alloys
Inconel
Ti-6Al-4V

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, Pre-Hardene steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT
HPM1、NAK55

＜側面切削＞　Side milling

＜溝切削＞　Slotting

ESMHN

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS304

耐熱鋼・チタン合金
Heat-resistant steels, Titanium alloys
Inconel
Ti-6Al-4V

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, Pre-Hardene steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT
HPM1、NAK55

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

ap=1.5DC
ae=0.1DC

2,000

170

1,400

120

1,100

100

850

75

650

60

1,500

170

1,000

120

900

100

650

75

500

60

1,200

170

850

130

700

110

500

75

400

60

1,000

170

700

130

600

110

450

75

350

60

750

170

550

120

450

100

300

70

250

55

600

170

450

120

350

100

250

70

200

55

500

160

350

120

300

100

200

60

150

55

400

140

300

110

250

90

160

60

130

50

φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

ap=0.5DC
ae=1DC

φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30

1,800

110

1,300

90

1,100

80

850

60

550

40

1,300

110

1,000

100

900

90

650

60

400

40

1,000

120

800

100

700

90

500

60

300

40

900

120

700

100

600

80

450

60

250

40

650

120

500

90

450

80

320

60

200

40

500

120

400

90

350

80

250

60

150

35

400

120

320

90

300

80

200

60

120

35

350

100

260

90

250

70

160

50

100

30

ap

ae

ap

ae

【注意】①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted 
　 according to the machining shape, purpose and the machine type. 

【Note】

寸法表 Size list：H50

標準切削条件表 Recommended cutting conditions
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H52

Cutting Conditions

H53
Cutting Conditions

H53

Cutting Conditions

H53
HSS-Co Helix angle

HSS-Co Helix angleHSS-Co Helix angle

ATラフィング
AT Coating Roughing End Mill

RQS -AT
商品コード

Item code

RQS6-AT
RQS8-AT
RQS10-AT
RQS12-AT
RQS14-AT
RQS16-AT
RQS18-AT
RQS20-AT
RQS22-AT
RQS25-AT
RQS28-AT
RQS30-AT
RQS35-AT
RQS40-AT
RQS50-AT

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

15
20
25
30
30
35
35
40
40
45
45
45
55
65
75

6
8

10
12
14
16
18
20
22
25
28
30
35
40
50

80
90

100
110
110
125
125
140
140
160
160
160
180
200
225

刃長
Flute
length

6
8

10
12
12
16
16
20
20
25
25
25
32
32
42

全長
Overall
length

4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
6
6
6
6

10,280 
11,360 
12,650 
16,200 
17,700 
19,670 
21,640 
23,300 
26,330 
31,320 
38,880 
49,160 
85,010 

102,710 
146,270 

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 刃数
No. of
Flutes

RQR -AT
商品コード

Item code

RQR6-AT
RQR8-AT
RQR10-AT
RQR12-AT
RQR16-AT
RQR18-AT
RQR20-AT
RQR25-AT
RQR30-AT
RQR35-AT
RQR40-AT
RQR50-AT

在庫

Stock
外径
Tool 
dia.

20
25
35
40
50
50
55
70
80
90

100
120

6
8

10
12
16
18
20
25
30
35
40
50

80
90

100
110
125
125
140
160
160
180
200
225

刃長
Flute
length

6
8

10
12
16
16
20
25
25
32
32
42

全長
Overall
length

4
4
4
4
4
4
4
5
6
6
6
6

12,030 
13,130 
14,830 
21,490 
26,780 
28,440 
31,930 
44,170 
60,050 
85,010 

116,020 
189,070 

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 刃数
No. of
Flutes

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

RQL -AT
商品コード

Item code

RQL10-AT
RQL12-AT
RQL16-AT
RQL18-AT
RQL20-AT
RQL25-AT
RQL30-AT
RQL35-AT
RQL40-AT
RQL50-AT

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

45
55
65
65
75
90
90

110
125
150

10
12
16
18
20
25
30
35
40
50

100
110
125
125
140
165
165
190
205
255

刃長
Flute
length

10
12
16
16
20
25
25
32
32
42

全長
Overall
length

4
4
4
4
4
5
6
6
6
6

16,940 
21,780 
27,230 
28,750 
32,070 
44,480 
60,500 
86,220 

117,530 
192,100 

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 刃数
No. of
Flutes

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

φ２０以下 φ２２～２８ φ３０ φ３５以上 φ２０以下 φ２５ φ３０ φ３５以上

φ３０以上φ２０以下 φ２５

Side Cutting Slotting Roughing Side Cutting Slotting Roughing

Side Cutting Roughing

（センタカット）
Center cut

（センタ穴付き）
Center eyed

（センタカット）
Center cut

（センタ穴付き）
Center eyed

●印：標準在庫品です。● : Stoked items.

レギュラーショート刃長 

ロング刃長

RegularShort

Long

φ6〜φ12	 ：0〜−0.1
φ14〜φ16	：0〜−0.15
φ18〜φ50	：0〜−0.2

Dia.tolerance

φ10〜φ12	：0〜−0.1
φ16	 ：0〜−0.15
φ18〜50	 ：0〜−0.2

Dia.tolerance

(㎜)

(㎜)

φ6〜φ12	 ：0〜−0.1
φ16	 ：0〜−0.15
φ18〜φ50	：0〜−0.2

Dia.tolerance (㎜)

希望小売価
格（円）

Suggested
retail price(￥)

希望小売価
格（円）

Suggested
retail price(￥)

希望小売価
格（円）

Suggested
retail price(￥)

商品コード Item code

RQS-AT

RQR-AT

RQL-AT

外周 Outer dia. (mm)

6 〜 50

6 〜 50

10 〜 50

エンド End (mm)

6 〜 50

6 〜 50

10 〜 50

  再研磨対応外径範囲 Re-grinding compatibility range

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

◎ ◎ ◎ ○ ○

  RQ-ATの対応被削材 Applicable work material of RQ-AT



Square End M
ills

HSS End M
ills

H53

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels
（200HB以下）
FC200, SS400, S45C

工具鋼
Tool steels
（25～35HRC）
SKD, SKT

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, Pre-hardened steels
（35～45HRC）
HPM1, NAK

合金鋼
 Alloy steels
（200～250HB）
SCM, SNCM

ap

ae

ap

ae

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels
（200HB以下）
FC200, SS400, S45C

外径DC　Tool dia.(mm)

工具鋼
Tool steels
（25～35HRC）
SKD, SKT

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, Pre-hardened steels
（35～45HRC）
HPM1, NAK

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

ap=1.5DC

ae=0.5DC以下

ap=1.5DC

ae=0.5DC以下

ap=1.5DC

ae=0.4DC以下

ap=1.5DC

ae=0.3DC以下

3,600

400

2,700

360

2,200

180

1,600

120

2,700

400

2,000

320

1,800

220

1,100

150

2,100

450

1,600

320

1,400

220

890

150

1,800

450

1,300

300

1,200

240

750

170

1,200

450

1,100

300

900

240

560

170

900

480

800

300

650

250

430

170

800

400

600

320

520

210

320

170

600

370

500

300

450

210

280

160

500

370

450

320

350

220

200

170

360

300

350

300

250

190

180

140

〈側面切削〉 Side milling 

合金鋼
 Alloy steels
（200～250HB）
SCM, SNCM

被削材（硬さ）
Work material (Hardness)

条件域
Condition Range

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

①本工具のATコーティングはその性質上、通電性が微小です。従って、通電方式の工具長測定装置をご使用の際にはご注意ください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
③上記条件はショート刃長の場合を示します。レギュラー刃長の場合は上記条件の回転数・送りを70％、ロング刃長の場合は50％を目安にしてください。

外径DC　Tool dia.(mm)

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

ap=1DC以下

ae=1DC

ap=1DC以下

ae=1DC

ap=1DC以下

ae=1DC

ap=1DC以下

ae=1DC

3,000

250

2,400

240

1,800

180

1,600

100

2,400

300

1,800

250

1,400

180

1,100

110

2,000

300

1,400

270

1,100

180

890

110

1,600

320

1,300

270

1,000

200

750

110

1,200

330

1,000

270

700

200

560

120

900

360

800

270

560

210

430

120

700

280

600

260

450

190

320

100

600

250

500

250

320

190

280

100

450

250

400

270

260

190

200

100

360

220

350

240

200

160

180

90

〈溝切削〉Slotting

被削材（硬さ）
Work material (Hardness)

条件域
Condition Range

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

①This product obtains less electric conductivity. Therefore, Please caution of using electric transmitted measuring systems.
②These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. 
　In actual machining, the condition should be adjusted according to the machining shape, purpose and the machine type. 
③The cutting condition shown in the above table are based on short series. In case of a regular series, reduce the revolution and feed rate to about 70% 
　in the above table. In case of long series, reduce the revolution and feed rate to about 50% in the above table.

① This product obtains less electric conductivity. Therefore, Please caution of using electric transmitted measuring systems.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. 
　 In actual machining, the condition should be adjusted according to the machining shape, purpose and the machine type. 
③ The cutting condition shown in the above table are based on short series. In case of a regular series, reduce the revolution and feed rate to about 70% in the above table. 
④ If you use the condition for 5 flutes or more series, adjust the depth of cut (ap) accordingly.
⑤ The long series are not suitable for slotting.

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

回転数
min-1

送り速度
mm/min

ドライ切削 Dry Cutting

下記の被削材においては　　　　　　によって湿式切削よりも高能率で長寿命化が図れます。ドライ切削
For the work materials listed below, dry cutting can be expected to provide higher efficiency and longer life than wet cutting.

【注意】

【Note】

【注意】

【Note】

①本工具のATコーティングはその性質上、通電性が微小です。従って、通電方式の工具長測定装置をご使用の際にはご注意ください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
③上記条件はショート刃長の場合を示します。レギュラー刃長の場合は上記条件の回転数・送りを70％を目安にしてください。
④5枚刃以上でご使用になられる場合は、切込み（ap）を調整してください。
⑤ロング刃は溝切削には適しません。

RQS-AT
ショート刃長

RQR-AT（注①）

レギュラー刃長
RQL-AT（注①）

ロング刃長
Short Regular Long

RQS-AT
ショート刃長

RQR-AT（注①）

レギュラー刃長
Short Regular

寸法表 Size list：H52 寸法表 Size list：H52

寸法表 Size list：H52 寸法表 Size list：H52 寸法表 Size list：H52

標準切削条件表 Recommended cutting conditions





Square End M
ills

HSS End M
ills

H55

Cutting Conditions

H57
Cutting Conditions

H57
Powdered HSS Helix anglePowdered HSS Helix angle

ESMQS
商品コード

Item code

ESMQS6                   
ESMQS8                   
ESMQS10                  
ESMQS12                  
ESMQS14                  
ESMQS15                  
ESMQS16                  
ESMQS18                  
ESMQS20                  
ESMQS22                  
5ESMQS22                 
ESMQS25                  
5ESMQS25                 
ESMQS28                  
5ESMQS28                 
ESMQS30                  
6ESMQS30                 
ESMQS32                  
ESMQS35                  
ESMQS40                  
ESMQS45                  
ESMQS50                  

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

15
20
25
30
30
30
35
35
40
40
40
45
45
45
45
45
45
55
55
65
65
75

6
8

10
12
14
15
16
18
20
22
22
25
25
28
28
30
30
32
35
40
45
50

80
90

100
110
110
110
125
125
140
140
140
160
160
160
160
160
160
180
180
200
200
225

刃長
Flute
length

6
8

10
12
12
12
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25
25
32
32
32
42
42

全長
Overall
length

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
4
5
4
5
4
6
6
6
6
6
6

13,420 
14,770 
16,490 
20,880 
24,510 
25,410 
26,930 
29,200 
33,280 
40,400 

−　
48,110 

−　
57,030 

−　
71,700 

−　
86,520 

102,710 
141,120 
166,380 
229,900 

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm)

□印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問合せください。
□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.

刃数
No. of
Flutes

ESMQR
商品コード

Item code

ESMQR6                   
ESMQR8                   
ESMQR10                  
ESMQR12                  
ESMQR16                  
ESMQR20                  
ESMQR25                  
ESMQR30                  

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

20
25
35
40
50
55
70
80

6
8

10
12
16
20
25
30

80
90

100
110
125
140
160
160

刃長
Flute
length

6
8

10
12
16
20
25
25

全長
Overall
length

4
4
4
4
4
4
4
4

15,440 
16,940 
18,910 
23,750 
31,010 
37,220 
54,160 
75,180 

シャンク径
Shank

dia.

寸法　Size (mm) 刃数
No. of
Flutes

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
□
●
□
●
□
●
□
●
●
●
●
●

●
●
●
●
●
●
●
●

ESM-Cコートラフィングエンドミル
C Coating ESM Roughing End Mills

Side Cutting Slotting Roughing Side Cutting Slotting Roughing

ショート刃長 レギュラー刃長 Short Regular

φ6〜φ12	 ：0〜−0.05
φ14〜φ50	：0〜−0.1

Dia.tolerance (㎜)

φ6〜φ12	 ：0〜−0.05
φ16〜φ30	：0〜−0.1

Dia.tolerance (㎜)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

●印：標準在庫品です。 
● : Stoked items.

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○ ○

  ESMQS、ESMQRの対応被削材
Applicable work material of ESMQS, ESMQR

商品コード Item code

ESMQS

ESMQR

外周 Outer dia. (mm)

6 〜 50

6 〜 30

エンド End (mm)

6 〜 50

6 〜 30

  再研磨対応外径範囲
Re-grinding compatibility range
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H56

Cutting Conditions

H57
Cutting Conditions

H57
Powdered HSS Helix angle Powdered HSS Helix angle

ESMQL
商品コード

Item code

ESMQL10                  
ESMQL12                  
ESMQL14                  
ESMQL15                  
ESMQL16                  
ESMQL18                  
ESMQL20                  
ESMQL22                  
ESMQL25                  
ESMQL28                  
ESMQL30                  
ESMQL40                  
ESMQL50                  

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

45
55
55
55
65
65
75
75
90
90
90

125
150

10
12
14
15
16
18
20
22
25
28
30
40
50

100
110
110
110
125
125
140
140
165
165
165
205
255

刃長
Flute
length

10
12
12
16
16
16
20
20
25
25
25
32
42

全長
Overall
length

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6

21,330 
26,930 
32,830 
33,280 
33,740 
39,480 
41,610 
54,610 
60,210 
76,990 
89,700 

183,020 
297,970 

シャンク径
Shank

dia.

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

寸法　Size (mm) 刃数
No. of
Flutes

ESMQLS
寸法　Size (mm)商品コード

Item code

ESMQLS12                 
ESMQLS14                 
ESMQLS16                 
ESMQLS18                 
ESMQLS20                 
ESMQLS22                 
ESMQLS25                 
ESMQLS28                 
ESMQLS30                 
ESMQLS40                 
ESMQLS50                 

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

30
35
40
40
45
45
50
50
55
65
70

12
14
16
18
20
22
25
28
30
40
50

150
150
150
180
200
225
225
250
250
300
320

刃長
Flute
length

10
12
12
16
16
20
20
25
25
32
42

全長
Overall
length

4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6

20,880 
24,510 
26,930 
29,200 
33,280 
40,400 
48,110 
57,030 
71,700 

141,120 
229,900 

シャンク径
Shank

dia.

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

寸法　Size (mm) 刃数
No. of
Flutes

φ30以下
（センタカット）

Center cut

φ40以上
（センタ穴付き）

Center eyed

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

Side Cutting Roughing Side Cutting Roughing

φ30以下 φ40以上

ロング刃長 ロングシャンクLong Long Shank

φ10〜φ12	：0〜−0.05
φ14〜φ50	：0〜−0.1

Dia.tolerance

h7

(㎜)

φ12	 ：0〜−0.05
φ14〜φ50	：0〜−0.1

Dia.tolerance

h7

(㎜)

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○ ○

  ESMQL、ESMQLSの対応被削材
Applicable work material of ESMQL, ESMQLS

商品コード Item code

ESMQL

ESMQLS

外周 Outer dia. (mm)

10 〜 50

12 〜 50

エンド End (mm)

10 〜 50

12 〜 50

  再研磨対応外径範囲
Re-grinding compatibility range

ESM-Cコートラフィングエンドミル
C Coating ESM Roughing End Mills



Square End M
ills

HSS End M
ills

H57

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS304

耐熱鋼・チタン合金
Heat-resistant steels, Titanium alloys
Inconel
Ti-6Al-4V

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, Pre-hardened steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT
HPM1、NAK55

【注意】

ESMQS ESMQR（注①） ESMQL（注①） ESMQLS（注①）

ショート刃長 レギュラー刃長 ロング刃長 ロングシャンク
Short Regular Long Long Shank

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

合金鋼
Alloy steels

（200〜250HB）
SCM、SNCM

鋳鉄・炭素鋼
Cast irons, Carbon steels

（200HB 以下）
FC200
SS400、S45C

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels, Stainless steels

（25〜35HRC）
SKD、SKT、SUS304

耐熱鋼・チタン合金
Heat-resistant steels, Titanium alloys
Inconel
Ti-6Al-4V

焼入れ鋼・プリハードン鋼
Hardened steels, Pre-hardened steels

（35〜45HRC）
SKD、SKT
HPM1、NAK55

ap=1.5DC
ae=0.5DC以下

ap=1.5DC
ae=0.5DC以下

ap=1.5DC
ae=0.5DC以下

ap=1.5DC
ae=0.5DC以下

ap=1.5DC
ae=0.5DC以下

＜側面切削＞　Side milling

3,000

250

2,300

220

1,500

140

1,300

90

760

30

2,300

280

1,700

240

1,200

180

950

120

600

35

1,800

360

1,400

280

950

180

750

120

450

40

1,500

360

1,100

280

800

200

630

140

380

40

1,100

400

900

330

600

220

470

140

280

45

870

430

710

350

470

230

380

140

220

50

700

380

570

290

380

180

330

140

180

45

590

320

470

260

320

180

260

130

150

40

440

350

350

280

240

190

200

150

120

50

350

280

290

230

190

150

160

120

110

40

φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30 φ40 φ50

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

外径 DC Tool dia. (mm)

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

条件域
Condition Range

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

汎用条件
General

ap=1DC以下
（MAX30㎜）
ae=1DC

ap=1DC以下
（MAX30㎜）
ae=1DC

ap=1DC以下
（MAX30㎜）
ae=1DC

ap=1DC以下
（MAX30㎜）
ae=1DC

ap=1DC以下
（MAX30㎜）
ae=1DC

φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30 φ40 φ50

【注意】

2,600

210

2,100

170

1,500

100

1,300

70

760

20

2,000

250

1,500

200

1,100

140

950

80

600

25

1,500

280

1,200

200

900

140

750

90

450

30

1,200

280

1,100

220

750

140

630

90

380

30

950

310

780

240

550

160

470

100

280

40

750

340

620

260

450

170

380

110

220

40

630

240

480

190

350

140

300

90

180

40

500

210

410

180

300

140

260

90

150

30

400

240

320

200

230

140

200

100

120

40

320

200

250

150

180

110

160

80

100

30

＜溝切削＞　Slotting

①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
③上記条件はショート刃長の場合を示します。レギュラー刃長の場合は上表条件の回転数・送りを70％、
　ロング刃長、ロングシャンクの場合は、50％を目安にしてください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted according to the 
　 machining shape, purpose and the machine type. 
③ The cutting condition shown in the above table based on short series. In case of a regular series, reduce the rpm and feed rate to about 70% 
　 in the above table. In case of long and long shank series, reduce the revolution and feed rate to about 50% in the above table.

①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
③上記条件はショート刃長の場合を示します。レギュラー刃長の場合は上表条件の回転数・送りの７０％を目安にしてください。
④5枚刃以上でご使用になる場合は、切込み（ap）を調整してください。
⑤ロング刃長、ロングシャンクは溝切削には適しません。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted according to the 
　 machining shape, purpose and the machine type. 
③ The cutting condition shown in the above table are based on short series. In case of a regular series, reduce the revolution and feed rate to about 70% in the above table.
④ If you use the condition for 5 flute or more series, adjust the depth of cut (ap) accordingly.
⑤ The long series and long shank are not suitable for slotting.

ESMQS ESMQR（注①）

ショート刃長 レギュラー刃長
Short Regular

ap

ae

【Note】

【Note】

ap

ae

寸法表 Size list：H56寸法表 Size list：H55

寸法表 Size list：H55

標準切削条件表 Recommended cutting conditions
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Cutting Conditions

H59
Cutting Conditions

H59

ATファインミル
AT Coating Fine Mill

HSS-Co Helix angle
FQS -AT

商品コード

Item code

FQS6-AT
FQS7-AT
FQS8-AT
FQS9-AT
FQS10-AT
FQS11-AT
FQS12-AT
FQS13-AT
FQS14-AT
FQS15-AT
FQS16-AT
FQS17-AT
FQS18-AT
FQS19-AT
FQS20-AT
FQS21-AT
FQS22-AT
FQS23-AT
FQS24-AT
FQS25-AT
FQS26-AT
FQS28-AT
FQS30-AT
FQS32-AT
FQS35-AT

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

15
20
20
25
25
30
30
30
30
30
35
35
35
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
55
55

6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
28
30
32
35

80
90
90

100
100
110
110
110
110
110
125
125
125
140
140
140
140
160
160
160
160
160
160
180
180

刃長
Flute
length

6
8
8

10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
25
25
25
25
32
32

全長
Overall
length

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4

12,090 
13,170 
13,170 
14,490 
14,490 
17,860 
17,860 
20,430 
20,430 
21,940 
22,990 
24,960 
24,960 
27,540 
27,540 
33,880 
33,880 
37,980 
37,980 
38,270 
41,900 
47,800 
55,520 
70,490 
76,840 

シャンク径
Shank

dia.

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

寸法　Size (mm) 刃数
No. of
Flutes

φ24以下 φ32〜35

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

●印：標準在庫品です。● : Stoked items.

Side Cutting Slotting Roughing

（センタカット）
Center cut

（センタ穴付き）
Center eyed

HSS-Co Helix angle
FQR -AT

商品コード

Item code

FQR6-AT
FQR7-AT
FQR8-AT
FQR9-AT
FQR10-AT
FQR11-AT
FQR12-AT
FQR13-AT
FQR14-AT
FQR15-AT
FQR16-AT
FQR18-AT
FQR20-AT
FQR22-AT
FQR24-AT
FQR25-AT
FQR26-AT
FQR30-AT
FQR35-AT

在庫

Stock
外径
Tool
dia.

20
25
25
35
35
40
40
40
40
40
50
50
55
60
70
70
70
80
90

6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
18
20
22
24
25
26
30
35

80
90
90

100
100
110
110
110
110
110
125
125
140
140
160
160
160
160
180

刃長
Flute
length

6
8
8

10
10
12
12
12
12
12
16
16
20
20
20
25
25
25
32

全長
Overall
length

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4

12,200 
13,230 
13,230 
14,910 
14,910 
19,360 
19,360 
20,570 
20,570 
23,460 
24,510 
25,880 
28,750 
34,350 
39,790 
39,790 
43,560 
54,160 
75,180 

シャンク径
Shank

dia.

希望小売
価格（円）
Suggested

retail price(￥)

寸法　Size (mm) 刃数
No. of
Flutes

φ24以下 φ35

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

Side Cutting Slotting Roughing

（センタカット）
Center cut

（センタ穴付き）
Center eyed

φ25〜30 φ25〜30

ショート刃長 レギュラー刃長 Short Regular

φ6〜φ12	 ：0〜−0.1
φ13〜φ16	：0〜−0.15
φ17〜φ35	：0〜−0.2Dia.tolerance

φ6〜φ12	 ：0〜−0.1
φ13〜φ16	：0〜−0.15
φ18〜φ35	：0〜−0.2Dia.tolerance(㎜) (㎜)

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○ ○

  FQS-AT、FQR-ATの対応被削材
Applicable work material of ESMQL, ESMQLS

商品コード Item code

FQS-AT

FQR-AT

外周 Outer dia. (mm)

6 〜 35

6 〜 35

エンド End (mm)

6 〜 35

6 〜 35

  再研磨対応外径範囲
Re-grinding compatibility range



Square End M
ills

HSS End M
ills

H59

鋳鉄・炭素鋼
Cast iron
Carbon steels
（～200HB）
FC200,SS400,S45C

合金鋼
Alloy steels
（200～250HB）
SCM,SNCM

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels
Stainless steels
（25～35HRC）
SKD,SKT,SUS

被削材（硬さ）
Work material (Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting conditions

回転数
Revolution

ap≦1.5DC

ae=0.5DC

ap≦1.5DC

ae=0.5DC

ap≦1.5DC

ae=0.5DC

ap≦1.5DC

ae=0.5DC

φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30

1800
（1600）

170
（150）

1600
（1400）

160
（140）

1400
（1200）

150
（140）

（500）

（50）

1500
（1300）

170
（150）

1400
（1200）

160
（150）

1200
（1000）

130
（110）

（450）

（45）

1400
（1300）

170
（150）

1200
（1000）

150
（130）

1000
（850）

120
（100）

（400）

（40）

1100
（1000）

200
（180）

900
（800）

140
（130）

850
（750）

110
（100）

（400）

（45）

900
（700）

200
（180）

700
（600）

140
（130）

600
（550）

110
（100）

（370）

（45）

700
（600）

180
（160）

600
（500）

130
（120）

450
（370）

100
（90）

（300）

（40）

500
（400）

180
（160）

400
（300）

120
（110）

320
（280）

100
（90）

（200）

（35）

400
（350）

160
（140）

300
（270）

120
（110）

240
（210）

90
（80）

（110）

（30）

外径DC Tool dia.

鋳鉄・炭素鋼
Cast iron
Carbon steels
（～200HB）
FC200,SS400,S45C

合金鋼
Alloy steels
（200～250HB）
SCM,SNCM

工具鋼・ステンレス鋼
Tool steels
Stainless steels
（25～35HRC）
SKD,SKT,SUS

耐熱鋼・チタン合金
インコネル
Heat resistant steels
Ti-alloy, Inconel
Ti-6Al-4V

送り速度
Feed rate

回転数
Revolution

送り速度
Feed rate

回転数
Revolution

送り速度
Feed rate

回転数
Revolution

送り速度
Feed rate

 

①本工具のATコーティングはその性質上、通電性が微小です。従って、通電方式の工具長測定装置をご使用の際にはご注意ください。
②機械剛性によって、切込み量を調整してください。また、実際の加工では形状加工、目的、使用機械等により条件を調節してください。 
③枠内数値はエアーブロー時の推奨条件です。かっこ内の数値は水溶性切削液使用時の推奨条件です。 　　　　　     
④上記表は、ショート刃長の時の条件です。レギュラー刃長及びロング刃長を使用の場合、 
　回転数・送り速度共にそれぞれ80%、70%で加工されることを推奨致します。

【注意】

【Note】 ①This product obtains less electric conductivity. Therefore, Please caution of using electric transmitted measuring systems.
②Please adjust cutting amount according to machine rigidity. In addition, conditions should be adjusted according to the shape machining, purpose,
　machine used, etc. of the actual process.
③The values outside of parentheses in the table above are the recommended conditions when an air blower is used. The values in parentheses are the 
　recommended conditions when a water-soluble cutting agent is used.
④ The above table lists the conditions for short flute lengths. For regular flute lengths or long flute lengths, it is recommended that cutting be performed 
　with both revolutions and feed rates set to 80% and 70% respectively of the above values.

被削材（硬さ）
Work material (Hardness)

切込み
Depth of cut

mm
切削条件

Cutting conditions

回転数
Revolution

ap≦1DC

ae=1DC

ap≦1DC

ae=1DC

ap≦1DC

ae=1DC

φ6 φ8 φ10 φ12 φ16 φ20 φ25 φ30

1500
（1200）

140
（120）

1400
（1100）

120
（100）

1200
（1000）

90
（70）

1100
（1000）

150
（130）

900
（820）

120
（100）

820
（700）

85
（65）

1000
（900）

170
（150）

820
（770）

110
（100）

560
（500）

75
（60）

800
（720）

170
（150）

780
（700）

110
（100）

500
（410）

75
（60）

750
（620）

150
（130）

600
（550）

120
（110）

470
（380）

75
（60）

570
（500）

150
（130）

520
（470）

120
（110）

440
（360）

75
（55）

450
（370）

140
（120）

400
（320）

120
（110）

300
（270）

75
（55）

320
（270）

120
（100）

280
（240）

110
（90）

260
（220）

60
（50）

外径DC Tool dia.

送り速度
Feed rate

回転数
Revolution

送り速度
Feed rate

回転数
Revolution

送り速度
Feed rate

①本工具のATコーティングはその性質上、通電性が微小です。従って、通電方式の工具長測定装置をご使用の際にはご注意ください。
②機械剛性によって、切込み量を調整してください。また、実際の加工では形状加工、目的、使用機械等により条件を調節してください。 
③枠内数値はエアーブロー時の推奨条件です。かっこ内の数値は水溶性切削液使用時の推奨条件です。 　　　　　     
④上記表は、ショート刃長の時の条件です。レギュラー刃長を使用の場合、回転数・送り速度共に 60%で加工されることを推奨致します。
⑤ロング刃長は溝切削には適しません。

【注意】

【Note】 ①This product obtains less electric conductivity. Therefore, Please caution of using electric transmitted measuring systems.
②Please adjust cutting amount according to machine rigidity. In addition, conditions should be adjusted according to the shape machining, purpose,
　machine used, etc. of the actual process.
③The values outside of parentheses in the table above are the recommended conditions when an air blower is used. The values in parentheses are the 
　recommended conditions when a water-soluble cutting agent is used.
④ The above table lists the conditions for short flute lengths. For regular flute lengths, it is recommended that cutting be performed with both revolutions 
　and feed rates set to 60% of the above values.
⑤ The long series are not suitable for slotting.

ap

ae

ap

ae

＜側面切削＞ Side Milling

＜溝切削＞ Slotting

FQS-AT FQR-AT（注③）

ショート刃長
Short Regular

レギュラー刃長

FQS-AT FQR-AT（注③）

ショート刃長
Short Regular

レギュラー刃長

FQL-AT（注③）

Long
ロング刃長

寸法表 Size list：H58 寸法表 Size list：H58 寸法表 Size list：H72

寸法表 Size list：H58 寸法表 Size list：H58

標準切削条件表 Recommended cutting conditions



















ハ
イ
ス
エ
ン
ド
ミ
ル

特
定
代
理
店
在
庫
品

H68

Helix angle Helix anglePowdered HSS Powdered HSS

ESMLB . R ESMDB . R

ProfilingDie-sinking Radius Miniature FinishingSemi
Finishing

ProfilingDie-sinking Radius FinishingSemi
Finishing

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

ロングリーチ 深彫り用

ESMボールエンドミル

h7 h7

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

○ ○ ○ ○

  ESMLB、ESMDB、4ESMB、NB、GNBの対応被削材

Helix angleHSS-CoHelix angleHSS-Co

NB . R

NKボールエンドミル

GNB . R

ProfilingDie-sinking Radius FinishingSemi
Finishing

ProfilingDie-sinking Radius FinishingSemi
Finishing

NK ボール GC・NK ボール

h7 h7

商品コード

商品コード

商品コード

商品コード

ESMLB0.5R                
ESMLB1R                  
ESMLB1.5R                
ESMLB2R                  
ESMLB2.5R                
ESMLB3R                  
ESMLB3.5R                
ESMLB4R                  
ESMLB4.5R                
ESMLB5R                  

GNB1R                    
GNB1.5R                  
GNB2R                    
GNB2.5R                  
GNB3R                    
GNB3.5R                  
GNB4R                    
GNB4.5R                  
GNB5R                    
GNB5.5R                  
GNB6R                    
GNB6.5R                  
GNB7R                    
GNB7.5R                  
GNB8R                    
GNB9R                    
GNB10R                   
GNB12.5R                 
GNB15R                   

ESMDB1.5R                
ESMDB2R                  
ESMDB2.5R                
ESMDB3R                  
ESMDB3.5R                
ESMDB4R                  
ESMDB5R                  
ESMDB6R                  
ESMDB8R                  
ESMDB10R                 
ESMDB12.5R               
ESMDB15R                 
ESMDB16R                 
ESMDB20R                 

NB1R                     
NB1.5R                   
NB2R                     
NB2.5R                   
NB3R                     
NB3.5R                   
NB4R                     
NB4.5R                   
NB5R                     
NB5.5R                   
NB6R                     
NB6.5R                   
NB7R                     
NB7.5R                   
NB8R                     
NB9R                     
NB10R                    
NB12.5R                  
NB15R                    

在
庫

在
庫

在
庫

在
庫

ボール半径

ボール半径

ボール半径

ボール半径

	 0.5
	 1
	 1.5
	 2
	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5

	 1
	 1.5
	 2
	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 9
	10
	12.5
	15

	 1.5
	 2
	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 5
	 6
	 8
	10
	12.5
	15
	16
	20

	 1
	 1.5
	 2
	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 9
	10
	12.5
	15

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10

5
8

11
13
13
16
19
19
22
22
26
26
26
26
32
32
38
45
45

6
8

10
12
14
16
20
24
30
30
35
40
40
45

5
8

11
13
13
16
19
19
22
22
26
26
26
26
32
32
38
45
45

23
30
32
39
41
43
52
56
85

115
140
145
155
200

73
75
80
80
80
95
95

105
110
120
120
135
135
135
140
150
160
180
180

刃長

刃長

刃長

刃長

首下長
60
70
80
90

100
110
110
120
120
140

73
75
80
80
80
95
95

105
110
120
120
135
135
135
140
150
160
180
180

100
120
120
130
150
150
160
180
220
250
300
300
350
400

6
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
16
16
16
16
20
20
25
25

6,430 
6,430 
6,430 
6,430 
6,430 
7,470 
7,470 
8,970 
8,970 

−　
10,720 
13,290 
13,290 
16,490 
16,490 

−　
22,990 
30,250 
43,110 

全長

全長

全長

全長

6
6
6
6
6
6
6
8
8

10

6
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
16
16
16
16
20
20
25
25

8
10
10
12
12
12
16
16
20
25
32
32
32
42

シャンク径

シャンク径

シャンク径

シャンク径

□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

●
●
●
●
●
●
●
●
●
□
●
●
●
●
●
□
●
●
●

寸法 (mm)

寸法 (mm)

寸法 (mm)

寸法 (mm) 希望小売
価格（円）

これらの商品は日本国内市場向けの商品です。These products are for the Japanese market.

アルミ用ボールエンドミル

ProfilingDie-sinking Radius FinishingSemi
Finishing

Roughing

アルミ用

h7

2枚刃

Cutting Conditions

H81
Helix angleHSS-Co

ALB . R
商品コード商品コード

ALB2R
ALB2.5R
ALB3R
ALB3.5R
ALB4R
ALB4.5R
ALB5R                    
ALB5.5R
ALB6R                    
ALB6.5R
ALB7R
ALB7.5R
ALB8R                    
ALB9R
ALB10R                   
ALB12.5R                 
ALB15R                   

4ESMB3R                  
4ESMB3.5R                
4ESMB4R                  
4ESMB4.5R                
4ESMB5R                  
4ESMB5.5R                
4ESMB6R                  
4ESMB6.5R                
4ESMB7R                  
4ESMB7.5R                
4ESMB8R                  
4ESMB9R                  
4ESMB10R                 
4ESMB11R                 
4ESMB12R                 
4ESMB12.5R               
4ESMB13R                 
4ESMB14R                 
4ESMB15R                 
4ESMB16R                 
4ESMB18R                 
4ESMB19R                 
4ESMB20R                 
4ESMB22.5R               
4ESMB25R                 

在
庫

在
庫 ボール半径ボール半径

	 2
	 2.5
	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 9
	10
	12.5
	15

	 3
	 3.5
	 4
	 4.5
	 5
	 5.5
	 6
	 6.5
	 7
	 7.5
	 8
	 9
	10
	11
	12
	12.5
	13
	14
	15
	16
	18
	19
	20
	22.5
	25

8
10
12
14
14
18
18
18
22
22
26
26
30
34
38
50
55

15
20
20
25
25
30
30
35
35
40
40
40
45
45
50
50
50
55
55
60
60
65
65
70
70

刃長刃長
70
80
85
85
95

100
110
110
120
120
120
120
150
150
160
180
180

100
100
110
120
125
125
140
140
140
140
160
160
180
180
180
200
200
200
200
200
220
220
220
220
240

全長全長
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
12
12
16
16
20
25
25

6
6
8
8

10
10
12
12
12
12
16
16
20
20
20
25
25
25
25
32
32
32
32
42
42

シャンク径シャンク径
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□
□

寸法 (mm)寸法 (mm)

4枚刃

ProfilingDie-sinking Radius FinishingSemi
Finishing

h7

Helix anglePowdered HSS

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

15 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

29 30 31 32 33 34 35

4ESMB . R

炭素鋼
合金鋼

Carbon steel
Alloy steel

炭素鋼
合金鋼

Pre-hardened
steel

≦ 45HRC

ステン
レス鋼
Stainless

steel

チタン合金
耐熱合金
Titanium alloy
Heat-resistant

alloy

アルミ
合金

Aluminum
alloy

銅合金

Copper
alloy

高硬度
Hardened steel

＞ 45HRC
≦ 55HRC

＞ 55HRC
≦ 65HRC

＞ 65HRC

◎

  ALBの対応被削材

●印：標準在庫品です。● : Stoked items. □印：特定代理店在庫です。弊社営業へお問い合せください。□：Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.



























HSS End M
ills

Stocked by Specified distributor

H81

被削材（硬さ）
Work material

(Hardness)

切込み
Depth of cut

mm

切削条件
Cutting Conditions

ボール半径 RE ×外径 DC Tool dia. (mm)

RE5×10 RE6×12 RE8×16 RE10×20 RE12.5×25 RE15×30

5,600

1,000

3,500

500

1,900

300

3,900

400

4,300

450

4,600

800

2,900

500

1,600

250

3,300

500

3,600

550

3,500

800

2,200

400

1,200

200

2,500

500

2,700

550

2,800

600

1,800

400

960

200

2,000

500

2,150

550

2,200

500

1,400

350

760

150

1,600

400

1,700

500

1,900

500

1,200

300

640

150

1,300

400

1,400

450

ap=0.5DC
ae=0.1DC

ap=0.5DC
ae=0.1DC

ap=0.5DC
ae=0.1DC

ap=0.5DC
ae=0.1DC

ap=0.5DC
ae=0.1DC

アルミ合金
Aluminum alloys
Mg 系
5052

アルミ合金
Aluminum alloys
Cu-Mg 系
2014

アルミ合金
Aluminum alloys
Mg-Si 系
6061

鋳造アルミ
Cast iron Aluminum

AC8C

アルミ合金
Aluminum alloys

Zn-Mg 系
7075

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

汎用条件
General

回転数 min-1

回転数 min-1

回転数 min-1

回転数 min-1

回転数 min-1

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

送り速度 ㎜ /min

＜側面切削＞　Side milling

条件域
Condition Range

ae

ap

【注意】①被削材、加工形状に合わせて、適切なクーラントを使用してください。
②この標準切削条件表は切削条件の目安を示すものです。実際の加工では加工形状、目的、使用機械等により条件を調整してください。
① Use the appropriate coolant for the work material and machining shape.
② These Recommended Cutting Conditions indicate only the rule of a thumb for the cutting conditions. In actual machining, the condition should be adjusted 
　 according to the machining shape, purpose and the machine type. 

【Note】

標準切削条件表

ALB
寸法表 Size list：H68

アルミ用ボールエンドミル

これらの商品は日本国内市場向けの商品です。These products are for the Japanese market.






































































































































